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Z E L E Z l A R E Infpekiny certifikae w{%:‘:’ 3898/1/2008
’ =5 /1 Inspectlon certificate Nursmar

Abnahmeprilfceugnis
EN 10204/3.1.B, DIN 50045/3.1.B

" @ oxtobj, - Lxiprae) ordsr No. List @, - Sheat No, - Blon Nr.. L1 2
= Bxternayflregrmummer 050053 .
| Glalo polodky - Arrlels numbar = Porlilensaumnaer: 7 Odberatel/Prijimate] - Customer/Consigase ~ Hestaller/Ermpfdngsr
C.oh\]‘ptij. - Comslgnee order Ne. KARL MERTL HANDELSGES.M.B.H.
|« Awftrags Nr.des Empfdngers HAEHERGASSE 14
' E9036 A-2320 ECHWECHAT - RANNERSDORF
Clslo abkoziy vyrabou = Manifaciurer’s viorks ovder number AUSTRIA
- Warksauflraginummer -
. Dv 863101 2513002
i Etslo dopravntha prosiriedky - Wagon No. - Waggon Nr. : . ] ) .

GA 330 AD GA 387 YA
| Cislo loindha et - Loading Bill No. - Brief hr. 1 400000
Clalo avlza = Dispareh noks - Litferanseigs ! 352489
Vyao.mk Pruduct = Erzaugnls |
Rﬁry ocel'ové bezokvé, valcované za tepla - kotlové riry
| Seamless hot-rolled steel tubes » boller fubes
Nahn’ase warmgewalzte Stahlrohre - Kesselrohre

Y:'::ﬂ:;ﬂf:::zﬁgmus ahamente 114.300 mm Zantka vfrobeu ~ Syadol of ths manwbeivrar's work «
Herstellarselchan :
! Hribka steny = Wall thleknass - Wonddicks:  3.600 mm
| Di2ke - Lengih » Langa: min, 6000 mm  max. 7000 min  Peélatkn 2vodntho mmales - Warks Insgactor’s siomp = Stsmpul das
" PotetXusov = Number of piecss - Sdekzahl: 69 . & Werks Sachvervfandingan :
\ Celkovd 6l2xa - Toral laagih - Gerawtionge : 466,00 m
‘ Celkovi hmotnase = Total mas = Gararmimasse t 4721 kg
Mureridl = Matarinl « Materlal :
P235GH - TC1 EN 10216-2/2002/, St 338 DIN 17 175/1979/
" Trieda » Class = Klasse i |
| Technickd pracalsy - Techzical requirements/Demand = Prifprundlagan’ Anfordsnungen :
AD-2000 Wé, EN 10216-2:2002, DIN17 1787719
Clslo avby Pofol kusov Ditw Hmowes? Druh mvenls
Cast number Munbar of pisear LedAgih Mgy Sreelmaking precess
Sehmolre Nr. Syekzahl Lénge[m ) Marra[ kg Ergthinchng
| 45606 69 456 4731 K

| Druh ossle - Staal grada - Siahlsor : dploe ukPudnend ocel' - Aully kitled steel « volt beruhigrer Stahl

Chemleké zlo2enla - Chamical composttion ~ Chemirehe Zurammeararoung .
' C Mn Si P S Cu Cr Nl Al Mo T Y
|| emio vty l%]it ISR I RES 1 IESR U T HCOA RS ACRA NS
Couf mumber |Predpis « Reguiruments « Vorschr(fl*
Seamelze M. ™ rin, 040 | 0.10 0.020
’ mex. | 0.16 | 0.80 | 035 ] 0.025 ] 0.020 030 | 030 | 0.30 0,08 | 0.040 | 0.020
45606 0.08 0.41 0.2 | 0.007 | 0.009 | 0.19 0.08 0.07 | 0.029 | 0.02 | 0,001 | 0.004
' W
! 0207639202 T 5
l Miests v Podbrezove) Diwm 01,02,2004 Zivedny malee Glerth Jdn
Location slm Date Works lnypeetar
Ort Datum Der Werks Sachversinadige
i F ,
N ZELEZIARNE
JELETIARNE PODDREZCHA, 0.1, 974 B Pedbraasve, SLOVAKIA 5 v
‘ 4 o ‘ 3 0 0 chHénJPhor.-.'-HII dB A48 4070, 4454071, Fau +62) 4B 44§ £ m“ﬁ W‘f’mm.a‘e:ﬁ%
: ( l O 31 662 141, 1 DPH 7 VAT N* 1 SGE20LEBT04, Boriiod tpoinss / 3fdtep
W % .i{iﬁ. ey SOAS  Spslelnml|o mpkand v Obzrodrom regilti Okrexcsho eidy Bontk BT, 5 ¥olla Thls :
I
- fech: 48@FZ 0308C0% Dim: 114.3/3.8&/P235GH-TCL Bastell:200512593/5.8249.% Seize 1/2
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Cile 3808/1/2005

Number
Mummer

Tnlipektny certifilkdt
Inspection certificate
Abnahmeprilfzeugnis
EN 10204/3.1.B, DIN 50049/3.1.B
Nb
Clzlo tavby (%]
Cast nwnber |Predpls- Requirements o Yorichelft
Sehmelze Ni .
min,
max 0.010
45606 <0,001
Skdika vabom « Topslls test - Zugversuch:  20°C
Medea kizy Pevnout' v Vulw Teanon
Clslo tavhy Yisld polnt - Procf shess | Tenslle strengih | Elongation
¢ Cast number Sireck - Dehngrenss | Zugresighoir | Bruchdshnung
. Schinglie Nr.
Nr. ReH/ MPo/ RV MPe/ | Lo= AS,65/ 9%/
Precpis « Requiremens = Vorsehrlft' min. 218 50 25.0
mex. - ABD
1 48606 396 448 36.8
2 45606 379 417 8.5

Shibxs rozkitoranim prstense vyhovela.
Ring drif? et withous objacilons,
Ringu nvarsuch ohae Beansiandung.

Skibla virvymi pridmi vyhovals
Eddy curvan) tesi without objecitons SEP 1925 100 %
Whbeltirampigfung okre Beansmndung

List & = Sheat No. = Blous Ve . 214 2

I Syaltm kvellly virobeu bof padrobeng Ipeciekému hodnotenty pre materldly ( Cidnok 4.3, Priloka | Bmenlce 9723 BC ) Cenifikdt virdalo nostikovand miesto
0044 RW TOV Systems, GmbH a plstmostou do 02/2008, Nozash pletnos centifkin zahfila predmetné vymobky.

The prodicer hns a specie reviewnd qualily systam for matertals according to the Ariiele 4.5, dnnax of ke Diracilve PED 97123 EC. Tha certlflcate with the valildiyy
.-f.ﬂady RIY TOV Systems GinbH, Code 0044. The mentizned products balong to

(il 022695 was {ssued by the Noi(fla

the certificate valldiy 1,

Der Harstollor hnt ein spex\fiseh beurteilter Qualithtssystam fir dis Werbatoffa nach dem Artikal 4.3, Ankang I der Dirsktive DGRL 97723 EC, Day Zertifitor, gulng
bls 022005, wurde van der Banannten Stalle RW TOV Syatems CmbH, Keanwnmer 004¢ erareilt Die aufgefihrten Produtte sind tm Gueltungsbaraich des Zertflkaies

elngesehlossen.

Riry g2 po eelef di2ke v stave rovnameme Zihenom.
The 1ubos are in & reguinr annsaled condilon over the wihols lengih.
Die Rokre befinden teh uber thre ganss Lange In glelehmiBigen Gliinustand.

VEethy virobky vyhovu)6 vy25le uvedeaym normdm s peXadavkém v objednivke.
All products meef requirements of above inentionad standara and reqirlretnents spacifled in orden,

Alle Produkte entiprechen den o.a. Norman und Forderungen it der

Vizudlna kontrola a rozmery vyhovell (100 %),
Wisual bispectlon and dimenslonal check vlthont obfecilons (100 %).
Baslchtlgung und Ausiuesung ohne Beanstandung (100%),

Der RWTUV verzichtet
aul dle Qegenzelchnung
der 3.1.B Zeugnlsse
ab 01.09.1094

Mlean v Podbrezove) Déwm 01.02.2008
Locatlon 5im Date
on Dowm

Bestellung:

D

Zivodny gnalec Glertl Jan
Works Inspscior
ar Werks Sachwrstondige

e

il a
OrC.ovE IpHpENTH, 760! Podpigsova

ZELEZYARNE
; A

koahslrd g Aluteiod cadalsnly .- xlel

LELEZARNE PQDBREZOVA, 0.4, 976 81 Podbirerond, SLOVA

° ‘0\ 0 0 Teleln / Prona; 4421 4B 645 40 70, 64540 71, Fox: =421 48 648 40 72, vewwschabovarury s, wmataaliboa
k) 1%’ K0 31 542 141, & DR/ VAT N

+ SKQUR0488704, Borkod epefarta / Bork coconrt, VU Berekd Byeiico, N 1909.3° 220000

by 8O SpoloZnor|neaphond v Obchadnom rogld Okrmiadho 1 5du Bensh & Braldcn, odd'el Sa, viato 2h'c 6975

C30802 Dim: 114.3/3,&/B235GH-TCL

Bestell:200512523/5,€248.1
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ISPAT NOVA HUT A5, 15PAT NOVA HUT 0.5, Ostrava, Knnbica, Vratimovsldh &p. 689, PEC 707 02, Ceech Republic
1 INSPECTION CERT]FICATE"s LLB" (EN 10204) No.: 5238108
2 T Cuatomez'a Ordes (P.O.) No.fTtem No.: Work's Order No.!
TOP 3/069/08 70299/0/03
4 | Supplier’s Order No.: $ | Advfez « Note No:
NH 15602368 911070
& | Guentty dalivered . 9 | Cunomer:
pes mirs kae
bals fast fbs [ 7
86 516,000 8170
7| Siza:
143X A6 MM
8 [ Motenal - Grads L |
BT35.8 /1

Peoduct, conditions end texms of delivery:
Nahtlose Keysedrohre - Seamless Bollor

DIN 2448-§1,

DIN 17178-79,AD2000 Merkhlatt W4 9/01 (RW TUY ESSEN) TRD 102-6/99
Zustend nach dein Warrowalzen Hot finlthad a1 rolled.
Correspond to o normalizing condltion « [n Normalglthen etiprechendera Zustand,

IO

0207808508

NH

11 | Marklng: Meaumeturs'e mark, mill Inspectar'a samp

12 [ Heat chemical enalyais (%)

| |35 | S!eIel madr by bmii: oxyg:nlprocess,fnuly killed, strmd‘cnstead

13 |HeatNo: | € | MN sl | P 3

dUSIK [610 | 058 | 0192 | 0.015 |0.013 r
14 [ cantrues on appendix
15 | The content of by all hesta complles with requiremeata of
16 | Test results: MPa WP % ad ] e
12 | Heat No. 18 8pecimen Ne. | 19 Yisldpoint | 20 Teneilo Suvngth 21 Elongstlon 23 npoct st 23 Hard. valus
7 | Requirements:  STIS M min. 238 360. 490 min 25 @ min

41153K 344 st 353

148 419 333
ié _] conlntea oa sppendix
34 | Surfaze inspection end dimenslons reeasuning withou 30 [ Hydraullo test - mlin. test preasire
compluint X
15 | Plattening test - satisfuctory 31 [ The pipes tested on tighmess by NDT
26 | BExponding test - satisfaclory PLUX-LEAKAGE neco to EEP 1934.01.80 X
27 | Bendlng 1an - 2atisfactory ROTOMAT HE - byp £.717.81
2% | Ring sxpanding test (DIN EN 10236) - mticfactocy X |32 [Noadestrucve BElekiromugnetic Testing
20 | Ring tensifc teat (DIN EN 10237) - ratn(octory
LG : R ——
: f\'fIL"' %
S skl
31 | ALL PIPES CONFORM TO 1HE ABOVE MENTTONED STANDARDS AND GRDERING REQU "AND AGREEMENTS.
Dale / Pregar : 8.4.2005/1a
7 Aﬁs

TEL. »+420.5§-733.3644 - D). Pekeaf
FAX: ++420-55-731-2062 34 Werk's Ingpeptar

FER D S

-
J=
s
1t
~

Lal

[23Y

~
723
i
)

5.8/ Bestell:200512523/5.8%248.1
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oestalpine
TUBULARS
"
Abnahmepriifzeugnis B Ni./No, 235022
{gom, EN 10204 - Beachalnlgung bber WerkatolfprGhngen - 3.9)
» . L]
Inspection - Certificate B
(according Lo BN 10204 - 3.,1)
TL KARL KG
Bestpler, gE:; ;1 10 Destal.Ni.. EBS70
Purehaner: Ryt Youf oeder No..  02/07/2004
A-2324 SCHWECHAT-RANNERSDORF
Hemteler  yasstalping Tubulars GmbH & Go KG Wl el L
0225Y57380
DoaoteIaTd NAMTLOSE STAMLROHRE/SEAMUESS STEEL TUBES Bk e Sl
Anfordetungen;  EN 10210-1/ EN 102871, NOT~TestUng nce, EN 10246-1 Erechmelzungsart. Y
Requirements:  (Ident with BEP 1025) Melling procesa:
Warkatofl; Zrlohon des Lieferverkes;
Matarsal S350/ E 335N Matking of produoer va
Kennawlchnung:  gtampalung/ Dl atampad on ans end” V@ EN 10210-1 8356 JZK EN 102871 E 386 N QB Chg./Hent )
Marklng Gelour marking: white , .
Label’ Abm , Gual,, Gewtont. Mater. Bik: E85T8
2:3‘1‘;‘\.:;"9' chne Roslechulz senkrechl xuwe Rohrachee geeehniiten ¢ without real proteelign, eguare olt ende
Wwarmebzhandlung i 1 Stempel des Sachverstfinigen:
Mrpltonsitletles nermallelerend geglunt nermaliaing roliing Sikron of Insscton
Umfang def Llsferung / Volumae of dallvery: -
Peg =Nt Siiohzahl i Abmazsunp Bchmatze M PtobesNr.
Hem No Number Q1 Ky n Dimsnelon HeatNo. Tast-No,
Posts n* Nimiera Dimarelon H* Coulde N* o dgrouvots
08 10 3000 11785 160.318.3mm 448898 70601
10 7 28'7 48,70 168 w14 2mm 447779 70831
¥ 1
1
7
voasalalping T & CoKG
Cualid'ast; arnert
Kiadberg 12,01 .05 . W (=)
Page 1 o1 & Der Werkssachtasflinalge
‘Waorks Ingpecior / L'Expan ¢ usine
- Lxs UL ke it M ® (e A A FPVRHA e K s “
iR A s TUBLIL e M E COKG AlpraiVale 17, G432 MRabarg-Aumih', Asava "
T oadONLSSINGA F o ra TS 11829 weratbdancar. N
FEchifam: Rommarageear el 80 Kmas arprauniia FN 1ELICCK Harduagumnt Lacban . - g
em—— o IO
0207569908

t
[hs
m

o
~

LFF

Tfech: 45882 O5880% Dim: 188.3/5.3/E3554N Bestell:z0C5125%3/5.8548.1

(i3}
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TUBULARS

Umfang der Llaferung
Volume of delivery

schmelze Los
... hem Lot
446895 . 70601 — 0

Ergabnls der Prufung

lest raaults

1 viguelle Inspektion/ Visual Tnspectiont 0.8, /satiefaclory

2 Dimenaionskontrolle/ Dimensional Inmpection: 0.B./sacisfactory

Elekcromagnetische Prifung nach BEP 1825 als Ersatz fir den Nachweis der
pichtheit / Electro-magnecic examination acc. to BEP 1925 a@ substitutlion for
hydraullec Lenk-thightnase: o.R./satisfactory

2 vaeatalpina Tuby Co KG
Al e Qualhgiesteile menl
Kndbarg, 12.01.05 WEITZE

Dot Weikaapohvaretandige

pagelerss Works tnapaclar / L'Bxpent d' vilne
a3 et resa L’ LA sy, 2w i a
oeetalpind Tuttlan GmtH & €0 K, Asnasiade 17, 8352 RInIbeg Aamubl, Autra ;
T 13238522160 F 'HM)HS-ZE!E-H?.W#mu':.\-ae:'-c-
Recrgiorm Kenrardtguelcreh §la Kirctug/auira FN 186400 Hendalsgaichl L a0
OVR tA6200L LD N ATU &3 T438 ; —_

050805 Dirt 1é8.3/&,3/E355~N Restell;z0051252%/56.6248.C

37/
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voestalpine

TUBULARS

Umfang der Lieferunp

Volume of dalvary
Schmalze Los
o Heal . Lot
447779 70631 - 0l
Ergabnis der Prilfung
tost tenuks

1 Visuelle Imspektion/ Vismual Inapsction: o.B,/satiBfactory
2 Dimenslonskentrolle/ Dimensional Inapection: o.B./satigfactory
3

Elek-romagnet teche Prifung nach SEP 1325 als Ergstz f4r den Nachweis der
Dichtheit / Blectre-magnetic examinaetion acc. to SEP 1925 ad gubstitucion oz
hyGraulic leak-thightness: o.B./aatisfactory

N O P E . -voastalp'ne Tubu f Co KG
i ' Quabiilissal'e / ranl
Kinaberg, 1 2.01 03 W‘:‘

5 DerWeikasachverslindige
pageNat$ Werka Inapector / L Expart d' uslie

PR, PETRR S FARTLPLLS Y Lt

werlp ha Tus. /sy GmiH & Co X3, Alp naava Yo 17, 8842 Caakarg-Awndh) Ausira
T es3014A5-21 80 F w43 DI2E05. AN 5212 werd vl U ats EET

Reenttsrm Karmand Hreoas 61 Sitt WedterpAuiita FNTEE400K Handalsga skt Lassay . = . o=
DvA Q34224 LiD-Nr AT 830450 - ’

Ja

d
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WL

Huta SWIADECTWO ODBIORU No 3659/EXP/R/04
:j{’,ﬁ;fﬂ;:fﬁs"\' CERTYFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE
41-506 Chorzbw ABNAHMEPRUFZEUGNIS CEPTHOHKAT
R Nach EN 10204/3,1BAD2000W4
Inr normy/
Zamawiajycy

Le client-Ordered by-Resteller-3akaming

Adres wysylkowy
Adresse-Address-Versendadreesse-Anpec nONyMaTeNa

Nr i data zambéwienia klienta Ny zlecenia Nr awizu
Mo et date Ia commande Ordre No Avis No
Ordes No and date Manuf Order No Advice No
No uad Datum der Besteliung Aufirag No Veesandanzeige No
NQ H 4HCNO 3DXAIA Ng rapana N 132¢UIEHHA
PL/271194238/04/0282 424914104
59014749.00

Wyszezegblnienie zaméwienia:
Specyflcation d¢ Ia commande-Ordes Specification-§pizifikation der Bmdtung-Cneumbuxm ;mm\

M

op |Sztuk| mb,

Przedmiot | wykonanlke :
. (stan obr, Termlcz.,mech, Ttp.)
L'objet et 'exection (Umitement thermique et | Wymlar lub rysunek' Marka
V'usinage) Dimeslon ou dessin Margue
ltem and specification (Heat and mechanical s or deaw cclqupe te Pléees | c.mir. kg

Dimesions or drawing

Picces c. mtr.
treatement elc.) Abmessung order Zeichnung arke N\ " #bstich Stick 1. M. =
Gogenstand un%;\;;emmg u(:r;m und mechan, Paoiop epren xa [inssKa Lryx noé3)
FIpENMET H HCNOHEHRE (COCTORKHE TEPM.
1 Mexanodpab. | np.) %
Nahtlose Kesselrohre nach 406,4 x 8,8 m\ 5t35.8 ) 826674 2 22,45 [1937
DIN 2448. Ausfuhrung nach 10- 12 m

DIN 17175 und AD 2000 Merkblatt

W4 - 09/01 und Abschnitt 7.

TRD - 102, TRB -100. ) -

Gutestufe . Normalgluhen. N,

Wanddickeaerbeitestemperature N

bei 450 st.C. N

Lieferzustand - Rohzustand \ \ de
¢ Erschmelzungsart - E. () Mit dem [Zustimmun ysschrejben

RWTOV e. Y. vom 22| 04. 1?97 wi

auf die Gepenxelchnung verzichtel
Kontrolg techniczny po

pedano nizej.
Le controle technlgue de 1a €1¢ eyéeute paX le Service de Controle. Les resullals des essais sont indiqués ci-aprés.

The techucal investigation of thiforder ha) been executed by the Works Control. Results of tests aro as fellows.

Dic technische Prifung obiger Bestgllung jrurde von der Rabrikstionskontrolle durchgefubtt. Dio Ergebnisse der Proben sind nachstehend angefhn.
TexuHHECRHA XONTPONS BEINEYNOMAN 3axaaa npomzeen Oraea TexHireskoro KouTpona. Pe3yasTar HCNBTAHMA NPEICTARNEH HIDKC.

1. SKLAD CHEMICZ
| XHMMUECKHN COCTAB

Zef0 zanfwienia przeprowadzil Oddzial Techniczaej Kontroli. Wyniki badan

ANALYSE CHEMIQUE - CHEMIKAL COMPOSITION - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Wytop
Coulée

ot c M si P S Cr NI Cu

[naskn

820674 0,12 0,49 0,22 0,011 0,009




MEXAHHYECKHE HCTIBITAHHA

2. BADANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIQUES - MECHANICAL TESTS ~ MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN

PRUFUNGEN
Ringzugversuch mit gutem Erge

buis durchgefuhrt

Nr wytopu
lub proby
Nodelacostécou | Stan obrobki Re Rin AS Z U Twardo§é
De I'eprouvettc . Durclé
Heat No T“ml““el Hardness
Or. Tests No T'T{‘:‘:i’[‘:ﬁ:ﬂ\m‘l?"‘ Mpa Mpa % % KV Haste
en
Odc‘?m Mo “Therm, Bearbeilung 20 8T.C Tospumre
No qnssx Tepuny. ofpabora J
Wl npofiet ]
826674735391 309 437 31,6 7210 - 74
|
2. BADANIA TECHNOLOGICZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES —'*TECHNOLOOICAL‘IFSTS « TECHNOLOUISCHE

4, BADANIA M ETALOGRAFICZNE — ESSAIS METALLOGRAPH(QUE'S — METALLOGRAPHIC TESTS ~ METALLOGRAPHISCHE
UNTERSUCHUNGEN - METAJUTOTPAOHYECKHE WCTILITARWA

Kaltwasserdruckprobe bel 80 ba

5, INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS _OTHER TESTS — ANDERE UNTERSUCHUNGEN -~ JIPYTHE MCTIBITAHHSA

¢ Probedruck mit gutem Evgebnis In 100 %

6. UWAGI DODATKOWE - ADDITIONAL REMARKS

-~ AUTRESOBSERVATIONS - ANDERE BEMERUNGEN

Das Qualitactsmanagementsystem von Him Batory beachtet die Forderungen gem.PED 97/23/EG Anhang 1 Abs.4.3
und .6 / TUV Zertifikat Nr,0420210430134015/und gem.ISO 9001/TUV Zertifikat Nr.41005250/,

|

Powierzchnig | wymiary zbadan
Oberflache und Abmessungen geproft 2y 10

av

Marke.Abstich. Werksstempel Stempel der T.K,

100% - Surface ct dimensions onf

0% - Hepyraita_ota01p H NPOBEPKR mucpenni
Materinl oznaczono -La meaterisl est margué - Materled marked - Das Material wurde beetichnet— Marepuan oGomauen

1\ 1o controlés e 100% « Surfice and dimensions tested at 100%
nponsagsient 8 100%

W
AI62A

&/

&
&

HenumalHR npH3HAH TOAHEIM.

Na podstawie wylej przeprowadzonych prob
According lo the camicd ont tests the materind

material zwolnlono - Sur base des essais cu-dessus le material est délivié
relesed = Untersuchungen wurde das Materinl freigegeben = Ha

OGHOBEHHH BYDSCHMEHOBRHHHX

Kontrola Jakoécl
Contrdle de Fabrikation

Dyrekeja Huty
Direction de 'Usine

HALINA REHMET

Control of Manufecture Works Management
Fubriketienskontrolle Hatten - Direktion
Texundcckuil KOHTPONS Jiupexuus Jpaona
SPEC. ZAKRESU
KO [8]8] 3G

> 4 (3 “‘ 4
A
o f-zf,-mﬁ{m":.\ewﬁ

KRR DZA L REATROL
gt e 28 @,g&pﬁifm

dn.

28.12, 2004 r.
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I s dase s Y S SR S R B IR (A E R TR
HUTA BATORY SWIADECTWO ODBIORU No 2430/EXP/R/05
= Sp. z 0.0
UL. gy:kgyjc:m 6 CERTYFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE
41506 Chorzbw ABNAHMEPRUFZEUGNIS ~ CEPTH®HKAT
L Nach EN 10204:2004 type 3.1 AD2000W4
{nr normy/
Zamawiajacy :
Le client-Ordened by-Besteller-3axmuuk \
Adres wysylkowy . X
Adresse-Address-Versandadreesse-Anpes nonyunrent Ty
Nr i data zamdéwienia kllenta | . Nr zlecenia Nr awizu Ni\wagonu
No et date [n commanda © OrdreNo AvisNo . WhagenNo
Order No and date i ..+ 'Mmwf OrdérNo Advice No ] 3. CmxNo
No und Datum der Bem]iu.nn ,4 AuﬁrlgNo ' ::.._,,;: k] [ ~ VYerssndanzeige No v s : '-Wag‘c‘)\S:u %
NoHaneno s~ " . M ) Np iipemenas \ Np sar

PLATB08125/05/0212 423'95_2'011)';__1 '
59015075 RO b e 1 = ,
Wyszezegblinlenie mmﬁwienlaz-.' R L . * )/
Specyfication dz Ia coramande-Order Specification-Spleifikation wmauuﬁwm \ :

Frzedmiot | wykonanle -

(stan obr, Termlcz,mech, Ttp.) -« | - S,?:L.'-
L'objet et 'excoutlon (raitenveat thermique &t | . Wymlar p |Sztuk] mb.

'usinage)

Rem and specification (Heat and mechanical <, “‘D Tub hT:unjgsh

Kg

Piecas {(c. mtr.)

treatment etc.) Ib

Qagenutand und AusfUhrung (therm und mechan, | DiNGdions or drawing Sk | i o
Bearbeloung usw,) HILH LM s

TIpesnoT H HCNONEERHE (COCTORHHE TEPM. nor. u

H MexroOpsd, w nip.)
Nahtlose Kesselrohre nach DIN 2448

Ausfuhrung nach DIN 17175 und AD 2000
Merkblatt W4 - 09/01 und

Abschniti 7./2001 / TRD - 102, TRB -100,
Qutestufe I, Normalgluhen. '

829293 |14 [111,35 |8618

Wanddickeaerbeitestemperature ; S
bei 450s.C, L ‘aes
Lh r—— m ‘.'Zus_!im.mung schreiben| d
Erschmelzungsart - E.. e.y. v . 22, D4, 1997| wird
' Gegenze{chnung v t
A2 : ..,\ i -
untrolgmhnim' po_. ; ugo nm nh pmpmdzﬂ Oddz:la}‘l'aehnimej Kontmli:«“‘ynﬂd tm:lnfr“ -
podano nizej, - N e R _ :
La controle technique da la le Scrv(w Comm!a Lu muum dﬂ uuls m hdiquh c{ lpxis ’
The technical Investigation of thig order h been executed by the Works Control. Results of tesis aro as follows. 2
Die technische Profung oblger Beyéllmg Wurde von der Fabrikationskontrolte durchigefuhet. Dis Ergebnlsse der Probea sind nachstchend sopgfibat. - [ B o
+ | Texanroexil xouTpons puTE TN TON upommO'muTwnmrg Koxrpcm}_Puymmmm pEACTARIEH HARE.: ; o i
1. - SKLAD CHEMI YSE CHIMIQUE -- CHEMICAL OOMPOSITION - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG i it
£
Wytop X
Couléo o, BB S g . s N (ATl : : 2R
st . c | M )osm e fos L I R
ﬂn.lﬂ LRI SR _‘*{‘fq:- ‘i!‘f"f"“tv‘ '7*',‘-4'1";4-':-;’-'-:3‘11;‘ ..f\"':‘f"..-Jl..'l'o.:‘.wf:“|. -:_ ,‘..':"-- i -a(.“ Wi 1 Sl ni— .F."‘- tf’.r'\?a‘éﬁ

829293 - | 013 [ - 054 | 021 | 0007 | 0010

e T




. .iL-'G.L'—'"ﬂ:_\fA'—i‘M‘-' oy

B RS M

- LA
7. DADANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIQUES - MECHANICAL TESTS - MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
MEXAHHYECKHE HCTIRITAHHA
Nr wyiopy Twardoié
lub proby HDUJI‘:S
Nodelncoutéeon | Stan obrébki | Re Rm AS % U e
De l'eprouvelle . .
Heat No Termiczne) TpepaotTs
Or. Tests No T“S:::“u:iﬂ:m MiPa MPa Y % KV 20 S8T.C
5 d;';f‘:‘g:”o Theon. Beubeing | IR 360 min J
Mg nnnsi Tepuine. ofpscorea | 235 480 25,0
&» Wik npodH J
829293/21356 301 | 433 | 284 132-130 - 128
_ $29293/21357. 319 ki A34 3Bl ) . 122 -130-130
2. B&?&N]& TECHNOLUGIC‘ZNE ESSMS TECHNO!.DO[QUES TECHNOLOGICAL TESTS ~TECHNOLOGISCHE
P G
Rlngzugversuch mit gu(em Ergebuh durchgeruhrt ‘
4, BADANIA MfETALOGRAl"ICZNE ESSA]S MCI'AI..LOGRAPIHQU'ES : mmmmucmummmmﬂscrm
ummsmumsn-mumormwuﬁcmm HCTIBITAHHMA oy -
Kaltwasserdruckprobe bei Bﬂ bar . ‘-_;,(.__,. She e
Das Qunlltnetsmanagemanhymm v ngen gem PED 9723EG Anhgng 1 Abs.4.3
and 7.5/ TUV Zertifikat Nr. 04102104301340151und gem, UTUV rﬂﬂhtNrAlOﬂlﬂSﬂiSﬂ-m

Oberfiiche und
| Material oznaczano: fa N S
‘Marke.Abstich, Werksstompel.Stempol dur T.K. & Toiom N
"I Na podsuwle wyle] pmpmwa&mnych prbb murhl r.wolnlon(; :buu au m-h Mkmm et delivad -
Accotding- to the carried ‘0wt m rdusd ammmmmnum
Hensrmaml_npianen TOGIM, : s
Kontrola Jakofel - ',.Dyrek:ja Huty _h'j e e ,
Conmple de Fabrication d “ Diroction da I'Uaino L B o L
Contro) of Manufacture Works mmt
Fabrikationskoatrolle s ~ Horten - Dlsekdion
Te.wr-wwmﬂ RoifTpons [ i S, 2 ;
;r! h A :{ JONUEaKo dﬁ. 20-07, ‘ 2005 rf ; “ -
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0 16PAT a.e., O : ;
ASPAT NOVA HUIEAS & : NOVA HUT a.s,, llmm..Kuneinf, Uratimovaud &.p. 889, PSE 707 02, Techechische Repubiik
ABNAHMEPRUFZEUGNIS "3.1.B" 9 A
DIN EN 10204:1996 0092452
! Dokwment Ni; 0882 HiBDS
2 | Keulverirng - N1.: 4 | Listmmetung N1
16611001 0108 | eiosan
3 L Iafmt antawitr a NP S‘Cfgf
mnmnam“‘ f /” '1 (a( b
6 | Aufibags « Nr.: a Hiufer:
[ T
7 | Renihankw:
184780
Thuoratimoimesse: [_ - J
B | Mrodukt, Abmessungen, Siaipattung, Aastand,-
Liatarbadingungan
WARMBA IWGOILD LAUT DIN 100842A1,:2000
GURTE GZIBJRN2 NACH DN EN 10028+A1:1008
ABMERSUNG 1270 X 8,0 MM -
ABNAHMEPRUEFZEUGBHIS LAUT DIN EN 10204-
3181895 °
BEST.TOPUOROMS
; 0 | Der Horatallor haatitiye, def disne Erzougntesa im Elnkiong mit den Anforderungen der Basstalung olnd.
10 | Chaminche Anslyse der Schmetes (%) 13 14
11 | SonmalxNr: 12 Jc |Mn|8l IP |8 IN ! | | [ Btoke | Bunda
ADSRTE D p.08 | 0,44 | 0.04 | 0.014 | 0.040} 0.00D B
16 Fortantzung In der Ankage
16 | Norm @h w1 I
17 | Protungaargebnisse: 10 |20 Gueokgrenza| 21 Zuglestighak Faameu-am za l;z:“ ﬂm 23
18 PrifungaNe: MPa MPa % AD J
11| SehimpiNr Anforderunpan: e 0 470 minza0 @
403078 nen1eo 1 200 08 49,8
080901 1 o 1] 308 42,0
* ‘
27 | Diuchpeabe ( yormpracnsnd L) | 26 | Falfprobe ) entaprechend L1 1
W | Erkdiungan. 12.Ergehmestungaert (O-Baupratoiivel fehfan-Stranpguas blaok), 10-p7chestovhrioMung (Oenghoh, $-quer), ZB-Pritimmperatu L o 1
20 | Metuarung des Erzsugnianss nach dem Koarekt '
a1 | Messoaktviibamrt dat lanisierantrahlung in der Bohmelzanalyss Obatataigt micit 100 Beyg,
32 | Wir batatigen damit, dah diase Erxeugnmae Im Rinklang mit dén isohakeghan Anforderungan der fieatallung
geprult wandan und dia Profungan wurden auf den gallsfertn Erzeugninan ordel auf don Pmmnhutirllluumnun durahgsliht,
33 Datum/ Nama; ab.02,2008; KLE
: ' DERWERKSSACHVERSTANDIGE
i spAT NOVA HUT AS. IDENTIFIKATIONS Nr. 12
; Jaromir KovAtoek
" i 689,
707 02 OSTRAVA 7 15 ”?5‘{‘0“2"%:;:,;’?“ ce Tel: ++420-595685194
Iflx +n:i‘g-m751.u e VA&W
‘AX - ++420-805662
" dezlaxasm w Kroefat Stempel und Unterscheify
el 'S WOB 0BSNI6ZGLL0<- 65:L0  GD-B0-ZE

Vs S AL G | S, GRWS




IBPAT NOVA HUT a.s., Ostrava, Kuniiee, th!nwvihl ¢.p. 889, PEC 707 02, Techechleche Rapul+lk

(5PATNOVAHUTAS, , ‘
ABNAHMEPRUFZEUGNIS “3.1.8" ’ : = |
DIN EN 10204:19985 . 0092438 !
1 s Dokument Nr: 0318242004
2 | Kuubverimg - Ny ' 4 | Uslermathungy Mr.;
1881 MOTT DG s | BIBTRY 16724
a Llaferenmuitiegs - Ni.:
168D0616/08
5 | Auftrags - NI.. a K fuler:

I Rew/maske.
1090840

Thaoratisehmasne: l. o _J

B8 | Prodult, Abmessungen, Smbigatiung, Beateid -
l.loromdinﬁunh-n:
WARMBAND IN G0ILS LAUT DIN 1000%+AL2DID

QUETE 6238JRA2 NAGH DIN EN 100E30A1:1880
ABMESSUND 1270 X10,0 MM
ABNAMMEFRUEPZ RUGHNIS LAVUT DIN EN 10204
41690

BERBT.TOP/048/00

0 | Der Hariellar bestitigt, ded dissa Eresugnisee Im Emkiang mit dea Anfaideningan dar Beattalung aind,

10 | Chemischn Analyno der Behmelse (%) 13 14
11 | sohmeanr | 92 | € | Mo | @ | p |8 | N | l | ] Sivoke | Bunie
401048 0 0.08 |D.290 |D.n9 | 0,042 | 0.00D | 0.000 4
40403E o o.08 (0,40 | 0,02 |0.012 (0.043 | 0,000 1
15 |3 . Forbssteuny n o Aniggo
10 | Norw oh 100024 I 1 ‘
17 | Pritunpasrgabnlass: 19 |20 Bueakgyrensa| 21 2uglestigheit B2 Bjuahdehnung] 24 ‘m %\fm 25 !
18 PritungsNr: MPa MPa " A J !
14 | BehmwleNr:  Anfardarungen 08 b gio min2d.0 R
: . |
4D101E 070024 1 a4 are 80,1 |
p700R2 1 284 o a7.7
40403E - prANB0 1 284 870 ar.7 :
1] I[
a (L) Poisateung in dor Antage \ |
27 _| Bruchyova { ") ontapruclmnd 1) | 28| Fultproba { ) eraupreabend L1 I!
29 { Erklsiungen: 12-Erschmatzingamtt (0-Bavsrstofivestanien-Busnpguishiook), 10-Probsatichtiohtung (D-lingliek, 1-guar), 23-Pr0fwmporetu o |
40 | Murklanung des Erzsugnizens nueh dom Kenwrake L L
. Iﬂ‘:xu.
n A
(havdebs bt}

42 | Wi hostitipan damb, defh.diese Erzsugnisan im Eiakisng mi den tashnisohen Anfarsisrungen de: Bestoliung
gepi{jt wurdsn und dis Profungen wurdan auf dun golieterien Erzaugniaaen Gider aut dan Profenhettamevgahsen durchpgatah,

|

|

!

I

91 | Masscoaktvitiwert der lonisterwatzahing in deor Belmelzanalyne Gbatntag night 100 BaMg. ) : 1‘

23 Ostum/Name:  21.02.2006/ HAN DERWERKSSACHVERSTANDIGK.

IDENTIFIKATIONS Ne. 12 |

Javomir Kovatek |

Tol: ++420-595685194 |

|

|

|
\ .

/07 D2 OBTRAVA 7
1EL. ++420-605607542
TAX. ++A2)-B06BB2114

Ersetzs Stempel und Unterschuifl

A14022
a0 s Wod DBEDIAEGLLOK g5:s0  GO-RD-Z2

Ay



009242 L
ﬁB Ohler Thyssen

WELDING

VAM GmbH & Co
Anlagentechnik und Montagen
Dieselstrasse 2

Abnahmepriifzeugnis 3.1

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
nach / asper: EN 10204

4600 Wels N /no.:  2-2005-14-876592
Osterreich Rev. 0 Sele /page 1 wvoniof 1
Bestell-Nr. Order No. 200512754/5.6948.1 - Fr. Fries  vom/of  19.08.2005 i )
Auftrags-Nr. Waorks order 1002060758
Lieferschein/Position Dispatch note/position 2002092900 / 0010 vom/of 19.08.2005
" Priifgegenstand B Testobject Schweiltstab / welding rod ) . e |
Handelsname Trade designalion BOEHLER DMO-IG
Normbezeichnung Standard classification EN 1668 W 46 3 W2Mo: EN 12070: W MeSi / AWS A5.28-96:ER70S-AI(ERB0S-G)
Produktkennzeichnung  Marking of product
F—Abmeamg - Dimension 2,40 x 1000 mm _ B I
Serien-/Chargen-Nr. Lot-/Heat No. 452657
_LieEmenge - Quanlily delivared 150 KG o o |
Anfor&erungen - Recwiremenl; i o - |
Chemische Zusammensetzung in % 7
Chemical composition in % Stab / rod
Serie/Charge 7 ' ' ] ) i B
—— c Si Mn P S Cr Mo Ni \ Cu Ti Al
| 452657 [0.116| 0.55] 1.14]0.007|0.013| 0.04| 0.50 0.04 0.003| 0.06]0.002| 0001 NN
Zugversuch nach , EN 10002-1 Probenvorberailung EN 876 i
Tensile lesl according to Specimen preparation
| o E‘ruhemp. S!rec'kérenze Dehngrenze Zugfestigkeit Dehnung Einschn:j;’-tjng Bem;}rkung |
T Ry Rp R, A Z
Tesl temp. Yield point Yield strength | Tensile strength Elongation Reduction Remarks
i & MPa 02% MPa 1.0% MPa o Lo=5d %
Minimum aso 570 | 23 - I ]
 — 20 — . ; = |
Maximum W 720 l o
Kerbschlagbiegeversuch  nach EN 10045-1 Propenvorbereltung EN 875 VWT 0/b —]
Impact test according to Specimen preparation
P_ri'nﬂemp‘ Kerbsch!s;garbeil Mindestwerte —E)Iinelmd Lat. Breilunﬂ Kristafiner ’ Bemerkur@ -
T KV Bruchanleil
Tesl lemp. Absorbed energy minimum values Average Lateral expansion| Shear fraclure | Remarks
] e - J J Ll % L. o
20 200
30 | 47 B ] l ]
Bemerkung The product BOEHLER DMO-IG meets the requirements of lhe filler melal specification

ASME, sec.l, part C, AWS A5.28

-96, classification ER70S-A1(ER80S-G)

R when tested in accordance with thal specification. Produced according to AWS A5.01, class S3
ot/ Toun Datum / Date g 228 Zova o aseh ot st st o i el s Abmabmebeauagler
Kapfenber 22.08.2005 Au!-honzed inspect on representalive
P g Winkler
Bohler Schweiflitechnik Austria GmbH.
Bohler-Welding-St. 1 Te..: +43{(0) 3862-301-0 Registergericht: Leoben, FN 77052M
8605 Kapfenberg, Austria Fax: +43 (0) 3862-301-193 ATU 27116607
Internet: www.boehler-welding.at E-Mail: postmaster.bsga@bsga.at DVR 0662348

Member of BOHL ER-UDDEHOLM Group



009248
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WELDING

VAM GmbH & Co
Anlagentechnik und Montagen
Dieselstrasse 2

Abnahmepriifzeugnis 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1

nach / asper:

EN 10204

4600 Wels Nr. /no.:  2-2005-14-876593
Osterreich Rev. 0 Seile /page: 1 vonfofl1
Bestell-Nr. Order No. 200512754/5.6948.1 - Fr. Fries vom fof  19.08.2005 VINTA
Auftrags-Nr. Works order 1002060758
Lieferschein/Pasilion Dispatch note/position 2002092900/ 0020 vom /of  19.08.2005
Prifgegensland Test object Schweifbstab / welding rod R
Handelsname Trade designalion BOEHLER DMO-IG
Normbezeichnung Standard classification EN 1668: W 46 3 W2Mo, EN 12070: W MoSi | AWS A5.28-96:L R7TD5-AT(ERBOS-G)
Produklkennzeichnung Marking of preduct
Abmessung Dimension 3,00 x 1000 mm
Serien-/Chargen-Nr. Lol-/Heal No. 452661
Liefermenge Quantily delivered 75 KG
Anforderungen Requirements
Chemische Zusammensetzung in %
_ am Stab / rod
Chemical composilicn in %
T = = — T T T - T : S
Serie/Charge i .
“ lclsi M| P | S |cr| M| N |V {Ci|Ti|a, :
Heat No. i H : i
452661 E 0.107| 0.60| 1.15|0.011|0.012| 0.03| 0.51| 0.02| 0.003| 0.04| 0.001| 0.008;
i . -
N ! - —_— 4 SO = i —ft ome e
| | | i
Zugversuch nach Probenvorbereitung .
) EN 10002-1 . EN 876
Tensile lest according te Specimen preparalion
1 Pruftemp. Streckgrenze i Dehngrenze Zugfestigkeil Dehnung Einschnuirung rﬁemerkur.g
T Ren Rp R A Z
Test temp. Yield point Yield strength | Tensile strength Elongation Reduction | Remarks
“C 77MVP3 o ?.25’: P.!Ea I.O_% MPa % Lo=5d o ‘
Minimum 480 | 570 23 3
= S e 20 ! - ——
Maximum ! 720 i
Kerbschlagbiegeversuch  nach © Probenvorbereitun
ihied EN 10045-1 e EN 875 VWT 0/b
Impact test according to Specimen preparation
Priftemp. Kerbschlagarbeit Mindestwerte Miltelwerl Lal. Breitung Kristalliner ' Bemerkung
T Kv Bruchante:l
Tesllemp. i Absurbed ENErgy minimum va ues Average Laleral expansion| Shear fraclure | Remarks
“C J J mm Yo
B 20 ! 200
-30 i 47
Bemerkung The product BOEHLER DMO-IG meets the requirements of the filler metal specification
Refais ASME, sec.ll, part C, AWS A5,28-96, classification ER70S-A1(ER80S-G)
when tested in accordance wilh that specification. Produced according 1o AWS A5.01, class 53
Ot/ Town Dalum / Dale eyl e ot s iy Abrabmibaauflragler
Kapfenberg 292.08.2005 Authonzed inspeclon representabive
Winkler

Bohler Schweiltechnik Austria GmbH
Bohler-Welding-St. 1

8605 Kapfenberg, Austria

Internet vawvy boshler-welding at

Tel..: +43 (0) 3862-301-0
Fax +43 (0) 3862-301-193
E-Mail posimasler bsga@bsga.at

ATU
DVR

Registergenchl: Leoben, FN 77052 M

27116607
0662348
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" WERKSZEUGNIS 3.1

WORKS CERTIFICATE

nachyas per

EN 10204

| | Rev. 0
4600 WELS 0U9278 .
Seite/page: 1 von/of 1
Bestell-Nr. Ordar No 200512754/5 6948.1 Fr.Fries
WA-Nr. Works crder 1002060758
Lieferschein/Position Dispatch notaipositon  2002092958/0010
" X Stabelektrode ) o
Priifgegenstand s e stick electrode
Marke Tradn dosignalion BOEHLER FOX EV 50
Normbezeichnung Standard designation EN 499:E425B42HS AWS A5.1-04: E 7018-1 H4R
Produktkennzeichnung  Marking of product |
Abmessung [mm]: Dimension 2,5/250
Serien-/Chargen-Nr. Lot-/Heal No. 2112722
Liefermenge: Quantity delivered 92,80 kg o
Anforderungen Roquirements
Chemische Zusammensetzung in %: Schweiltgut
Chemical composition _ _ _, allweld metal L .
Serie / , | . .
Charge C | Si | Mn | P | S Cr | Mo | Ni v & Bemerkung
Heal No. } E i i Ferrit ‘ Remark:
L wr e e | RSP S
. | | Y, APes |3 | o o i
2112722 | 0,050 | 0,45 0,99 |[0,012| 0,006 | 0,04 . 0,02 | 0,02 | 0,016 J____ I
Bemerkung ' a
Remarks
fug.versgch nach _ EN 10002-1 Probenform EN 876
ensiletest: according lo: ) Tes! speciment . ) )
Serie! Priiftemp. | Streckgrenze Dehngrenze Zugfestigkeit Dehnung Einschniirg. Wirme-
Charae T | Ren Rp Rm A Z Febiand) Bemerkung
g Testtemp. | Yield point Yield slrength Tensile strength Elongalion Reduction enanadiung Remark:
Heat No. _ °C Nimm® | 02% Nimm? 1.0% ~ Nimm? % Lo - 4d o Heat treatment N N
20 420 | 500-640 22 ]
| Bemerkung o - T
Remarks ‘
Kerbschlagbiegeversuch nach EN 10045-1 Probenform EN 875 VWT 0/b
Impact tesl: ; ~ according lo Tesl speciment . .
: Priftemp. . . ! ; Kristalliner " = o
| ”
gﬁne" . T Kerblschl?gl?rbﬁ:t KV MA‘\};I;VT Form LaLiar'all Bre't%‘ Bruchanteil \';Iarr;e Bemerkung
arge Testtemp. : mpact steng g Form eral EXpansion | gheer fracture behandlung Remark:
Heat No. o0 J mm o, Heal Ireaiment
20 120 ] o o
|80 ] a7 { .
Bemerkung
Remarks |
Remarks:

The product BOEHLER FOX EV 50 meets the requirements of the filler metal specification
ASME sec.1l,part C,AWS A5.1-04,classification E 7018-1 H4R when tested in accordance with that
specification.Produced according to AWS 5.01,class C3.

Ort/Datum Place/date
Kaptenberg 24.08.2005

Bohler Schweiltechnik Austria GmbH
Bohler-Welding-51. 1

8605 Kapfenberg, Austria

Internel” www boehler-welding.at

Tel..: +

Werksachverstandiger:
Authorized representalive
Kalch

43 (0) 3862-301-0

Fax: #43 (0) 3862-301-193
E-Mail:

postmaster.bsga@bsga al

Seite/page 1 vorvof 1

Registergericht: Lecben, FN 77052 M
ATU 27116607
DVR 0662348
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0u9279 \-WJ LBijhler Thyssen

WELDING

VAM GmbH & Co
Anlagentechnik und Montagen
Dieselstrasse 2

WERKSZEUGNIS 3.1

WORKS CERTIFICATE

nach/as per EN 10204

NF.No.: 2005-14-03351
Rev. 0

4600 WELS .
Seite/page: 1 von/of 1
BesteII-Nr. Order No. 200512754/5 6948.1 Fr.Fries
WA-Nr. Works order 1002060758
 Lieferschein/Position Dspaicn naerposiion  2002092958/0020
Priifgegenstand Test obect Ettiiﬁe;%ké{fod dee
Marke Trade designaton BOEHLER FOX EV 50
Normbezeichnung S1andard desigration EN 499:E425B 42 HS AWS A5.1-04: E 7018-1 H4R
Produktkennzeichnung  Merking of product
Abmessung [mm] Dimensicn 3,2/450 1
Serien-/Chargen-Nr. Lot-iHeat No. 2112704
Liefermenge: Quantity delvered 388,80 kg N
Anforderungen Requirements
Chemische Zusammensetzung in %: Schweillgut

Chemical composilion

all weld metal

Serie / ) 1 i :
Charge . © Si  Mn | P S Cr | Mo | Ni Vv & | Bemerkung
4 : ‘ Ferrit Remaiks
eal No. l
| 2112704 | 0,001 0,58 -_’1.721’|'g01§ 0,005| 0,03 | 0,02 0,08 [0008] ;| __ | ' _
Bemerkung |
Remarks |
Zugversuch nach Probenform EN 876
| Tensile tesl: . R according to: EN 10002-1 | Testspeciment o L
Serie | Proftemp. Streckgrenze ‘ Dehngrenze \ Zugfesligkeit | Dehnung | Einschnilrg. Warme-
Charge L Rex , Ry m A behandl Bemerkung
i g Tesi temp Yield point . Yield strength Tensile strenglh Elongation Reduction ehandiung Remark:
HemBe °C | Nmm? | 02%Nmm® 1.0% Nfmm? %lo-4d | % Heal lreaiment
SR ¢ }- | 420 | ] 500-640 22 =
P e R - ST, . B, S - S,
Bemerkung ‘
Remarks
Kerbschlagbiegeversuch nach EN 10045-1 | Probenform  EN 875 VWT 0/b
Impaci test: B B according lo: | Test speciment - . ]
; "Priftemp. | ¢ . ; [ Kristalliner I
Serie / T ! Kerbschlagarbeit KV | Mittelwert | | Lat. Breitg. Bruchanteil Waéarme Bemerkung
Charge Test temp tmipat sirenglh Aysrage Form | Lateral expansian Sheer fraciure behandlung Remark
Heal No. oc o J mm o Heal treatment '
20 120 L | — o
. 00 47 i clle Li SR S
Bemerkung
Remarks
Remarks:

The product BOEHLER FOX EV 50 meets the requirements of the filler metal specification
ASME,sec.ll,part C,AWS A5.1-04,classification E 7018-1 HAR when tested in accordance with that
specification.Produced according to AWS 5.01,class C3.

Ort/Datum Placeldale
Kapfenberg 24.08.2005

Béhler Schweilitechnik Austria GmbH

Bohler-Welding-St. 1 Tel..

Werksachverstdndiger: Seite/page 1 vaiifof 1
Authorized represenlative

Kalch

- +43 (0) 3862-301-0

8605 Kapfenberg, Austna Fax; +43 (0) 3862-301-193
Internet: waww.boehler-welding.at E-Mail: poslmaster.bsga@bsga.at DVR 0662348

Registergericht: Leoben, FN 77052 M
ATU 27116607




~—
0U9280 V Bohler Thyssen

WELDING

VAM GmbH & Co

Anlagentechnik und Montagen

WERKSZEUGNIS 3.1

WORKS CERTIFICATE

nachyas per

EN 10204

Rev. 0
4600 WELS .
Seite/page: 1 von/of 1
Bestell-Nr. Order No. 200512754/5 6948. 1 Fr.Fries
WA-Nr. Works orda’ 1002060758
Lieferschein/Position Dspatch naterposition  2002092958/0030
B N Stabelekirode =
Prilfgegenstand festetied stick electrode
Marke Trade des gnaion BOEHLER FOX EV 50

Normbezeichnung
Produktkennzeichnung

Standard designation

Marking of product

EN 499:E425B42H5

AWS A5.1-04: E 7018-1 H4R

The product BOEHLER FOX EV 50 meets the requirements of the filler metal specification
ASME,sec.ll,part C, AWS A5.1-04 classification E 7018-1 H4R when tested in accordance with that
specification.Produced according to AWS 5.01,class C3.

Ort/Datum Place/date
Kapfenberg 24.08.2005

Bohler Schweilitechnik Austria GmbH

Bohter-We!ding-St. 1
8605 Kapfenberg, Austria

Internet: www.boehler-welding.at

Werksachverstandiger:
Authorized representative

Kalch

Tel..: +43 (0) 3862-301-0
Fax: +43 (0) 3862-301-193

E-Mail: postmaster.bsga@bsga.at

Seitefpage 1 von-o

Registergerichl: Leaben, FN 77052 M
ATU 27116607
DVR 0662348

Abmessung [mm]: Dimension 4,0/450
Serien-/Chargen-Nr, Lot-/Heat No. 2112910
Liefermenge: Quantity deliverad 371,20 kg
Anforderungen Requirements
Chemische Zusammensetzung in %: Schweifigut
Chemical composition all weld metal
pasition.. g all we ! S
Serie / ) [ ) 1 ‘ : T
Charge Si Mn P S Cr | Mo @ Ni | Vv '8 Bemerkung
Heat No. i Ferrit : Remarks
U SR A SN A | S I -
2112910 | 0,083 0,56 | 1,11 0,014 | 0,006 | 0,04 | 0,02 | 0,02 | 0,008 £ P }
Bemerkung o B o
Remarks
Zugversuch nach Probenform EN 876
Tensile tesl: ) __according lo: EN 10002_1 Test speciment o |
Serie/ | Pruftemp. | Streckgrenze Dehngrenze Zugfesligkeit Dehnung Einschniirg. | Wairme-
Charge Ren Rg Rm A z ' bl Bemerkung
g Test temp. Yield point Yield strength Tensile sirength Elongation Reduction enandiung Remark:
| HEMEAE. °C__ | Nmm? | 02%Nimm 10% |  N/mm? % Lo — 4d %. | thalieloel
20 __} 420 500-640 22 § - el
Bemerkung ; o T B - ]
Remarks
Kerbschlagbiegeversuch nach EN 10045-1 Probenform EN 875 VWT 0/b
impacttest: ) according to: | Testspeciment . R ]
Serie / Priftemp. | Kerbschlagarbeit KV | Mittelwert | Lat. Breit Reinipliingr Warme-
Ch T i Impac! strength Average PO | Lalera.l X ngil Bruchanteil behand| Bemerkung
arge Test temp. | patl3ireng 9 Form | eXPANSION | gheer fracture ehandiung Remark:,
Heat No. o ! J J mm % Heal lreatment
R S | N
1. 150 47 . L S S - -
Bemerkung
Remarks
Remarks:

f1
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Werkszeugnls
Testreport

Abnah eﬂrgfzeugnls

Ingpocyon

gemdl mwio204 3.1
ancs, DIN 50049-3.1.B

Nr.:  wo0122244 0000
No.:

KONTI WELS

Cogr

DN BN 190 9001: 2000
QAN 010021711

[don2

009895

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Firmenzelchen Stampel des Werks andigan
Menufagiurar glamp ?gorkmnapwmr anhiemlhige
Busch + Kunz GmbH & Co, K@, Postfach 1247, &7292 Burbach
Wolsalay Austria AG Datum: 15.08.05
Gaschéttszentrum Wien Salte: 001
SchemmerlstraBe 86-70 R [/( 8 3:} 6 AD 2000/w0

DGRIT/23/EC Anh.T Kap.4.3
1110 Wien POk
Osterrelch

Uberpriift als Herstellar nach AD-Merkblait WO/TRD 100
Producer sce. AD-Morkblatt WO/TRD 100

Warkaenchvarstindigor.

Tolafon: 02736/4403-25
Talofax: 02736/d403-476
e-mail  welsganberg@busch-launz.do

Sick. Produla Abmessury)
nehttos Abm.geman DIN/ ANSI B.
. Quantty Ariidle seam,  Dimenslon Dim. ace.
100 RED KON 86.9% 76.1/ 3.2x 2.9 261.6-2
Kom.-Nr.: Pos. Lisferdatum lhre Best.-Nr. Héanrepriiung
Works No.: ltem  Delivary dato  Your ordor Nr, {{ardness uast
15560 0110 9.00.05  WE-2030039,3L s i
Warmebehandlung
Warkstoff F 9135.8/1 Hest treatment
Material noymaligiext
TLB-Vormat. DIN 19175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
fase matarial Cormment
Arﬂorﬂgglnégen
nma
VaTOV 1262/12-01 DIN 2609 HM0B03V 12-01
AD-WA  AD-2000 w4 TRR100 HP1OO R
Dim chem, Analyse und die mach.-techun. Warce
entsprechen dem Werkatoff P235GH TC} gemad
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoﬁ?ﬁtenschweis des Vormaierials
oAl O 56 Mal

Schmelza-Nr. Vorinaterialzeugnia Horstoller Prifdruek
Heatno. Cariificatn of base Matarlal  Manufacturar Testprossure
333054 188728 M SEP1925

— Anal Chargennummer 5118 Erchmetzungsart ¥

ysls Chergo no. Metting procese
Keit C gl MN P S CR NI v cy AL Co
ME % % % % % % % % % :
Wart 0,070 0,210 0,560 0,014 0,008 0,030 0,010 0,003 0,030 0,025 0,169
Krit
M
Went
Mech.-technologische Priifu
ach.-tachnologleal tast
Zugversuch Kerbsghla bnegeversuch
T;‘ngs’:{a la6t Notched ber?
Probe Nr. Pioben- Priftemp. Stlacquam:a Zuu!u;tiuk. Dehnung P‘:.obm- Fﬂlﬂlmp. Probenform Kerbachlagarbelt
m o
Tost no. ,Pa:?s of Testtermp. Yleld s‘txnnq!h Tonsilo strg. Elongaton  Pos, of Testtamp.  Tost- form  Impact value
sampla el Nma mm?l (%]  samplo r'él (mm?]

5115-088076 langs Rt 352,00 418,00 32,9 0,00

Fortnotzung Selle: 002

VoS A4 266/5. (4]



03710 "05 MO 10:48 FAX +43 7242 492 185 KONTI WELS [diood

Werkszeugnis
Test repont

Abnahmepriifzeugnis
Inspaction cato

gemfl rwio204 3.18
ase. DIN 50049-3.1.B

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

DIN M 150 $001: 2000

QAN 0410021711 i
1\f;lﬁr.: W0122244 0000 Fittingswerk
Datum; 16.08.20p5
Selta; 00
Beslchgung und Abmessunyg ohne Beanntanduiig,  Dis gestefiten Anfurderungen eind erliiliL : }
Visual Inspocdon end d'menslon without objection Tha prosciibed requirements are met. Busch+Kun2 GmbH & clf. KG

Der Werkssachverstindige
Worksinepsator
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_ © . Flansche
/f/ﬂl Hoh‘bogenn .
2633 CATT

Abnahmoprufzaugms B I Inspection Certificate B

EN 10204 3.1. B
! NrafNo,; Datui/Dsta  (hro Begt.-NeSYour onder no. Ura. Komm.-NeJOur com.no.
- 4494/04 08.12.04 - = Lager/atock
_ Kennzelchniung gem. DIN 2519
n
PN b, Noma
DN
Zolchan des Harotellarweria / Mark of tho Manufecturar @ Werimstol?
Zslchon dos Sachverstiindlgen / Inspector'a Stamp Bohimelze-Nr,
Arzahl; Gegensiand: ' Warstof: | 8chmelze/  [Attssmummer:
Cuantity: Artlelo: Mutorial: Proha: Cortificate no.:
' Hoat | taet no.:
452 V-Flansche DIN 2633 1143 [C 228 7507 04/B0404616 |
Codo: F578
a.164 _fJ|V-Flanache DIN 2633 114,3 {C 22,8 7073 04/BDA04B16
: Code: F579
[ Lloferbedingungon: DIN 2519
Termn of defivery: 1

Beaslchtigung und Makonfmotte: Ohne Beanstanding / Visual and dimenaional check: withaltt objections
Die Exmitiiung dar machsniechien Werlo effolgle am Varmeterial / Quaity tests were camied oul on raw matexial
Die antsprechandan Attesta Ober das verwendete Material sind als Anlage belgefigt / The cartificate are enclossd

Oberpraft nach AD 2000-Merkblait WO durch don TOV Nord e.V..

Zorttizlert nach Druckgerfte-Richiiinle (67/Z3EG) dumhdiaTUVCERTZmﬂaemM {Or Druckgoritta dor
TOV NORD GRUPPE; benannty Stole, ennnr. 0045 _
Apmwdmmmmmmwouymvmw
WumwWMM&NEC}WTWCEM—&MnbmmmW
of the TOV NORD GRUPPE: notified body, reg.-no. 0045.

Es wird bestatigt, ¢al dle Lisfarung gaprOft wurde und den
Veralnbanmgen bel der Degtallannahime entspiicht.
Wa hereby certiiy, that the material destiibad above has been tested and
complles with the terms of the order confract.
' nEpocior

Husesnschyift Intect Telelon Banken Hanelorophtes Hamburg

Porgosring 8 www.arulge (04Q)7 312070 Commenzbenk Havdyg  Haspa HRB-Nr, 22 200

22113 Hamburg [pE] Falofian (BLZ, 200 400 00) (812 200 50G 60) CGeechbfmfi¥Ten
Ul o AT 23030 , Kio-hr. 2 048 469 Wio-Ne 10357212008 Ofirter Noummim

e e T h

oS30, i A
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Walcownia Rur Andrzej Sp. Z 0,0. | Tel. (004877) 4 616 511
. Fax, (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1 . (0048-77)
Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. | No.  344/E/05
) Besteller-Nr.:
Order no.:
r‘ﬂ Besteller:
lw Ordered by .
50005807/04
Hersteller/Licferer ' Waleownia Rur Andrzej Sp. z 0.0, - Zawadzkie Werks-Nr..
\Vﬁ/ Manufacture/supplier Werk's Ref.No.:
: Priifgegenstand: ~ Nahtlose Stahlrohre Lingen "
a Ttem: 8e8 Seamless stee) pipes . Lenght 5000+7000mm
¢ | Drifbodingungen: yy o0, yy-000 we, 0 102, DIE ZB/LTLTS, N 10216-3, 61,200 61/2/10.
Werkstoft: tsprechendill 17175
g Malill:inl dcoslgnaﬁon S135.81, /2356 ae::ms!g:f to 'nﬂilrlﬁiiﬂ
& | Herstellung und Wirmebehandlung: warm gewalzb - N
maedh |- Manufiprocess and beat trealment ;

Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:

Identification marks on ilem tested or on the tag

Zcichen des Herstellers "A" X Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole ‘ Certificate No, :
Werkstofibez. X: Probe-Nr.
Material designation Test piece No.
Erschmelzungsart : Los Nr.
Melting process Parts No.
Schmelze-Nr. ! Stempel des Werksachverstiandigen ;
Heal No, Inspector's stamp NT15
Lieferumfang: ' ’
Quantity delivered
Los Stiick Gegensland : Schmelze-Nr] Probe-Nr.
Pieces Descriplion Heat No. Test plece No.
108 |Roe  21.3X2 415227  JIGH0/E/

“Dberpraft nach AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100 curch den TOV Hannover.Sechsen-Anhahy
e.V. mil Veraleht suf Gegeazeichnung. .

Zestifiziert nach Druekgerite. Richtlinie (97/23/E0) durch dis TOV CERT-Zertiflzlerungs-
stellc fir Druckgerite der TOY NORD GRUPPE; benanede Stzlle, Kenn-Nr. 0045", i

Besichtigung/MaBpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/kg
Inspection/checking of dimensions no ahjections Total weight
Dic gestellten Anforderungen sind It. (Priifergebnisse) erfiillt. L1900 4 T10
The requirements were complited with as stated in the appcpdix (rost results) -
Ort und Datum:
: Plece and date
Waggon No V203 Zauadad990:02:16
0OR0400
0K10122 Specjalista Koog/dynator
Inspe
. JoachingSmieszkol
Anlagell EsamsamsssEREEEY Y ”’I:”‘.. ----------
Enclosuresl. - : Der Werksachvérstiindige
: : Inspector
¥ olfhen B o .nk.n'u‘_k.h-&'plul'nh\\:-a:é\hm.r_uu..ubu.;_.;.. Ry it i J-“.'uL'-:Juu L’L'-‘L- . o e it ol
.. 218477.00 2059-wg 18.08.2005 Z070809.001 S.1v. 143
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: Walcownia Rur Andrzej Sp. Z 0.0.

Anlaﬂge Nr.: 1.

Appendi

x No.

zu Bescheinigung Nr.: 344 /E/05

The requirements were complied with

Inspector

10 Cenificate No.
Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche PN-EN 10002-1+AC §
Results of teasile and impact tests PN-EN 10002-5 Lo
Probenform
Probe-Nr. Lage | Priiftempe- Re Rm A, Lage | Ay Honl'.telleridcmi'-
ratur : fikation
Tesl pieces No. |Direction Tests Nimm’ Nimm! Yo Direction J Works ;
l,q | temperature 1,q °C identifications No.
Anforderungen 20 mi“'z a5 | 360 o, L
Required valucs 300 ) 140 480
82640/1 20 | 320 445 35.0 543/4/8/11/04
2 20 330 440 35.0
300 181.2
Chemische Zusammensetzung - Chemical compasition
Schmelze-Nr. i ) Qs . ’
St Ho. C Mn Si P | S Cr Ni Mo
416227 0.13 (0.58 0.30 |0.007 [0.018 0.02 | 0.02
Kontrollapalyse
Schmelze-Nr. '
feat No. - Cu Ti Al N Nb - B \%
415227 0.02 0.019
Kontrollanalyse
Technologische Priifungen:
Technological Tests
Rm%faltvcrsuch b 4 - an den Proberohren X
Ring flattening test on the tubes from wich Lest pieces were taken
Ringaufdornversuch an jedem Rohr
Ring expanding test on cach ube
Aufweitversuch an einem Ende X
Drift expanding tesl on one tube cn
Ringzugversuch - an beiden Enden
Ring tensile test on both ends
Wasserinnendruckversuch bar BOBAR ' positive X
Hydraulic test
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef positive
© Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2
Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfiillt .
The ductility requirements were complied with
~ Sonstige Priifungen :
Other tests
TS Joachim Smieszkol
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt . Der Werksachverstindige ...t e

S g
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Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0.
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1

-Tel. (0048-77) 4 616 511

Fax. (0048-77) 4 616 327

Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B.

No. 345/E/05

Besteller:
Ordzred by

Besteller-Nr.:
Order no.:

Hersteller/Licfercr  Walcownia Rur Andyzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie

Manufacture/supplier

50005807/04
Werks-Nr.:
Work's Ref.No.:

Priifgcgenstand:  Nahtlose Stahlrohre Lingen

Itcon; Seamless steel pipes ‘ Lenght 5000+7000mm
Priifbcdingungen:
“fest requirements: TRE 100, AD-Z000 ¥4, TRD 102, DIN 448/17475, K8 107)6-2 101, EED §7/23/EG.
WerkstofT: j entsprechendii 17175
Materiat designation S135. 81, /R230GH aecording to /K1 10216-2
Herstellung und Wirmebehandlung: warn gewalzb N
Manuf.process and beal treatment
Kennzeichnung das Priifgcgenstandes oder auf dem Etikett:
[dentification marks on item tested or on the tag
Zeichen des Herstellers "A" X Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole Cedificate No.
Werkstoftbez. X Probe-Nr.
Material designation Test piece No.
Erschmelzungsart : Los Nr.
Melling process Parts No.
Schmelze-Nr. "oy Stempel des Werksachverstindigen :
Heat No. Inspector's stamp NJ19,NJ1D
Lieferumfang; NJ15 ,NJ1b
Quanlity delivered
Los Stiick Gegenstand Schmelze-Nr| Probe-Nr.
Picces Description Heat No. Test piece No,
sy [Bole 21.3X2 ' 416487  pO282/BAS
250 416487 203/8/05
124 s ‘ 416487 283/8/05
244 416487 0201/B/05
TTFGEHT [“Cberprif nech AD 2000-Merkblalt WITRD 100 durch dea TOV Harsiover.Sacheea-Aual
e.V. mit Verzicht eof Gegenzeichnung, "
Zectifizient nach Druckgeriie-Richtinle (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zenilzierungi-
stelle fir Druckgertic der TOV NORD GRUPPE; bemannie Stelle, Kenn-Nr. 00457, -
Besichtigung/MalBpriifung: ohne Beanstandung ‘Gesamt-Gewicht: nvkg
Inspection/checking of dimensions no objections Total weight
Die gestellten Anforderungen sind It. (Priifergebnisse) erfillt. .WAR73.00../.4580. ...
The requirements were compliled with a3 slated in the appendix (lest resulis) . :
Ort und Datum:
- Place and date
Waggon No WE/243 ZawadzkfP99:9%:16 .
OK0400
0K10122 Specjalista K
Anlagen veeeenneseJOGCHIN Siiasakol
Enczosl%esl ‘ ) Der Werksachverstindige
Tospector ) .
Wi mégwﬁm kT anﬁmgsss: Bk e 0 AR vir s a0 A A i s




Anlage Nr.: 1,
Appendix No.

Walcownia Rur Andrzej Sp. Z 0.0, zu Bescheinigung Nr.: 345/8/05

to Certificate No,

PN-EN 10002-1+ACI : X.....

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche

Results of tensile and impact tesls PN-EN 10002-5 K
Probenform
Probe-Nr. Lage | Priftempe- Re Rm A Lage | A, Herstefleridenti-
ratur o fikation
Test picces No. | Direction Tests Nimm' . N/mm’ Y% Direction ] Works
l,q | temperature l,q °C |identifications No.
Anforderangen 20 mi“'235 360 mm'zs foin;
P 300 p 140 480
30282/1 20 | 330 435 | 34.0 66/H/8/2/05
30282/2 20 | 320 415 a5.b 0A/E12105
30283/1 20 | 335 455 34.0 69/M/E/2/05
30283/2 20 | 330 445 4.5 24/0/8/2/05
30283/3 20 | 315 430 ar.0 -
30281/1 20 | 326 410 a8.5.
30291/2 : 20 | 326 400 40.0
(30291/3 20 | 335 | 415 8.5
3020174 20 | 345 410 38.5
300 | 208.2
Chemische Zusammensetzung - Chemical composition .
Schmglze-Nr. 12 ; .
e R C Mn Si P .S Cr Ni | Mo
416487 0.09 [0.567 0.29 |0.007 [0.019 0.02 | 0.02
Koatollanslyse ) )
Selmolee | iy Ti Al N Nb. | B | Vo
418487 | 0.02 . p.0o3s  |0.007 [
Kontrollanalyse

Techunologische Priifungen:
‘Technological Tests

Rin%faltversuch b4 an den Proberohren S

Ring Nlattening test o on the tubes from wich test pieces were taken
Ringaufdomversuch : : . an jedem Rohr

Ring expanding test : on ¢ach ube = )

Aufweitversuch : an ¢inem Ende S ' box
Doift expanding test : on one tube end ; .
Ringzugversuch . anbeiden Enden

Ring tensile test on both ends

Wasscrinnendruckversuch bar . BOBAR positive B ¢
Hydraulic test :

Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasscrdruckpruel positive

Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2

Die Anforderungen an die Verformungseigenschafien sind erfiillt .
The duclility requircments were complied with

- Sonstige Priifungen

Other tests
Dic gestellten Anforderungen sind erfilllt . " Der Werksachverstandige

The requircments were complied with ; Inspector

B ¢ T . san v 01 LAV L
2059-wg 18.08.2005 2075809.004 S.4v. 14




Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0. | el (0048-77) 4 616 511
' Fax. (0048-77) 4 616 327
47120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1 B0
Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B, |[No.  348/E/05
Besteller-Nr.:
Qrder no.:
r"w' Besteller: 7
i Owdered by . ' . G
&A : 50005807 /04
| Hersteller/Lisferer  Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie Werks-Nr.:
\V/ Manufacture/supplicr Wark's Ref.No.:
Priifgegenstand: 1 Lingen
o | et Ny Sttt LK™ souos7o00m
tifbedi .
@ | Prifoedingungen: gy v, yo-00 W, 18D 102, DIN 2400/L7415, N 10216-2,1C1,PED §1/23/8.
Werkstoff: ' entsprechend 910 17115
g ‘Ma?c{-ialsdgimalion 513681, /P235CH ucor£ng|o _[I;n. ionﬁ..z
€ | Herstellung und Warmebehandlung:
- N .Mmc:a?.prucel.lssagndl}:':at lrear._?nent 1e warm gewalat N

Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
Identification marks on item tested or on the 1ag .

Zeichen des Herstellers "A" X Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbale Certificare No.
Werkstoftbez. ¥ Probe-Nr.
Material designation _ Tcsi_piccc No.
Erschmelzungsart . Los Nr.
Melting process Parts No.
Schmelze-Nr. 3 Stempel des Werksachverstindigen :
Heat No. [nspector’s stamp : NJ19,NJ18
Lieferumfang: ' NJ19
Quentity delivered :
Los | Stick Gegenstand Schmelze-Nr] Probe-Nr.
Picces Description Heat No. Test picce No.
250 [Robre  21.8%2 424926 | W6U//08
: 188 | 424925 |s26u/m/00
7 _g(jg_ : 424925 | 32640/8/04
608
"Dberpraft nach AD 2000-Mericblart WO/TRD 100 durch den TOV HannoverSechsen-Anhalt
e.V. mit Verzicht auf Gegenrckehaurg,
Zenifizicnt nach Druckgeritg-Richilinie (92)EG) durch dle TOV CERT-Zextifizizungs- .
qelie [r Druckgerdte der TOY NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Re 043",

Besichtigung/MaBpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/kg
Inspeclion/checking of dimensions no objections Total weight
Dic pestellten Anforderungen sind lt. (Priifergebnisse) erfuillt. ....4505..00,./,,.4460.
The requitements were complited with as stated in the appendlx (test resulis) .
Ort und Datum:
Place and date
é’:"a)igon No : WE/243 Zawadzki€008:02.16
050400 ; . ;
0OK10122 ' : Specjalista Kogfdynator
: Inspekior
Anlagen : _ o S ~JoachifySmieszhol
EncIusu%:s 1 ' Der Werksachvgrstindige -

Inspector

2059-wg 18082005 Z079809.005 5.5 v. 14




Results of tensile and impact tests

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche

AnlafeNr.: 1.
Appendix No.

Walcownia Rur Andrzej Sp. Z 0.0, 5 Bescheinigung Ni: 346/E/05

to Certificate No.

PN-EN 10002-1+AC1 : X.....
PN-EN 10002-5

Probenform
Probe-Nr. Lage I'xﬁ:‘alltl::ﬁpe- Re Rm " A, Lage 1A, Ig&rg;gue;i;semi.
:['csllpicccs No. |Direction Tests N/mm!' Nfmm'’ % Ditection ] Works
l,q lemperature 1, q °C identifications No.
Anforderungen 20° min.235 360 mi.n.25 min.
Required values , 300 |> 140 480
32644/1 20 | 320 440 a8.0 563/B/13/04
32644/2 20 | 330 440 38.5 S64/0/8/1140¢
32644/3 20 335, 445 38.6 HT5//8/11/04
3264474 20 | 330 440 38.0
;| 32648/1 20 330 450 38.0
' 32648/2 20 | 330 450 38.0
32648/3 20 326 _445 39.5
300 185.8
Chemische Zusammensetzung - Chemical composition -
Schmelze-Nr. c . i "
St o, C Mn Si P S Cr Ni Mo
424925 0.10 |0.61 0.32 |0.005 |0.0L7 0.01 0.02
Kontrollanalyse o .
Schmelze-Nr. . ’ :
Hlcat No. Cu Ti Al N Nb B ¥
424825 0.02 . 0.020
Konfrollanalyse '
Technologische Priifungen: .
Technological Tests
! Ringfaltversuch X an den Proberohren ; X
Ring flattening test on the fubes from wich test pieces wete taken
Ringaufdormnversuch an jedem Rohr
Ring expanding test on cach tube
Aufweitversuch an einem Ende X
Drift expanding fest on one tubs end
Ringzugversuch an beiden Enden
Ring tensile test on both ends
Wasserinnendruckversuch bar BOBAR posilive X
Hydraulic test : o ) '
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef positive
- Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2 : 5
Dic Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfiillt .
‘The ductility requirements were complied with
~ Sonstige Priifungen Specjalista Kogrdynator
Other tests Ins!
Die gestellten Anforderungen sind erfillt . Der Weiksachverstindige .......Jaachjff Smieszkal.....

The requirements were complied with

STINNES V.. 1073430 216477.00 2050wy 18.08.2005 Z079609.006 S.6v. 14

Inspector
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Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0, {Tel. (0048-77) 4 616 511
e Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1

Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. | No.  347/E/05
' Besteller-Nr.:
Qrder ro.:
Besteller:
Ordered by
. 50005807/04
Hersteller/Lieferer  Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie | Werks-Nr..
Manufachire/supplier - Work's Ref.No.:
Priifgegenstand: ~ Nahtlose Stahlrohre Lingen , )
ltem: Beg chnlms steel pipes i Lenght 5000+7000mm
Priifbedingungen: '
Tes! :cquiremeﬂ: 8 R 100, AD-2000 ¥4, TRD 102, DI 2448/17175, K8 10216-2,%C1,RED B7/23/KG.
Werkstoff: ~ entsprechend:pu 17175
Material designation 5135, 01, /P26 accordingto /R 10216-2
Herstellung und Warmebehandlung: warm gewalzt N
Manuf process and beat treatment
Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
Tdentification marks on item tested or on the tag
Zeichen des Herstellers "A" X . Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole Centificate No. :
Werkstoftbez, b Probe-Nr.
Material designation Test piece No,
Erschmelzungsart : Los Nr.
Meliing process Parts No.
Schmelze-Nr. : Stempel des Werksachverstindigen :
HeatNo. - Inspector's stamp WJ15,NJ156
* Lieferumfang:
Quantity delivered
Los Stiick | Gegenstand Schmelze-Nr| Probe-Nr.
Pieces Description Heat No Test plece No.
290 [ROMe 218Kz 424926 | 3262//04
_234 : , . 424925 | REAEN
524
*0berprift nach AD 2000-Merkblan WO/TRD 100 durch MTUVI[IHM\'H.S!:#&!}-AIJ\IH
¢ V. mil Verzicht auf Gegenzeichruog. .
Zerifizient pach Dnmkﬁdle-ﬂi:hﬂiﬂic (97/21/EG) durch die TUV CERT-Zentiflaicrongs-
stelle fir Druckgerite der TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 048",
Besichtigung/MaBpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/kg
Inspection/checking of dimensions no objections i Total weight
Die gestellten Anforderungen sind 1t. (Priifergebnisse) erfiillt. . 3064, 00, 4. R990...
The requirements were complited with as stated in the appendix (lest results) .
Ort und Datum:
Place and date
m&gm No , - WE/243 Zawadzki@999:02.16
OK0400 ' :
0K10122 Spc(:jalista Koofdynator
Anla en .....‘...JMCJI
Enc]osugn:s 1 Der Werksachverstindige

Inspeclor

2059-wg 18.08.2005 Z079809.007 S.7 v. 14




Anlage Nr.: 1.
Appendix No.

Walcownia RuIAndlzej Sp 7 0.0. zu Bescheinigung Nr.: 347 /E/05

to Centificate No.
PN-EN 10002-1+ACI : X.....

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche

Results of tensile and impact tests PN-EN 10002-5 £ Bwcee
Probenform
Probe-Nr. Lage | Priifempe- Re Rm A, Lage | Ay Herstelleridenti-
ratur fikation
‘Test pieces No. | Direction Tests N/mm' Nimm' % . |Direction J Works
1,9 temperature : l.q °C identifications No.
Anfordcrungcn 20 minéas 360 min‘za wh
Required values 300 |> 140 480
32629/1 20 325 440 39.0 [BI5/M/E/LL108
32628/2 20 335 440 38.0 $22A1/E/11/04
32629/3 20 325 460 38.0
32628/4 20 326 450 38.0
32634/1 20 330 460 37.0
32634/2 20 310 460 37.56
32634/3 20 320 445 38.0
32634/4 20 | 320 455 | 38.0
300 | i85.8
_ Chemische Zusammenselzung - Chemical composition
Schinelze-Nr. . .
a1 No. C Mn Si . P S Cr Ni Mo
4249256 0.10 |0.61 0.32 0.005 [0.017 0.01 0.02
Kontrollanalyse '
Schmelze-Nr. .
Heat o Cu Ti Al N Nb B A4
424925 0.02 0.020
Kontrollanalyse

Technologische Priifungen:

Technological Tests

Ringfaltversuch X an den Proberohren - : DX
Ring Ilattening test _ on the tubgs from wich test picces wero taken
Ringaufdomversuch ' ! an jedem Rohr

Ring expanding test : on each tubs

Aufweitversuch : an eincm Ende., tox
Drift expanding test . on on¢ tube end

Ringzugversuch : an beiden Enden -

Ring tensile test on both ends

Wasserinnendruckversuch bar : BOBAR - positive HED ¢
Hydraulic test e :

Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef positive

* Magnetic cruck detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2

Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfiillt .
The ductility requirements were complied with g

- Sonstige Priifungen

Other tests .
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt . Der Werksachverstindige
The requirements were complied with Inspector

50 i 8-00 DO0EZOT0800 008 Cr B ALl s : P Bt PR S Lo il
W =808 208607 .




Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0, |-Tel. 0048.77) 4 616 511
. Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1
Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. |[No.  348B/E/056
’ Besteller-Nr.:
Ouder no.:
"’H'! ’ Besteller: 3 -
I Ordered by _
‘ ' 50005807 /04
: Hersteller/Licferer Walcownla Rur Andrzej Sp. z e.0. - Zawadzkie | Werks-Ni:
\V/ Munufucture/supplier Work's Ref.Nu.:
Priifgepenstand; Lingen )
F’ uerr}»l: £t l;igﬂﬂgi?@g:ammhre Lenght 5000+T000mm
& iﬂ'fe‘iﬁgﬂlﬁﬂnge": YRB 100, AD-2000 ¥4, YRD 102, DIN 2448/17475,E0 10216-2,7C1, PED 7/23/KG.
Werkstoff: entsprechend: DI 17175
g Mas:linﬁdcosiiz‘nalion “as‘al'nm sccording 1o ?g 102162
& | Herstellung und Wirmebehandlung: ;
—% Ma.nul'.p?ocgs ngndublc]al treatment © ne MSLE BB‘W&].A“.’. N

Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
Tdentification marks on item tested or on the tag

Zeichen des Herstellers "A" X Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole ] Certificate No.
Werkstoffbez. X Probe-Nr.
Material designation Test piece No.
Erschmelzungsart : Los Nr.
Melting process Parts No,
Schmelze-Nr. : , Stempel des Werksachverstindigen :
Heal No. Inspector's stamp ‘ NJ19,NJ15
Lieferumfang:
Quantity delivered ;
Los | Stiick Gegenstand ~ [Schmelze-Nr| Probe-Nr.
Pieces Description Heat Mo. Test plece No.
348 |Rohre 21.3%X2 o 424925 | N6L/MAAL
_i74 424925 | 314/8/0
j H22

“(Mberprift nech AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100 durch dea TOV Haznover.Sachsen-Anhalf
&.V. mit Verzicht mof Gegenzzichrung.
Zertifiziert nach chkferl!é-kicminic (9UYEG) durch die TOV CERT-ZentiMzierungt-
stelle fir Druckgerite der TOV NORD GRUPPE; benanate Stelle, Kena-Nr. 0045™

Besichtigung/MaBpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/kg
Inspection/checking of dimensions no objections Total weight
Die gestellten Anforderungen sind It. (Priifergebnisse) erfiillt. e 3313,00, £, 3349...
The requirements were complited with as stated in the appendix (test resulis)
Ort und Datum:
Place and date
C\iﬁaﬁgon No  WE/243 Zawadzkie2008.02.16

0OK0400
OK10122 Specja!}s(a
; Sntleszko!
Anlagen IOSY w.omigszie!
F.nclosl%es 1 Der Werksachverstindige

Inspector

2059-wg 16.08.2005 2079809.(’}0-9 S5.9v. 14




Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0.

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche

Alﬂaf,c Nr.: 1.

Appen

1o Centificate No.

PN-EN 10002-1+ACI 1 X

ix No.

zu Bescheinigung Nr.: 348/E/05

The requirements were complied with

y

Inspecior

“iF508d%g 18:08.2005 *Z079309.010 S0V, 14

Results of tensile and impact tests PN-EN 10002-5 2 S
Probenform
Probe-Nr. Lage | Priftempe- Re Rm A, Lage | Ay Herstellerident-
ratur fikation
Test pleces No. | Direction Tests Nimm' N/mm' % Direction 3 Works
l,q temperaturc 1,q 0 identifications No.
Anforderungen 20 min'235 960 min.25 i
Required values 300 b 140 4B0 .
32B817/1 20 | 315 440 38.0 . WOT/R/Ef1L/04
32617/2 20 325 440 38.0 1D63/i/8/11/04
32617/3 20 315 440 38.0
32617/4 20 316 440 40.0
32774/l 20 350 440 34.5
|32714/2 ' 20 350 "_440 34.5
300 igh.B )
Chemische Zusammensetzung - Chemical composition
Pt [0 Mn Si r | s Cr Ni Mo
424925 0.10 .61 0.32 [0.005 0.017 0.0L | 0.02
Kontrollanalyse ‘ . .
Schmelze-Nr. . ;
Heat No. Cu Ti Al N Nb B v
424925 0.02 D.020
Kontrollanalyse
Technologische Priifungen:
Technological Tests .
Rin%faltvcrsuch X an den Proberohren X
Ring fattening 1est on the tubes from wich test pieces were laken )
Ringaufdornversuch an jedem Rohr -
Ring expanding tesl _ on each tibe )
Aufweitversuch an cinem Ende D x
Diift expanding test on one tube end
Ringzugversuch an beiden Enden
Ring tenstle test on both ends
Wasserinnendruckversuch bar 80BAR positive : X
Hydraulic 1es1 - ’
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef positive -
- Magnelic crock detection test PN-E_N10246-1 pkt 5.2 :
Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfiillt .
The ductility requirements were complied with : )
" Sonstige Priifungen
Other tests ‘
Dic gestellten Anforderungen sind cxfiillt . Der Werksachverstindige ......../0achipi S,

.....
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Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0. | 1et. 0048-77) 4 616 511
- Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1 o RS-
Quality Certificate: PN-EN 10204 3.1, B. | No.  349/E/05
' ' Besteller-Nr.: ‘
Order no.:
"'ﬂ Besteller:
'I h ’ Ordered by .
: : _ 50005807/04
Hersteller/Licferer  Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie | Werks-Nr.:
\V/ Manufacture/supplier . Work's Ref.No,:
iify tand: 3 Lingen
7 iy opaanl:  SAREOEE Bt Longh 5000+7000mn
Priifbedingungen:
€D | Tercosromezn B yus 100, AD-2000 W, TRD 102, DI¥ 204017175, 55 10216-2,61, 1D 97/23/8G.
Werkstoft: entsprechend
8 Maﬁ'{ialsdcosignaliun 5135.81, /23568 ac?ord?nrgﬁo Eal I}H }3%}2—2
& | Herstellung und Wiirmebehandlung: '
—Y Ma?xﬁ.p?ocel:slfgndbcalh'mlmre?}e chandiung . warm gewalzt N

Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
Idenlification marks on itern tested or an the tag :

Zeichen des Herstellers "A" X Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole . Certificate No. .
Werkstoffbez. p 3 Probe-Nr.
Material duign._asign Test piece No.
Erschmelzungsart ; Los Nr.
Melting process Parts No.
Schmelze-Nr. - Stempel des Werksachverstindigen ;
Heat No. Tnspector's stamp NJ15,NJ19
Lieferumfang: ' NJ19 ,NJ15
Quantity delivered
Los Stiick Gegenstand Schmelze-Nr| Probe-Nr.
Picces . Description Heat No, Teit picce No.
148 (Rohre 21.3X2 424925 | N632/B/04
T2 ’ : 424925 | 31622/8/4
, 246 424925 | 32649/8/04 |
_48 : 424925 | 32685/8/04
514 *Gberprif nach AD 2000-Merkblart WOVERD 100 durch den TOV HpanoverSachiea-Anhalt
eV, mit Verreht aul Gegenaeichnung. ¢
Zenifiziert nech Dm?mu.mebuhie (92123/EG) durch die TOV CERT-Zentifferungs-
stalie fir Duckgerdte der TUV NORD GRUPPE; berarnle Stelle, Kenn-Nr. 0045%,
Besichtigung/MaBpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/kg
Inspection/checking of dimensions no objections Total weight
Die gestellten Anforderungen sind It. (Priifergebnisse) erfiillt, ©.89722.00,./4.3310....
The requirements were complited with as staled in the sppendia (lest results) :
Ort und Datum;
Place and dale .
Waggon No | WE/243 74000090216
OKQ400
0K10122 o Specjalista Koofdynator
Anlage : : ' = +Joachi
Encioutist : Der Werksact j

" 20Ba-wp 18.08.2005 Z079809.011 S.11v. 14



ageNr.: 1.

Appcn ix No.
Walcownia Rur Andrzej Sp. Z 0.0,z Bescheinigung Nr.: 349/E/05
to Certificate No.
a -1+ AP,
Ergebnisse der Zug- und Kcrbschlagbucgeversuchc PN-EN 1000§ AL ;
Results of tensile and impact lests PN-EN 10002-5 s
Probenform
Probe-Nr. Lage | Priftempe- Re . Rm A, . Lugé Ay ' Herstelleridenti-
ratur . fikation
Test picces No. | Direction Tests N/mm' Nimm’ % Direction ] Works
1,4 femperature 1q b & identifications No.
Anforderungen 20 mjn‘235 360 mm'zﬁ ol
Required values 300 b 140 : 460 .
32622/1 ' 20 |33s 450 | 87.0 Essmmwot
32622/2 20 336 450 37.0 61713704
J2648/1 20 310 415 42.0 - T6/0/8/11/04
32648/2 20 310 415 40.0 h03Al/B/ 11104
32648/3 20 320 430 37.0
32655/1 20 270 J7b 46.0
32665/2 20 270 375 46.0
300 185.8
Chemische Zusammensetzung - Chemical composition
Schmelze-Nr. : . . , .
N C Mn Si P S Cr Ni Mo
424925 0.10 [(0.61 [0.32 [0.006 pP.017 | 0.01 }0.02
Kontrollanalyse '
Schmelze-Nr. Cu Ti Al N Nb B v
Heat No. SO
424925 | 0.02 0. 020 '
Kontrollanalyse

Technologische Priifungen:

Technological Tests

Rm[-hfaltversuch X an den Proberohren ¢
Ring flattening test on the tubes from wich test pleces were taken
Ringaufdornversuch : an jedem Rohr '

Ring expanding tes! on each tube

Aufweitversuch : aneinemEnde _ P X
Drift expanding test : on one tube end -

Ringzugversuch ; an beiden Enden

Ring tepsile test . ) on both ends’ .
Wasserinnendruckversuch: bar : BOBAR ' positive o3 X
Hydraulic test * ) .

Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpmef' - positive

- Muagnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5,

Die Anforderungen an die Verfomlungselgenschaﬂen sind crﬁl.llt

TFhe ductility yequirernents wene complied wilh

" Sonstige Priifungen

Other tests
Die gestellten Anforderungcn smd erfﬁllt : Der Werksachvmtandlge
The requirements were complied with  Inspector :

2050-wg 16.08.2005 Z079809.012 S.12v. 14
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Manufacturer is symbole Centificate No,
Werkstoftbez. X Probe-Nr.
Material designation Test piece No.
Erschmelzungsart Los Nr.
Melling process Parts No.

Schmelze-Nr.

Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0. | tel. 0048-77) 4 616 511
_ Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1 Ak {DOREE
Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. | No.  350/E/05
' Besteller-Nr.: ‘
Order no.:
"‘i , Besteller:
|l E ‘ Ordered by e !
50005807/04
Hersteller/Lieferer  'Waleownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie Werks-Nr.. :
\V/ Manufacture/supplier Work's Ref.No.:
Priifgegenstand: ahtlose Stahlrohre Liingen :
a ftem: geg ls\ianﬂ'm stcelplﬁs . Lenght 5000-+7T000men
ifbedi : .
Q Ffr’ela':lmqﬁmg;ng;l:ngcn TR 100, AD-2000 W4, TRD 102, DI 2448/17175, K0 10216-2, 701, VKD B1/23/ER.
WerkstofT: entsprechendpin 17175
g ‘Matenial designation 573581, /R285CH according to JH0 10216-2
& | Herstellung und Wirmebehandlung:
maalh | Menufprocess a%d brclal treatment 8 warm gewalzt N
Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
Identification marks on item tested or on tho tag .
Zeichen des Herstellers "A"  X: Bescheinigung Nr.

Stempel des Werksachverstindigen

Heat No. Inspector’s stamp NJ19,NJ19
Lieferumfung; ' NJ15
Quantity delivered
‘Los Stiick Gegenstand Schmelze-Nr| Probe-Nr.
Picces Déscription . Heat No. Test plece No.
2eg  |Role 21.3X2 424925  [I620/8/04
181 424025 262078104
’ _378_ 424925  [62/R/0
810
*Oberprt nach AD 2000-Merkblatt WTRD 100 ducch den TOV Hasnover.Sachsen- Anhalt
o.V, mit Verzicht auf Gegenzelchnung. s
Zedifizien nach Druekgerkte-Richlinie (97/23/EG) durch dle TOV CERT-Zertilizierungs- -
{teMle fix Druckgerite der TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

ohne Beanstandung
no ob]ections

Besichtigung/MaBpriifung:

Inspection/checking of dimensions

Dic gestellten Anforderungen sind It, (Priifergebnisse) erfiillt,

The requirements were complited wilh as stated in the appendix (test Tesults)

Wah%gon No -WE/243

Car

OE0400
0E10122

Anlagen
Enclosuresl

" 2058-wg 18.08.7005 Z070809.013 S, 13v. 14

- Der Werksachvefstindige

Gesamt-Gewicht:
Total weight

L 0345.00.4.5230...

nv/kg

Ort und Datum:
Place and date

Zawadzk@999-02.16

Specjalista Koptdynator
Ins

..................................

Inspector




Walcownia Rur Andrzej Sp. Z 0.0.

Ergebuisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche

AnlageNr.: 1,

Appzndix No.

zu Bescheinigung Nr.: 350/E/05
to Ceclificate No.

PN-EN 10002-1+AC1 : X.....

Results of tensile and impact lests PN-EN 10002-5 B
Probenform
Probe-Nr. Lage | Priiftempe- Re " Rm A, Lage | Ay Herstelleridenti-
ratur fikation
Test picces No. | Direction Tesls Nfmm' - Nimm' % Direction ] Works
hhg | wemperatuce l,q “«C identifications No.
Anforderungen 20 min.zas 360 min'25 i
Required values 300 b 140 ' 480
32620/1 20 320 440 37.0 2/ /B11/04
32620/2 20 310 440 37.0 B3R/
J2620/3 20 320 440 7.5 B4/ R 81704
32820/4 20 320 - 440 37.0
32621/1 20 335 415 39.0
32621/2 20 325 425 38.0
32621/3 20 335 440 37.0
3262174 20 336 450 36.6
300 185.8
Chemische Zusammensetzung - Chemical composition
Sclmebele | € Mn Si P S Cr Ni Mo
424925 |0.10 [0.61 [0.32 [0.005 [0.017 | 0.0L | 0.02
Koatrollanalyse )
Schmelze-Nr. . . 1
Schmelze-Nr. | ¢y Ti Al N Nb B v
424925 0.02 0.020
Kontrollanalyse
Technologische Priifungen:
Technological Tests
Rin%faltversuch X an den Proberohren X
Ring flatening test on the tubes from wich test pieces were taken
Ringaufdornversuch an jedem Rohr
Ring expending test on each fube
Aufweitversuch an einem Ende X
Drift expanding test on on¢ tube end
Ringzugversuch an beiden Enden
Ring tensile test on both ends
Wasserinnendruckversuch bar 80BAR positive X

Hydraulic test . ‘
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef
- Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2 :

Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfiillt .

The ductility requirements were complied with

Sonstige Priifungen

Other tesis :

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt . Der Werksachverstindige
The requirements were conplied with Inspector.

10 2058-wg 16.08.2005 Z078809.014 5. 14v. 14
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Interfor Rohrunion Prifbericht Gber , |
Qualitatssicherung die durchgefthrte e T iy
46562 Voarde Wareneingangskontrolle
Hersteller: Maxh(tto Blatt 1 wvon 1
page of
Privfgegenstand: nahtlose Rohre
Abmessung: 60,3 x29 Charge: 323054
Warkstoff: P235GH TC1 Prifumfang. Stichproben
Kennzeichnung: Horstollor | X | Charge d
durch Hartstempalung Warkstoff Abn.Stsmpal

- o e v

Die Messung erfolgte an elnem Ende der Rohre

Messung Wanddicke (mm) Aulen-Durchmesser (mm)
A B C D A-C B-D
1 29 3.1 3,0 28 60,0 60,2
2 2.2 3,3 32 3,1 60,3 60,5
visuelle Beslchtlgung:
JBafund: ohne Beanstandung
Datum:; 22.11.04 Datum: 22.11.04 Datum:
dale dale dale
Ort: Voerde Oont: Voer: Z Ort:
place placa i /‘ A placa
Profer: Ostermann  |PrOfaufsicht: Litz Sachverstdndiger
oparator supervision axpont
Erdei: ULELR

2058-wg 18.06.2005 Z078220.002 S.2v.2™ -~~~
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MITTAL

INSPECTION CERTIFICATE “3.1.B" (EN 10 204)
. 72226/2005

2| Customer's Order (P.0.) No. /Iltem No.: 3 | Work's Order No.:
o 1511/16439/0/05
4 | Supplier's Order No.: 5 | Advice - Note No.:
2202035/001 149017
6 | Quantity delivered: 9 1 Customar:
cs mtrs 5 -
dis fect R
223 1344.300 24680
7| Size:
168.3 x 4.5 mm
8 | Materlal - Grade: _j
5T35.8/1  /P235GH TC1 ’*
10| Product, conditions and terms of delivery:
| Hadith o Kn-nlrohl- Seambam buller,
DIN 2448-31,
DN 17175—79 EN10216-2/02 - PED 97/23/EC Annex I[par. 4.3, AD-2000 Markblstt WA, Abrchiitt 7, 9/01+ 10/03
(RW TUV ESSERD, TRB100-2/95, TAD102-6/98.
Zumtand mach dam Wumwdun Hot finlehed as rollad.
11 Marking: Manufacturer's mark: [/gill anj‘;{ors stamp
| 12| Heat chamicaf analysis 33 ) Steel made by bask oxygen process, fully Kilted, strand casted, (%)
13| HeatNo: | € | Mn | 58 | P S Cu | NI |cr | Mo |Alt | |
>f44551k 0.09 | 0.60 |o0. w 0.018(0.011} 0.06 | 0.03| 0.04 0.010 | 0.031
45035K 0.10 | 0.53 {0,222 0.010] 0.013 [ 0. 13 0.03| 0.04 | 0.006 | 0.031
14| [X] continues on appendix
15| The content of by all heats complies with requirements of
| 16| Test results: MPa MPa % 5D
13§ Heat No. IPSpeclmen Not 19 Yield point [20Tenstle Strengt 21 Elongation 22 impact tost 23 Hard.value
17| Requirem.{ST35.8/1 min. 235 360+ 480 min.25.0 2] min. max,
PRBGH TC1 [mn 235 |w0-s0 | minaso o e
4455 1K 354 441 30.3
342 436 32.9
45035K 45 417 29,2
354 439 3
14| X} continues on appendix
24| Surface inspection and dimensions measuring 10 ‘
without complaints X Hydraulic tast » min.tait prassure
25| Flattening test ( ) - satisf.| [1 |31 The pipes tested on tightness by NOT
FLUX-LEAKAGE  n acc. to SEP 1925-01-80
26 Expanding test ( }-satisf. | [ EN10246-1/96 |
27| Bending test - satisfactory 0O
28| Ring expanding test (DIN EN 10236) - satisf, O |32] Nendestructive Elactromagnetic Testing
291 Ring tensile test (DIN EN 10237 ) - satisff 9] ]
The manufecturar of pipes by certified in ace. with 150 $001:2000, AD 2000 Markblett W4-9/01 m
and PED 97/23/EC-Annax |, Section 4.3, ‘ Mittal Steel Ostrava a,$.
Vratimoveld 489, 707 (2 Ostrava-iundice
T Y -
33] ALL PIPES CONFORM YO THE ABOVE MENTIONED STANDARDS AND ORDERING REQUIREMENTS AND AGREEH;HE.
15.08.2005/ JAN Tals +5420- 5344044 J Fae #2420 555682062
ML Stea) Ostriva a5, ; ka#
bt mmw s Insped
MWT: ' 3 works““p wi’.n TP

2059-wg 18.08.2005 Z083030.001 S. 1 v, 4



APPENDIX to the M' I | AL

INSPECTION CERTIFICATE "3.1.B" (EN 10 204)

No.: 72226/2005 Page: . i/1.
12| Heat chemical analysis (%)
13| Heat No. C Mn Si P 5 Cu Ni Cr Mo Alt
45037K 0.10 | 0.54 (0,228 | 0.008 | 0.011 { 0.10 0.03 | 0.04 | 0.005 | 0.034
16) Test results: ) MPa MPa | % 5D
13| Heat No, |18 Specimen No.[19 Yield Point [ 20 Tenslle Strength|21 Elongation 22 hinpact Test 23 Hard.value
45035K 358 442 29.2
349 450 30.8
45037K 352 437 30.5
349 436 32.9
Mittal Steel Ostrava a.s,
Vrutirmovaldi 689, 707 02 Os{rava-unlice
Jakost 04
15.08.2%5/JAN Tel.; ++420-595683644 / Fax: ++420-595662062

Mitkal Steel Ostrava a.s. 20 ~

Vratimoviks 689 . / Iﬁu_w

707 02 Ogtrava-Kunfice ) 3 Works '“Q}‘:wr U2, 25756 T151F
Czuch Republic

} 2059-wg 18.08,.2005 2083030.002 S.2v.4 . S S e



INSPECTION CERTIFICATE "3.1." (EN 10 204)
No.: 72211/2005

1 MITTAL

and PED 97/23/EC-Anpax |, Saction 4.3,

2 | Customer’s Order (P.O.) No./ltem No.: 3 | Work's Order No.:
1511/16439/0/05
4 | Supplier’s Order No.: 3 | Advice - Nate No.:
2202035/001 148977
6 | Quantity delivered: 9 | Customer:
s mtrs ks 3
dls feat Ibs
224 1334,400 24700
7 | Size:
168.3 x 4.5 mm
8 | Material - Grade: o R |
_ ST35.8/1 /P235GHICY : - =
10| Product, conditions and terms of delivery:
Hahtlore Kassalrohre - Seamless boller,
DIN 2448-81, EN 1022002 .
CIN 17175-79,EN 10216-2/02- PED 97/23/EC Annex | par, 4.3, AD-2000 Markblate W4 901+ 10/03 (TUV ESSEN),
Zurtend nach dem Yarenvalzan - Hot finlshed as rolled.
11| Marking: Mnnufacturers mark mill inspector’s stamp
| 12| Heat chemical analysis 35 Stael made by basic oxygan procass, fully killed, strand casted, (%)
13| HeatNo: | € | Mn | Si P |S Cu | Ni | Cr | Mo [Alt
44551K 0.09 | 0.60 | 0.240 | 0.018 | 0.011 | 0.0 0.03 | 0.04 ©0.001 | 0,031
14] [X] continues on appendix
15[ The content of by all heats complies with requirements of o
16| Test results: WMPa MpPa | % 5D
13] Heat No. 18 Specimen Nof 19 Yield point [20Tensile Strengti{ 21 Elongation 22 Impact test 23 Hard.value
171 Requirem.|ST35.8/1 min. 235 360 - 480 min.25.0 2 min. max.
P235GHTCT . |min, 235 . %050 | minzso . | min. max.
44551K 354 441 30.3
342 436 32.9
14| continues on appendix B
24] Surface Inspection and dimensions measuring 30
without complaints Kl Hydraulic test - min.test pressure
25| Flattening test ( ) - satlsf) [} {31] The pipes tested on tightness by NDT
FLUX-LEAKAGE  In acc. to SEP 1925-01-80
26| Expanding test { ) - satisf. | [ EN10246/1/96 ]
- i 1
27| Bending test - satistactory 0 ROTGRAT (DL~ typ 6.1
28| Ring expanding test (DIN EN 10236) - satisf, [ (32| Nondestructive Electromagnetic Testing
29| Ring tensile test (DIN EN 10237 ) - satisf] X} 0]
The manufacturer of pipes Is cartified in acc, with ISO 9001:2000, AD 2000 Markbiatt \W4-9/01
Mittal Steel Ostrava a.s.

Vratimoveid 689, 707 02 Ostrava-Hunlice

Rourovry

- dekost 000 s
33| ALL PIPES CONFORM TO THE ABOVE MENTIONED STANDARDS AND ORDERING REQUIREMENTS AND AGREEMENTS,
12.08.2005/ JAN Tols +420- 495583644 £ Fax: ++020 593482042

Ml Stenl Ostrava a3 {P g Pekar

Vralimovid €37

07 02 Ostrea-Kunk e Work® s‘iﬁspeclor

C2ech Reputlic £.2. 1STA1BNVSP

2059-wg 18.08.2005 2083030003 S.3v.4




APPENDIX to the MI I I AL

INSPECTION CERTIFICATE "3.1." (EN 10 204)

No.: 72211/2005 Page: 1/1
E‘ Heat chemical analysis : (%)
13} Heat No. c Mn S P 5 Cu NI Cr Mo Alt
4503 1K 0.10 | 0.54 |0.212 | 0.008 | 0.012 | 0.17 0.03| 0.04 | 0.005 | 0.030
45035K 0.10 [ 0.53 |0.222 | 0.010 | 0.013 | 0.13 0.03 | 0.04 | 0.006 | 0.031
45037K 0.10 [ 0.54 | 0,228 | 0,008 | 0.011 | 0.0 0.03 | 0.03 | 0.005 | 0,034
16| Test results; MPa MPa % 5p
13| Heat No. 18 Specimen No,| 19 Yield Point {20 Tensile Strength|21 Elongation 22 \mpact Test 23 Hard.value
44551K 353 445 34.8
349 440 30.0
4503 1K 352 441 30.8
364 446 26.8
45035K 345 417 9.2
354 439 31.1
45037K 352 437 30.5
349 416 32.9

MITTA

Mittal Steel va a.s.
Wm 707 02 Hunlice

(2]

12.08,2005/ JAN Ted.: ++420-595683644 / Fax: ++420- 595637
Mittal Steel Ostrava a,s.
Vratlmoviks 689 Dipl. IngPekaf

707 02 Ostrava-Kunfice 3 Work's Inspector ¢, youiup
Czech Republic

2059w 10.08.2005 Z083030.004 5.4v. 4~ -
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o

Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0. " | Tel. (0048-77) 4 616 511
X Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1 . (0048-77)

Herstellung und Wirmebehandlung: warm gewalzt - N
Manuf.process and beat treatment

Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. | No.  344/E/05
' Besteller-Nr.:
‘ Order no.:
:—ﬂ' Besteller:
|w Ordered by |
| 50005807/04
Hersteller/Licferer Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie | Werks-Ni.:
W Manufacture/supplice Work's Ref.No.:
Priifgegenstand: Lingen N
P e peoii!  Talitlngs Brahleoie LANGen  5000:7000mm
Q _fl_;l;‘llil:ig::ngtgngcn: 7i8 100, AD-2000 B4, TRD 102, DIE 2448717175, %4 10216-2, 501, PID g1723/86.
WerkstofT: entsprechendift 17415
8 Maﬁrinl desigaation 5135.81, k23560 s.ccon}i]ng to /i 10216-2
i —,
. e

.Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
Identification marks on item tested or on the tag A

Zeichen des Herstellers "A" X! Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole Cetificate No.
Werkstoftbez. X Probe-Nr.
Material designation Test piece No.
Erschmelzungsart : Los Nr.
Melting process . Parts No.
Schmelze-Nr. B Stempel des Werksachverstindigen :
Heat No. Inspector's stamp NJ15
Lieferumfang: ' ‘ '
_Ex_mmity delivered 2
Los Stiick Gegenstand : Schmelze-Nr| Probe-Nr.
) Pieces : Description Heat No. Tes! piese No.
106  [Rohre 21.3K2 415227  MEH0/B/04

*Oberpraf pach AD 2000-Merkblan WO/TRD 100 durch &en TOV Hannover Sachsen-Anhak
.V, mit Verzicht auf Gegenzelchnua g, <

Zestifizicrt nach Druckgerite-Richilinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-Zertifizierungs- .
stalle R Deuckgeriis der TOV HORD GRUPPE; benannte Sielle, Kenn-Nr. 00457,

Besichtigung/Mafipriifung: ohue Beanstandung Gesamt-Gewicht: w/kg
Inspection/checking of dimensions no objectlons Total weight
Die gesteliten Anforderungen sind lt. (Priifergebnissc) erfillt. LT19.00 £ T10 L.
The requirements were complited with as stated in the appcpdlx (test resulls)
Ort und Datum:
) . Place and datc
g{a&gon No WE/243 E Zawa(.lzk?b(.’?.?.'.g.‘r‘.". .16 ..
OR0400 -
0K10122 , . Specjalista Kooxdynator
. Inspe
JoachinySmieszkal .
Anlage“ . Lo IweekesnEgnidEevyapves . :-.. .' ..... areny 4
Encloswiesl - Der Werksachvérstindige ]
_ Inspector _ )
S, .,mx_-u:.i.\»:.MAJ T N s T ko] R N i i :1

2059-wg 18.08.2005 Z079808.001 S.1v. 14



Anlage Nr.: 1.

Appendix No.

, Walcownia Rur Andrzej SpP.Z 0.0.  mBescheinigung Nr.: 344/E/05

to Certificate No.

Lrgebnisse der Zug- und Kérbschlagbiegeversuche PN-EN 10002 14AC1 : B

Results of tensile and impact tests PN-EN 10002-5 . S
Probenform
Prabe-Nr. Lage Prﬁ:[:\:mpa— Re [ Rm Ay Lage | Ay ' !f-llﬁrlsi,‘!)iﬂaridcmil

Test pieces No. |Direction Tests Nimm' Nimm' % Direction i Works :

l,q temperature 1,q g identifications No.
Anforderungen 20 mi"'z 35 | 360 ’"i“‘zﬁ min.
Required values 300 s 140 4BO
32640/1 20 320 445 35.0 543/H/8/11/04

2 20 330 440 35.0
300 181.2
Chemische Zusammensetzung - Chemical composition
Schmelze-Nr. y P .
e ¢ Mn St P S Cr Ni Mo
415227 0.13 |0.58 0.30 [0.007 [0.018 0.02 0.02
Kontrollanalyse .
Schmelze-Nr. : :
Heat No, - Cu Tl Al N Nb- B A
415227 .0.02 . 0.01D
) Kontrqllan.alysc

Technologische Priifungen:
Technological Tests

Rin%t‘altversnch X - an den Proberohren ! X
Ring flattening test on the tubes from wich test picces were taken
Ringaufdornversuch . an jedem Rohr '

Ring expanding test on cach tube

Aufweitversuch : an einem Ende X
Drill expanding test " onone tube end ’ 2
Ringzugversuch - ! an beiden Enden

Ring tensile test on both ends

Wasserinnendruckversuch bar :  BOBAR ' positive : X
Hydraulic tesl

Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef positive
- Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2 )

Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfiillt .
The ductility requirements were complied with

Specjalista Kgbrdynator
I

" Sonstige Priifungen
COther 1esls
Dic gestellten Anforderungen sind erfiillt . Der Werksachverstiindige Jo““msmmz’m[ .....
The requirements wete complied with Inspector 5w




Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0, | Tel. (0048-77) 4 616 511
7 i Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1 TR

Quality Certificate PN-EN 10204 3.1, B. | No.  345/E/05

Bestcller:
Ordered by

Besteller-Nr.:
Order no.:

50005807/04

Work's Ref.No.:

Teny

Priifgegenstand: Nahtlose Stahlrohre Lingen

Seamless seel pipes Lenght 5000+7T000mm

Priifbedingungen:

WerkstofT:

Test requirements: YRE 100, AD-2000 ¥4, TED 102, DIN 2448/17475, KR 10216-2, 161, PED 91/23/15.

Material designation

entsprechendiit 17175
5735.81, /P235GH c!ijngm [g%ozxs-z

BCCOI

Herstellung und Wirmebehandlung: warm gewalzt N
Manuf.process and beat treatment

@
7 Hersteller/Licferer  Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie Werks-Nr.:
\V/ Manufacture/supplier

(==}

&

(=

0

(]

&

=

Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
fdentification marks on item tested or on the tag

Zeichen des Herstellers "A" X! Bescheinigung Nr.
Manufecturer is symbole Cerlificate No.
Werkstoflbez. X Probe-Nr.
Material designation Test piece No.
Erschmelzungsart ; LosNr.
Melting process ) Parts No.
Schmelze-Nr. < & - Stempel des Werksachverstindigen :
Heat No. Inspector's siamp NJ19,NJ19
Lieferumfang: NJ15 ,NJ1B
Quantity delivered
Los Stiick Gegenstand Schmelze-Nr Probe-Nr.
Pieces Deseription Heat No. Test piece No.
1or |Rols 21.3X2 416487  PIBI/R/S
250 . : : 416487 2B3/R/05
124 416487 - p203/8/05
244 416487  PO2L/R/05
TFOE | Dbcrpaf nach AD 2000-MerkUait WO/TRD 100 durch den TOV Hannover.Stchsco-Anhall
€.V, mit Verzicht auf Gegenzaichnung.
Zerfifuaiert nsch Dreckgerite-Richllinic (972VEG) durch die TOV CERT-Zertifaienungs-
stelle fir Druckgecits der TUV NORD GRUPPE; benannte Sielle, Kerun-Nr. 0045°,

Besichtigung/Malpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/'kg
Tnspection/checking of dimensions no cbjections Total weight
Die gestellten Anforderungen sind It. (Priifergebnisse) erfiillt. - ...4673.00../..40060....

The requirements were complited with as stated in the eppendix {test results)

Waggon No

Car No
0OK0400
0K10122

Anlagen

Enclosuresl

B s AR S A ¢ el
2059°wg 16.08.2005 2079809003 6. 3 v, 14

Ort und Datum: :
Placc and dalc i

WE/243 zawadzk@_ﬂﬁ .02.186

.......................

SpecjaiilstaK rdynator

cesseennnSoeh '/hi'miészkai-
Der Werksachverstandige

. Inspector
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‘Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0.

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche

AnlageNr.: 1.

Appendix No.

zu Bescheinigung Nr.: 3456 /B /05
1o Certificate No.

PN-EN 10002-1+ACl : X.....

The requirements were complied with Inspector d

2059-wg 18.08.2005 Z078809.004 5.4 v. 14

Results of tensile and impact tests PN-EN 10002-5 Ko
Probenform -
Probe-Nr. Lage | Priiftempe- Re Rm A, Lage | A, Herstellendenti-
ratur . fikation
Testpicces No. | Directionf . Tests Nimm' N/mny? % Direction ] Warks
l.q temperafure ; l,q *C . idepliﬁcations No,
‘ min. min. min.
Anforderungen 20 295 360 25
i 300 b 140 480
30282/1 20 | 330 435 | 34.0 66//8/2/05
30282/2 20 320 415 5.5 T0//8/2/03
30283/1 20 | 335 4556 34.0 BB/N/B/2103
30283/2 20 | 330 445 34.5 94//B/2/0%
30283/3 20 316 430 a7.0 :
30201./1 20 326 410 | 38.5
J0201/2 20 | 325 400 40.0
30291/3 20 | 335 415 38.5
30291/4 20 | 315 410 38.5
apo | 208.2
Chemische Zusammensetzung - Chemical composition
Schmelze-Nr.
Heat No. C Mn Si P S Cr Ni Mo
416487 0.08 |0.57 0.29 |0.007 .019 0.02 | 0.02
Kontrollanalyse
Schmelze-Nr.” : :
Tieat Ma. Cu Ti Al N Nb _ B A%
416487 0.02 . P.035 0.007
Kountrollanalyse
Technologische Priifungen:
Technological Tests
Rin%faltversuch X an den Proberohren . : X
Ring flattening test - on the fubes from wich test pigees were taken
Ringaufdornversuch ' an jedem Rohr
Ring expanding test on each tube i
Aufweitversuch an einem Ende X
Drift expanding test on one tube en§ E
Ringzugversuch an beiden Enden
Ring tensile test on both ends
Wasserinnendruckversuch bar BOBAR positive : X
Hydraulic test
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef positive
Magnetic crock detection test PN-EN10246-]1 pkt 5.2 :
Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfiillt .
“The duclility requirements were complied with
" Sonstige Priifungen Specjalista Koopdynator
Other tests 1
Die gestellten Anforderungen sind erfilllt . " Der Werksachverstiindige ...,




Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. " | Te). (0048-77) 4 616 511
J Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul, Ks. Waidy 1 L
Quality Certificate PN-EN 10204 3.1, B.|No.  346/E/05
' Besteller-Nr.:
Order no.:
Y i, Besteller: ,
II E ‘ Ordercd by _ ) -
; ' : 50005807 /04
Hersteller/Lieferer Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0, - Zawadzkie | Works B
\V./ Manufacture/supplicr Work's Ref.No.:
Priifgegenstand: ~ Nahtlose Stahlrohre Lingen )
ﬁ Itent: 8eg Seamless steel pipes Lenght 5000+7000mm
Pritbedi =
C | Tortbediuin B 1uy 100, 10-2000 ¥, 1D 102, DIN QA/ITO B-10246-2,TCL D O1/23/K.
Werkstoff: entsprechend 91§ 11175
g Malerial designation ST35..81, /235 : sccording to ?g {0%15'2
&2 | Herstellung und Warmebehandlung:
— .Manflg.p?oc:,n agndblgm Ireatment & . warm gewalzt N

Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
Identification marks on item Iested or on the lag :

Zeichen des Herstellers "A" X Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole Certificate No.
Werkstoffbez, b Probe-Nr.
Material designation Test picce No.
Erschmelzungsart : g LosNr.
Melting process Paris No.
Schmelze-Nr. ; Stempel des Werksachverstindigen :
Heat No. Inspector's stamp NJ19,NJT1D
Licferumfang: NO18
Quanltity delivered
Los | Stiick Gegenstand Schmelze-Nr] Probe-Nr.
Picces Discriplion Heat No, Test picce No.
250  |[Rohre 21.3%2 424925 |abt/RL
i88 ) 424025 | 32644/8/04
230 _ 424926 | R64/B/04
668 ‘ '
"(JbespraQt naeh AD 2000-Merkblstt WO/TRD 100 Jurch dea TOV HanooverSachien-Anhakt
.V, mit Verzicht auf Gegenzeichnung. . .
Zertfizlert nech Druckgerite-Richtlinie (90/23/EG) durch dis TOV CERT-Zettifizicungs- .
stell¢ filr Druckgerdte der TOY NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 045",

Besichtigung/Malpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/kg
Inspection/checking of dimenslons no objectlons Total weight
Die gestellten Anforderungen sind 1t. (Priifergebnisse) erfullt. . 4P00.00,./..4460....
The requirements wese complited with as stated in the appeadix (test results) .
Ort und Datum:
Place and dale
ézaNgogon No : WE/243 Zawadzkie098:02.16
OK0400 _
OK10122 ‘ o : . Specjalista Kogfdynator
Inspekior
Anlagen : | e JoachiftySmiesikol
Enc!osx%!s 1 : Der Werksachvgzstandige

2059-wg 18.06.2005 Z079809.005 . 6 v. 14




Anlaﬁe Nr.: 1.

Appendix No.

Walcownia Rur Andrzej Sp. Z 0.0. 4 Bescheinigung Nr.: 346/5/05

to Centificate No.
PN-EN 10002-1+AC1 : X.....

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbicgeversuche

Resulis of tensile and impact tests PN-EN 10002-5 P e
Probenform
Probe-Nr, Lage | Priiftempe- Re Rm T A, Lage | A, Herstelleridend-
ratur ; ) fikation
Test picces No. | Direction Tosts Nimm! N/mm' % Direction J Works
1.q Iewperature 2 l,q e identifications No,

Anforderungen . min win. min.

Required values 20 235 360 25

300 > 140 480

32644/1 20 320 440 38.0 63/H/B/11/04
azeaa/2 20 330 440 38.5 Se4/l/R/ 11704
32644/3 20 335 445 | 8a8. ) 575”5/111'0_1
32644/4 20 330 440 38.0

32648/1 20 330 4580 349.0

32648/2 20 | 330 450 | 39.0
_-32543/ 3 20 325 ) 445 3an.n

300 1i85.8
" Chemische Zusammenselzung - Chemical composition -

Schmelze-Nr. . .

o C Mn Si P S Cr Ni Mo
4248925 0.10 0.61 | 0.32 (0.005 (0.017 0.01 0.02

Kontrollanalyse ; ' ) i

Schmelze-Nr.

Het NG, Cu Ti Al N Nb B \%

424925 0.02 0.020

Kantrollanalyse '

Technologische Priifungen: -

Technological Tests

Ringfaltversuch X an den Proberohren o

Ring flattening test on the tubes from wich test pieces were taken
Ringaufdomversuch : an jedem Rohr

Ring expanding test ’ on cach tube ) )
Aufweitversuch : : an ¢inem Ende ‘ Cox
Drift expanding test . ) on one tube e

Ringzugversuch ! an beiden Enden

Ring tensile test : on both ends

Wasserinnendruckversuch. bar :  BOBAR positive A
Hydraulic test : . a

Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdmickpruef positive

* Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2

Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfiillt .
The ductility requirements were complied with

- Sonstige Priifungen . . ' Specjalista Kogrdynator
Other tests ) Ins
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt , Der Weiksachverstindige ....... Joachjff Smigszkol.....

The requirements wero complied with  Inspector

2050-wg 18.08.2005 Z079809.006 S.6 v. 14
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47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks, Wajdy 1

Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0, |-l (0048.77) 4 616 511

Fax. (0048-77) 4 616 327

Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. [ No.  347/8/05
' Besteller-Nr.:
Orderno.:
Besteller:
Ordered by
‘ 50005807/04

Hersteller/Lieferer  Waleownia Rur Andrzej Sp. z 0.0, - Zawadzkie | Werks-Nr.:
Manufachue/supplier Work's Ref.No.:
Priifgegenstand: ahtlose Stahlrohre Langen .
Ttem: il gnmlﬁ:ss steel pigs . Lenght 5000--7000mmn
Priifbedin en; - '
Test rcquilcmc§£n 5 180 100, AD-2000 W4, TRD 102, DIN 2448/17175,10 10216-2,8C1,PED 87/23/KG.
WerkstofT: ; entsprechend:prg 17175
Material designaticn ST30.81, /22356 according to /Hi 10216-2
Herstellung und Warmebehandlung:
Manurpmccsaagnd beat treatment 5 warm gewalzt N
Kennzeichnung das Priifgegmenstandcs oder auf dem Etikett:
Identification marks on ilem tested or on the tag .

Zeichen des Herstellers "A" X Bescheinigung Nr.

Manufacturer is symbole Cextificate No. :

Werkstofifbez, e Probe-Nr.

Material designation Tesl piece No.

Erschmelzungsart : Los Nr.

Melting process Parts No,

Schmelze-Nr, : Stempel des Werksachverstindigen :

Heat No. Inspector's stamp NJ15,NJ15

* Lieferumfang;

Quantity delivered

¢.V. mit Verzicht auf Gegenzelchnun,

delle fur Druckgertte der TOV RORD GRUPPE; benzaante Stelle, Kenn-Nr. 0045".

Los Stiick Gegenstand Schmelze-Nrf Probe-Nr.
Pieces Description Hent No. Test piece No.
200 |Roee 23 axa 424925 | 362/8/04
234 424925 | R634/R/04
524

“Oberprift nach AD 2000-Merkhla WO/TRD 100 durch den TOV Haanaver.Sschsen-Anhall
8
Zeriizien nech Drockgerite-Richtlinis (97/2VEQ) duich die TOV CERT-Zert Mzicrungs-

Besichtigung/MaBpriifung: ohne Beanstandung

Inspection/checking of dimensions no objectiony

Die gestellten Anforderungen sind It. (Priifergebnisse) erfiillt.

The requirements were complited with as stated in the sppendix (test results)

Waggon No WE/243
CarNo .

OK0400
0OK10122

Anlagen
Enclosures 1

2059-wg 18.08.2006 Z078800.007 S.7v. 14

Gesamt-Gewicht: m/kg
Total weight

v I0604,00. 4. R0
Ort und- Datum:
Place and date

Zawadzki€009.02.16

Specjalista Koordynator

Der Werksachverstindige
Inspector




Anlaﬁc Nr.: 1.
}

Appendix No.

Walcownia Rur Andrzej Sp. Z 0.0, zu Bescheinigung Nr.: 347 /E/05

to Centificate No.
PN-EN 10002-1+AC1 ; X.....

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbicgeversuche

Resulls of tensile and impact tests PN-EN 10002-5 g
Probenform
Probe-Nr. Lage | Priflempe- Re Rm A Lage | A, Herstelleridenti-
ratur : fikation
Test pieces No. | Direction Tests N/mm’ Nfmm' % . |Direction ! Works
1.q tempemture . 1,q °C identifications No.
Anforderungen 20 min.zas 360 e pols
Required values 900 |> 140 480
32628/1 20 325 440 39.0 5E5//B/11/404
326289/2 20 335 440 8.0 SI2AfE/1L/0
3262873 20 | 326 460 38.0
32629/4 20 326 450 38.0
3263471 20 330 460 37.0
J2634/2 20 | 310 460 J7.5
32634/3 20 320 445 38.0
32634/4 20 320 455 38.0
300 i85.8
Chemische Zusammenselzung - Chemical compositien
Schmelze-Nr. : :
HikaE 1, C Mn Si P S Cr Ni Mo
424925 0.10 0.81 0.32 0.005 |[0.017 0.01 0.02
Kontrollanalyse
Schmelze-Nr. . .
Sehmeh Cu Ti Al N Nb B \4
A24825 0.02 0.020
Kontrollanalyse :

Technologische Pritfungen:
Technological Tests

Ringfaltversuch X . andenProberohren - .o ¢
Ring Nsliening test ) on the (ubcs from wich test pieces were taken
Ringaufdornversuch Z an jedem Rohr

Ring expanding test on ¢ach tube

Aufweitversuch : an einem Ende . Cox
Drift expanding test : on ong fube end

Ringzugvcrsuch : an beiden Enden

Ring tensile test - on both ends

Wasserinnendruckversuch bar : BOBAR © positive X
Hydraulic test . ‘

Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckprucf positive

Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2

Dic Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfiillt .
The ductility requirements were complied with :

Sonstige Priifungen

Other tests . . Specjalista
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt . - Der Werksachverstiindige .........
The requirements were complied with ' Inspector

e
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Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. | re1. (o048-77) 4 616 511
. Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1
Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. | No.  348/E/0b |
' Besteller-Nr.:
Otder no.:
"‘n'! ' Besteller:
I Ordered by
| 50005807/04
: Hersteller/Lieferer Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie | Werks-Nr:.
\V/ Manufacture/supplier Wark's RefNu.:
Priiffeegenstand:  Nahtlose Stahlrohre Langen .
a fem: BeE Scmnllcssstccl pipes . Lenght 5000700
@ | Prifbedingangen: v o000 i, 80 102, DIB 244B/ATVIS.BY 10246-2,11,BD O1/2/BL
WerkstofT: entsprechend: DI L1415
8 Maglr'ial designation 5135.31."235&5 according to JEW 102162
H i\ d Wirmebehandlung:
E M:s?‘lfs?}a?ocg?n%dub}clat u-ea:'nl;lglw SRAnCnG Waxin gewnlat N

Kennzeichnung das Priffgegenstandes oder auf dem Etikett:
jdentification marks on ilem tested of on the tag

Zeichen des Herstellers "A" X Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole _ Certificate No.
Werkstoftbez. X Probe-Nr.
Material designation ) Test piece No.
Erschmelzungsart : : LosNr.
Melling process Parts No.
Schmelze-Nr. g, Stempel des Werksachversténdigen
Heat No. Inspector’s glamp ' NJ19,NJLbE
Lieferumfang:
Quantily delivered )
Los | Stick Gegenstand Schmelze-Nr| Probe-Nr.
Pieces Description Hest No, Test pless No.
g4y [Rohe 21.3%X2 . 424925 | 6117504
174 ‘ - 424925 | WM
; 522 '

*OberprO nich AD 2000-Merkblat WO/TRD 100 durch den TOV Heanover.Sachaea-Anhal
eV, mit Verzicht auf Qegenaeichnung. .
Zestifiziert nach Druckgerdte-Richtlinie (972WEG) durch die TOV CERT-Zertifirierungs-
sielle filr Drsckgerhte der TOY NORD GRUPPE; beaanime Stelle, Kenn-Nr. 0045°,

Besichtigung/Mafpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/kg
Inspection/cheeking of dimensions no objections Total weight
Die gestellten Anforderungen sind It. (Priifergebnisse) erfiilit. e 3913400, 4. 3340,
The requirements were complited with as stated in the appendix (lest resulis)
Ort und Datum:
Place and date
Waggan No WE/243 Zawadzki2098:92:16..
0K0400 .
0K10122 SpeCjali]sta
‘ v erenses SR SIS 2ZKO!
Anla en X sevrsRay . i 0 e
Enclnsu%:s ~ Der Werksachverstindige
Inspeetor

2059-wg 16.08.2005 ZO79809.000 5.9 v. 14




AnlageNr.: 1.
Appendix Mo.

WaICOWI'lia Rur Andl‘zej Sp Z 0., zu Bescheinigung Nr.: 348 /R/05

to Certificate No.
PN-EN 10002-1+ACL: X.....

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche

Results of tensile and impacl tests PN-EN 10002-5 2 S
Probenform
Prabe-Nr. Lage | Prillempe- Re Rm A, Lage | Ay . Herstelleridenti-
ratur | : fikation
Test pieces No. | Direetion Tests N/mm’ N/mm’ % Dircction b Works
l,q temperature l,q °c identifications No.

Anforderungen 20 min.235 360 min. min.

Required values 300 > 140 480
J32617/1 20 | 3156 440 3B.o Eﬁ?ﬂﬂﬂlloi
32617/2 20 325 440 38.0 11 3A/E/11/04
3z2617/3 20 315 440 38.0
32617/4 20 315 440 40.0
:32774/ 1 20 as0 440 aa.b
32774/2 20 350 '_440 34.56

300 185.0
Chemische Zusammensetzung - Chemical composition

Sopelele.) o | wme | Sk | P S Cr Ni | Mo
424925 |0.10 |o.81 |0.32 [0.006 p.017 | 0.01 | 0.02

Konwollanalyse | ) ' s

Schmelze-Nr. | . Cu Ti Al N Nb B V'

Heat No. o
424925 | 0.02 0.020 - |
Kontrollanalyse

chhnologrische Priifungen:

Technological Tests
Ringhfaltversuch X an den Proberohren X
Ring Tattening test . on the tubes from wich test picces were takin
Ringaufdornversuch E- an jedem Rohr
Ring expanding test ' ~ on each tube
Aufweitversuch ' . aneinem Ende - L X
Drift expanding test ononetube end . .
Ringzugversuch ; an beiden Enden
Ring tensile test on both ends
Wasserinnendruckversuch bar -~ @ 80BAR positive - X
Hydraulic test . . g
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef _p(isin've :

- Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2

Dic Anforderungen an die Verformungseigenschafien sind erfiillt .
The ductility requirements were complied with

' Sonétigc Pn’ifungbn
Other tests .
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. - Der Werksachverstiindige ........n¢ achipt Smiesekol....

The requirements were complied with Inspector :

sk SR . .
T "ZGS@L\’-Q 18.08.2005 "Z079809.010 $M0 v, 1477 ©
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Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0. | et 0048-77) 4 616 511
- Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1 . (ST
Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. | No.  349/E/05
) Besteller-Nr.:
Order no.:
"ﬁ! ' Besteller: :
’ Ordered by . e e
) ; 50005807 /04
Hersteller/Licferer Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie | Werks-Nr:
\V./ Manufacture/supplicr Work's Ref.No.!
Priifgegensiand:  Nahtlose Stahlrohre Lingen "
E ltem: g g Seamless steel p|peg L:ngh[ 5000“7700(}““
Priifbedi :
(o= -reg'.iguﬁgﬁnﬂﬁﬂngm 788 100, AD-2000 WA, TAD 102, DIK 2448/17175,8% 10216-2,701, PED 9T/23/K6.
Werkstoff:  entsprechend 115
g Mulcrinlsdc(:ignalion 5135.81, /22356l according to %: Ezls.z
H | d Wiirmebehandlung:
& | Herstellung und Wirmebehandiung warn gewalst N

Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
Identification marks on item tested or on the tag

Zeichen des Herstellers "A" X Bescheinigung Nr.
Manufachurer is symbole Certificate No.
Werkstofibez. b4 Probe-Nr,
Materisl dcsigualic_m Tesl picce No,
Erschmelzungsart - Los Nr,
Melting process Parts No,
Schmelze-Nr. : Stempel des Werksachverstindigen :
Ileat No. Inspector’s stamp ; NJ15,NJ19
Licferumfang: NU18 ,NJ15
Quantity delivered
Los Stiick Gegenstand Schmelze-Nrf Probe-Nr.
Picces . i Description : Heet No. Teal picce No.
148 . |Rohe 21.3xX2 424925 | 3620/8/04
T2 : | 424925 | 12622/8/04
246 _ 424925 | 32649/8/04
48 : 424925 | 2855/8/04
TH14 | Oberprof nech AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100 durch den TOV Hanniover Sacheen-Anhalt
€.V, mit Verzicht puf Gegenzeichaung.
Zenifuiert rech Druckgecite-Richilinie (97/2VEG) durch die TOV CERT-Zeatifizierungs.
stelle filr Druckgernite der '(EN NORD (IRUPPE; bensnnte Stelle, Kean-Nr, 0045".

Besichtigung/MaBpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/kg
Inspection/checking of dimensions no objections : Total weight
Die gestellten Anforderungen sind It. (Priifergebnisse) erfiillt. ©L.8322.00, /.3310....

The requirements were complited wilh as stated in the appendix (test results)

Ort und Datom:

Place and datc
ga;%gon No ' WE/243 Zawadzki€009:02.168
OX0400
OK10122 ‘ Specjalista Koofdynator
Anlage
Enclosures

y = . - d i 2l R
3 . 2059.wg 18.08.2005 Z079809,011

S.11v. 14



Walcownia Rur Andizej Sp. z 0.0.

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche

AnlageNr.: 1.
Appendix No.

zu Bescheinigung Nr.: 349/E/05
to Cetificate No.

PN-EN 10002-1+ACl : X......

The requirements were complied with Inspector

2059-wg 18.08.2005 Z079809.01% $.12v. 14

Results of tensile and impact tests PN-EN 1000,2'5 R S
~ Probenform
Probe-Nr. Lage | Priiftempe- |© Re . Rm A Lugé Ay Herstelleridenti-
ratur . fikation -
Test pieces Nu. | Direction Tesls N’ Nimm' % Direction ] Works
l.q temperature l.q °C identifications No.
Anforderungen 20 a5 |360 |25 ol
Required values 300 . 140 : 480
32622/1 20 | 34b 450 37.0 195/1/8/11/04
32622/2 20 | 335 450 37.0 - poLAIRAL104
32649/1 20 | 310 415 42.0 b16/W/B/11/04
32649/2 20 | 310 415 40.0 b93/W/R/11/04
32649/3 20 | 320 430 37.0
32655/1 20 | 270 3756 46.0
3265b/2 20 | 270 375 46.0
300 185.8
Chemische Zusammensetzung - Chemical composition
demleedls L@t | M Si P 'S Cr Ni Mo
424925 |0.10 |0.61 [0.32 [0.006 pP.017 | 0.01 )0.02
Kantrollanalyse
Schmelze-Nr. : '
Heat No. Cu Ti Al N. Nb B v
424925 | 0.02 ' D . 020
Konlmllanalysn'
Technologische Priifungen: '
Technological Tests
Rm% altversuch X an den Proberohren A ¢
Ring flattening test on the tubes from wich test pieces were taken
Ringaufdornversuch an jedem Rohr
Ring expanding test on'‘cach tube
Aufweitversuch an einem Ende P ox
Drift expanding test on one tube end
Ringzugversuch an beiden Enden
Ring tensile test on bolh ends’
Wasserinnendruckversuch bar BOBAR posilive : X
Hydraulic test -
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Waqserdruckpruef - positive
© Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2 .
Die Anforderungen an die Verformungselgenschaﬁcn sind erfiillt .
The ductility requirements were complied with
" Sonstige Priifungen Specjalis ator
Other tests ) InspgXtor
Die gestellten Anforderungen sind erfullt . Der Werksachversténdlge verseJoaehitd Swieszkol......




1 ]

Walcownia Rur Andrzej Sp. Z 0.0. | rel. (0048-77) 4 616 511
= o Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1 o AR

Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. | No.  350/E/05
' Besteller-Nr.:
Order no.:
Besteller:
Ordered by
50006807/04
Hersteller/Lieferer Walcownia Rur Andyzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie Werks-Nr.:
Manufacture/supplicr Work's Ref.No.:
Prifecgenstand:  Nahtlose Stahlrohre Lingen ,
Item: E°8 Seamless steel pipes Lenght 5000--7000mm
Priifbedingungen: .
Test rcquin:mengr;-: & YRB 100, AD-2000 ¥4, YRD 102, DIN 2449/17175,K0 10216-2,7C1,PED 91/23/KG.
Werkstoft: entsprechendpin Y1175
Material designation 5135, 81, /RS according to [E_lﬁﬂﬁ-?
Herstellung und Wirmebehandlung:
Manulprocess a%d beat treaiment & ’ WATI Eewalzt N
Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
dentification marks on item tested or on the tag
Zeichen des Herstellers "A"  X: Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole : Certificate No.
Werkstoffbez. X Probe-Nr.
Material designation Tes1 pieso No.
Erschmelzungsart . : Los Nr.
Melting process Parts No.
Schmelze-Nr. : Stempel des Werksachverstindigen
Heat No. Inspector’s stamp NJ19,NJ19
Lieferumfang; ' NJ15
Quantity delivered :
Los Stiick . Gegenstand Schmelze-Nr| Probe-Nr.
Picces : Deseription ; Heat No. Test piece No.
250  [Rehwe 21.3X2 | 424925  perosmod
181 424925  Pl620/B/04
378 _ : _ 424825 621/E/04
B1o .
~Dberprif nach AD 2000-Merkblatt WOVERD 100 durch den TOV Hennover.Sachuen-Anhal
.V, il VerslcM nuf Gegenzelchnung.
Zeatifiziect nach Druckgeekie-Richtlinie (9723/EG) durch die TOY CERT-Zedifizierungs-
stelie fir Druckgerite der TOV NORI) GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr, 0045".
Besichtigung/MaBpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/kg
Inspection/checking of dimensions no objections Total weight
Dic gestellten Anforderungen sind It. (Priifergebnisse) erfiillt. ..5345.90../£.5230. ...
The requirements were complited with as stated in the appendix (test resulis)
Ort und Datum:
Place and date
g\;a}%gon No n WE/249 Zawadzk@P98:02.16
0K0400 ; . i
0K10122 ' Specjalista Kopfdynator
Inspe
Adlagen o (ARG
Enclosuresl - Der Werksachvefstindige

Inspector

2050-wg 16,08.3005 2079809.013 S. 13v. 14




e

ageNr.: 1.
Appcn ix No.

Walcownia Rur Andrzej Sp. Z 0.0,z Bescheinigang Nr: 850/E/05

to Certificate No.
PN-EN 10002-1+ACl : X.....

Ergebnisse der Zug- und Kerbschiagbicgeversuche

Resuls of tensile and impact tests . PN-EN 10002-5 P S
Probenform
Probe-Nr. Lage | Priiflempe- Re Rm Ay Lage | Ay Herstelleridenti-
) ralur : fikation
Test picces No. | Direction Tests Nfmm’ Nfmm' % . |Dircction ] Works
l.q tlemperature lyq °C identifications No.

Anforderungen 20 mi“'235 360 m.m'25 Rrip:

Required values 00 b 140 : 480
a2620/1 ‘ 20 320 440 | 37.0 ‘ B2/U/E/11/04
32620/2 20 310 440 37.0 B3R/
32620/3 20 320 440 37.5 HO4/U/E/ 11104
32620/4 . 20 320 440 ar.o

32621/1 20 335 415 | 98.0

32621/2 20 J256 425 348.0

32621/3 20 3356 440 37.0

32621/4 20 335 450 36.5

300 185.8
Chemische Zusammenselzung - Chemical composition

Peametzedls | @ Mn si r s | o Ni Mo
424925 0.10 [0.61 0.32 [0.005 [0.017 0.01 | 0.02

Konwollanalyse .

Schmelze-Nr.

Salget Cu Ti Al N Nb B \%
4249256 0.02 0.020

Kontrollanalyse

chhnologrischc Prﬁﬂmgen:

Technological Tests
Rm%faltvcrsuch X an den Proberohren . X
Ring Nattening test on the tubes from wich test pieces were taken
Ringaufdornversuch R an jedem Rohr
Ring expanding test on ealch tube
Aufweitversuch : an einem Ende DX
Drifl expanding test ’ on one tube end
Ringzugversuch : an beiden Enden
Ring tensile test on both ends
Wasserinnendruckversuch bar :  BOBAR pasitive T X
Hydmulic test

erhclslmmprui‘mlg nach anstelle der Wasserdruckpruef : positive
* Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2 : )

Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erﬁjllt

The duclility requirements were complied with

~ Sonstige Priifungen L * Specjalista Kglordynator
Other tests ) In or
Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt . Der Wcrksachvcrsthndlge ...... Joachjyl Smieszkol
The requirements were complied with Inspector.
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Priifbericht (ber

Interfer Rehrunion \itaifar: Roicurt e
: runion
Qualitatssichonung die durchgeflihrie Ot
46562 Vosrde Wareneingangskontrolle
Hersteller: Maxhitte Blatt 1 wvon 1
page of

Prifgegenstand: nahtlose Rohre

Abmassung: 48,3x4,0 Charge: 216875

Waerkstoff: - §T35.8 Priifumfang: Stichproben

Kennzeichnung: Harstaller Charge

durch Hartstempelung Waerkstoff Abn.Stompe)

Die Messung etfolgte an elnem Enda dar Rohre
Massung Wanddicke (mm) Aufien-Durchmesser (mm)
A B C D A-C B-D
1 38 4,0 4,2 4,1 48,3 48,6

visuelie Besichtlgung:

Befund: ohne Beanstandung

Datum: 02,0505  |Datum: 02.05.05 [Datum:

date date date

Ort: Voerde Ort: Voarda Ort:

|place place place

Profer: Lefering Prifaufsichl: Os Sachvarstandiger:

oporator supgrvislon oxpert
Ersted: ULy

Rav.01 - 0302 7004
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Priifbericht (ber

Interfor Rohrunion
Qualitatssicherung die durchgefiihrte Inesrfar Robrunion ol
46562 Voorde Wareneingangskontrolle
Hersteller: Maxhdtte Blatt 1 wvon 1
paga of
Prufgegenstand: nahtlose Rohre
Abmessung: 114,3x6,3 Charge: 216582
Werkstoff: P236GH TC1 Prufumfang: Stiehproben
Kennzeichnung: Herstallar | X | Chargoe
durch Hartstempelung Woerstofl Abn.Stempol

@.

G ;
Die Messung erfolgte an elnem Ende der Rohre
Messung Wanddicke (mm) AuBsn-Durchmesser (mm)
A B C D A-C B-D
1 6,3 6,3 6,4 6,4 1141 114,3
2 6,2 6,2 8,3 6,3 114,2 114,5
visuelle Besichtlgung:
Bafund: ohne Beanstandung
Datum: 07.07.05 Datum: 07.07.05 Datum:
dale date date
Ort: Voerde Orl: Voarn ort:
placa place place
Profar: Ostermann  |PrOfaufsicht: Litz Sachverstindigar:
foperator guparvision expart
Erdedt: ULk

2059-wg 18.,08.2005 Z0B2489.00Z S.2v. 2

Rev.01- 08 00,2004
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v TUBOS' REUNIDOS, S.A. - AMURRIO AENOR
EN 10204.1991/A1.1995/3.1.B E piGNet &
CERTIFICADO DE CALIDAD e w

MILL TEST CERTIFICATE TR 9
ABNARMEPRUFZEUGNIS NACH
CERTIFIX DE QUALITE
"Zustimmungsschrelben des TUV Baden e.V, von 09.05.1978"
"Laul Schrelben des TUV Slidwest von 28.06.1993 wird auf dle Gegenzeichnung verzichiet"

N°® 0000126215 /1 Rev. 0

PAG. 1/ )

CLIENTE: PEDIDO/PARTIDA:
CUSTOMER P.ORDER / ITEM
BESTELLER BESTELLER NR / FOS.
CLIENT K* COMMANDE / FOSTE
PRODUCTO: TUBERIA SIN SOLDADURA LAMINADA EN CALIENTE REF. FABRICA: 0300005796
ARTICLE HOT FINISHED SEAMLESS TURES WORE ORDER 000040
PROFGEGENSTAND WERKS NR.
FOURNITURE . N¢ INTERKE

PROTECCION SUPERF: SIN PROTECCION
EXTREMOS: LISOS A ESCUADRA EXT. COATING BARE
ENDS SQUARE CUT FLAIN END ROSTSCHUTZ
ENDEMN PROT. SUPERFICIEL
EXTREMITE

REQUISITOS SUP.:
NORMA / GRADO: DIN 1717579 SUP. REQUIREMENTS
APL.STANDARD AND Ghabe ST 35.8.1 GR. 1 2USATZLICHE ERFORDER.
SPEZIFIKATION / STAKL CONDITIONS REQUISES SUP.
NORME ET QUALITE .
ESPEC. ADICIONALES: AD2000-W4(ABT)/TRB100/TRDI02 : PROCESO FUSION: HORNO ELECTRICO
ADITIONAL SPECS. MELTING FROCESS ACERO TOTALMENTE CALMADO
ANFORDERUNGEN ERSCHMELZUNGSART ELECTRIC FURNACE i1 FULLY KILLED
SPECIFIC. ADITIONNELLES L FAOCEDS FUSION 2
DIMENSIONES: 1683 X 7,1 MM. X FABRICACION DE PALANQUILLA : COLADA CONTINUA
DIMENSIONS 57 M. BILLETS MANUFACTURE CONTINUOUS CASTING
ABMESSUNGEN KNOPFEL FERTIGUNG STRANGGUSS VERFAHREN
DIMENSIONS FABRICATION DE LA BILLETE COULEE CONTINUE
MARCAS: ESTAMPADO TR ST 35.8 QI (INSPECTOR TR) H.N. (COLADA) TR ST 35.8 G] (INSPECTOR TR
MARKING /IE STAMAKGTOINCONAGE )
KENNZEIQINUNG
MARQUAGE

PINTADO ATENCILLEDPEINTED

CODIGO COLOR x01L0UR CODE PINTAR 1 ANILLO EN CADA BXTREMO, DE 25 MM. DE ANCHO, DE COLOR: BLANCO

(A 100 MM.)
TRAT. TERMICO: NORM. BRUTO LAM. ENFR. AL AIRE / AS ROLLED.
HEAT TREATMENT APROX. 920 °C
WARMEAEILANDLUNG
TRAITEMENT THERMIQUE
LISTA DE BULTOS / PACKING LIST: 060259

TUBOS REUNIDOS GARANTIZA QUE TODOS LOS TUBOS CUBIERTOS POR ESTE CERTIFICADO CUMPLEN LOS REQUISITOS DEL
PEDIDO Y CON LAS ESPECIPICACIONES ARRIBA MENCIONADAS.

TUBOS REURIDOS CERTIFY THAT ALL THE TUBES COYERED BY THIS CERTIFICATE COMPLY WITH ORDER REQUIREMENTS AND ABOVE MENTIONED SPLCIFICATIONS,
DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND IT ANLAGE ERFULIY.

TUBCS REUNIDOS GARANTIT QUE TOUS LES TUAES OBIET DU PRESENT CERTISICAT. SONT CONFORMES AUX STIPULATIONS DE LA COMMANDE ET AUX SFECIFICATIONS
DESSUS MENTIONNES.

CONTROL DE CALIDAD DE TUBOS REUNIDOS
TUROS R ¥ CONTROL)
AMURRIO  19.01.2005 |
A. FERNANDEZ
P

PO PG



J3 TUBOS REUNIDOS, S.A. - AMURRIO Aon

EN 10204.1991/A1.1995/3.1.B E '"q IGNet ;

Empresa

CERTIFICADO DE CALIDAD Reglstrada
MILL TEST CERTIFICATE LT
ABNAHMEPRUFZEUGNIS NACH
CERTIFIE DE QUALITE
"Zustimmungsschrelben des TUY Baden eV, von 09.05,1978"
"Laut Schreiben des TUV Stidwest von 28.06.1993 wird auf dle Gegenzelchnung verzichtet"

N° 0000126215 /1 Rov. 0

PAG. 2/ 3

DESCRIPCION SUMINISYRO / DESCRIPTION OF DELIVERY / UMFANGDERLIEFERUNG / DEACHIFTION DE LA LIVRAISON

ITEM FABRICA ITEM CLIENTE LONG.INDIV (M) COLADA N° TUBOS LONG.TOTAL(M) PESO(KG) PROBETAS N°
WEIGHT

TN, ITEM CLIENTS TTEM INDIVIDUAL LENGTH CAST NR. QUANTITY LENGTH SFECIMEN NR.
WERKS FOS, BESTELLER FOS. LANGE INDIVIDUELL ~ SCHMELZE KR.  STCOXZANL LANGE MASSE PRODE KR.
POSETION INTERHE POSTE DU CLIENT LONGITUDE UMITAIRE N*COULEE KOMBRE LONGITUDE POIDS ESSA1 N*
000040 40 5000 - 7,000 18804 36 205,220 5970 b2
TOTAL 16 105,220 5910
ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS / MDY, ! 2ERSTORUNCSFREIE WERKSTOSFPRUTUNG / CONTROLES NOW DESTRUCTIHS
ENSAYO A1est ¢+ PRUFUNG 1 FSSAI FCONTROL/TEST mATE(SY REQUISTTOS/REQUIREMENT? RESULTADO!
EKONTAOLL / SCONTROLE ANFORDERUNGEN/ RESULT / ERGEANIS/
SHCIFICATION RESULTAT
VISUAL Y DIMENSIONALAISUAL & DIMENSIONAL INSP.BESICHTIGUNG 100% oK.
UND AUSMBSSUNG /ASFECT EY DIMENSIONS
CORRIENTES INDUCIDAS /£0bY CURRENTS! 100% SEP 1925.80 O.K.

WIRBELSTROMPROFUNG /COURANTES DE FOUCAULY

ENSAYOS TECNOLOGICOS Y METALURGICOS ! TECHNQLOGJCAL AND METALLURGICAL TEST
TRACCION ANILLOS AC/ DIN 17175 -OK

/RING TEMSILE / RINGZUGYERSUCH!
TRACTION D'ANNEAUX

ANALISIS DE COLADA / CAST ANALYSIS / SCHMELZANALYSE / ANALYSE DE COULEE

_ C Mo Si P S C N Mo Cu V CE
MIN. 0,00 0,40 0,10 0,000 0,000
MAX. 0,17 0,80 0,35 0,040 0,040

78804 0,06 0,57 0,24 0,016 0,003 0,130 0,140 0,050 0,290 0,002 ' 5 0,22
ENSAYO DE TRACCION ENSAYO DE IMPACTO - CHARPY V
TENSILE TEST / 2UGVERSUCH / ESSAI DE TRACTION IMPACT TEST / KERBSCRLAGZAHIGK / ESSA] DE RESILENCE

L.ELAST. R.TRACC. ALARG. DUREZA L/T DIMENS T RESILIENCIA A.DUCTIL  ESTRICCION

N® L/T DIMENSION YIELD POINT T STRENOTH ELONG.  HARDNESS| (°) (mum) (°C) IMPACT TEST SHEAR AREA RED. AREA
*) (mm) STRECKGR  ZUGFESTIG. DENNUNG HARTE KERBSCHLAQZAHIGK
LELASTIQ.  RESISTANCE ALLONG, DURETE ) RESILENCE
(Nfmm2 )  (N/mm2 ) (%X**) ( ) (%) (%)
235 360 23
480

1 L 2540 x 8,000 325 438 3B

CONTROL DE CALIDAD DE TUBOS REUNIDOS
TUBOS RE Y CONTROL)

AMURRIO  19.01.2005
A. FERNAND

STINNES V,: 1073430 217192.00 2059.wg 02.09.2005 Z079330.002 S.2v.3 ; H -



@ TUBOS ‘REUNIDOS, S.A. -

AMURRIO AENOR

Empresa

EN 10204.1991/A1,1995/3.1.B E E_\\...._?

CERTIFICADO DE CALIDAD Registracta
MILL TEST CERTIFICATE o |

ABNAHMEPRUFZEUGNIS NACH
CERTIFIE. DE QUALITE

"Zustimmungsschreiben des TUV B
“Laut Schreiben des TUV Siidwest von 28.06.1993

aden ¢,V, von 09.05.1978"
wird aufl die Gegenzeichnung verzichtet"

N° 0000126215

/1 Rev. 0

ENSAYO DE TRACCION
TENSILE TEST / ZUGVERSUCH / ESSAI DE TRACTION

PAG. 3/

ENSAYO DE IMPACTO - CHARPY V
[MPACT TEST / KERBSCHLAGZAHIGK / ESSAI DE RESILENCE

L.ELAST. R.TRACC. ALARG. DUREZA L/T DIMENS T* RESILIENCIA A.DUCTIL ESTRICCION

N® L/T DIMENSION  YiELD POINY  T.STRENGTH ELONG.  MARDNESS] (*) (mm) (°C)  IMPACT TEST SHEAR ARFA RED. AREA
") (mm) STRECKGR ZUGFESTIG. DEHNURG HARTE K ERBSCHLAGZAHIGK
LELASTI).  RESISTANCE ALLONG. DURETE RESILENCE
(N/mm2 ) (N/mm2 ) (%)*% ) (%)
235 360 25
480

2 L 2560 x 7,200 34 426 kY

{*): L=LONGITUDINAL // T=TRANSVERSAL
(*#)1 Proporcional = 5,65 x Soj

ANEXO / ANNEX

T.R. S.A. HAS A QUALITY MANEOEMENT SYSTEM APPROVED BY AENOR
IN AGREEMENT WITH POINT 4.3 ANNEX I OF THE PED 97/23/EC

AMURRIO  19.01.2005

STINNES V.: 1073430 217192,00 2059-wg 02.09.2005 20793303 S. 3 v. 3

CONTROL DE CALIDAD DE TUBOS REUNIDOS
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X

Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0. | Tel. 0048-17) 4 616 511
. Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1
Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. | No.  344/E/05
' Besteller-Nr.:
Order no.:
Bestcller:
Ordered by = .
500050807 /04
Hersteller/Lieferer  Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie ‘\{“;’ﬂgﬁs};Nﬂi x
Manufacture/supplier ork's Re[No.:
Priifgegenstand: hirohre Lingen - .
ham B0 INEHHORE Stablr hr Lo 5000:7000mm
Priilbedingungert vy ygp, y1-g000 4, 100 102, DIN 2449/17115,80 10216-2,CL,PED 97/23/8.
stofT: entsprechendifl 17175
mﬁfilglbdc(:igmlinn ST36. 0L, /2350 ac[:os ugto /B 10216-2
Herstellung und Wiirmebehandlung: warn gewalzt N
. Manufprocess and beat treatment

Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
Identification marks on item tested or on the tag ’

Zeichen des Herstellers "A" X: Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole Certificate No.
Werkstoffbez. - X! Probe-Nr.
Material designation Test piece No.
Erschmelzungsart : LosNr.
Melting process Paris No.
Schmelze-Nr. o Stempel des Werksachverstandigen :
Heat No. Inspeclors slamp NJ15H
Lieferumfang: ' ‘ '
Quanitity delivered
Los Stiick Gegenstand : Schmelze-Nr| Probe-Nr.
Pieces Description Heat No, Teut picse No.
i0g  |Rohe 21.3%2 415227  B640/B/04

*Cherpednt asch AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100 durch den TOV HannoverSechiea-Anhalt
e.V. mil Verzicht auf Gegenreichaung. SoEL LS
Zertifizien nach D‘mc\ﬁ‘uﬂ:- Richilinie (97/23/PG) durch die TOV CERT-Zertifixierungs-

stelle fir Druckgerie der TOV NORD GRUPPE; benanute Stelle, Keon-Nr, 0045,
Besichtigung/Mafpriifung; ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: mvkg
Inspection/checking of dimensions no ubjectlol_s Total weight
Die gestellten Anforderungen sind lt. (Priifergebnisse) erfiillt. 73800 /2 T30 e
The requirements were complited with as stated in the nppepdix (test resulls)
Ort und Datum:
Place and dste
ga&gon No ‘ WE/243 T zauadadif05-02:16
0K0400 ' ;i
0K10122 T Specjalista Kogydynatar
Anlagen : V.
S : -Der Werksachvérstindige

Inspector

it s o A A e b e e L L R R

e A

2059-wp 16.08.2005 Z079808.001 5.1 v, 14



Anla mge Nr.: 1.

Appendix

| Walcownia Rur Andrze] Sp. z 0.0.

zu Bescheinigung Nr.: 344 /E/05
to Certificate No.

PN-EN 10002-1+ACI @ X.....

Ergebnisse der Zug- und Keérbschlagbiegeversuche

Results of tensile and impact tosts PN-EN 10002-5 R S
Probenform
Probe-Nr. Lage | Priftempe- Re Rm A, Lage | Ay Harstelleridenti-
ratur fikation
Test picces fio. Direction Tesls N/mm N/mm' % Direction J Woiks
l,q temperature l,q °C identifications No,
Anforderungen 20 mi“‘235 360 min.25 LS
Required values 300 5 140 480
32640/1 20 320 445 35.0 543/W/E/11/04
2 20 330 440 35.0
300 iB8Lr.2
Chemische Zusammensetzung - Chemical composilion
Schmelze-Nr. ' i : .
Heat No. C Mn Si P S Cr Ni Mo
415227 0.13 0.58 0.30 0.007 |0.018 0.02 0.02
Kontrollanalyse )
Schmelze-Nr. ) '
Behmek . Cu Ti Al N Nb- B v
415227 -0.02 0.019
Kontrellanalyse
Technolo%mche Priifungen:
Technological Tests
Rln%faltversuch X an den Proberohren- X
Ring Tattening test an the tubes from wich test pieces were taken:
Ringaufdomnversuch an jedem Rohr
Ring expanding Lest on ¢ach tube
Aufweitversuch an cinem Ende ' POX
Diift expanding test on one tube end .
Ringzugversuch - an beiden Enden
Ring fensile test on both ends
Wasserimendruckversuch bar BOBAR positive s X
Hydraulic test
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef positive
- Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2 .
Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfiillt . : ,
‘Ihe ductility requirements were complied with .
Sonstige Priifungen
Other tests
nieszkol
Die gestellten Anforderungen sind erfillt . Der Werksachverstand:gc ...-....‘.{‘?ff"...'ff’..‘s.‘f'.'.'ﬁf ......

The requirements were complied with Inspector




Walcownia Rur Andrzej Sp. Z 0.0. | Tel. (0048-17) 4 616 511
. Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1 el
Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B, | No.  345/E/05
: Besteller-Nr.:
Order no.:
Besteller:
Ordered by o
50005807704
Hersteller/Lieferer Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie | Werks-Nr.:
Manufacture/supplicr Work's Ref.No.:
Priifgegenstand: ~ Nahtlose Stahlrohre Lingen o
lteny: - Seamless steel pipes Leaght 5000+7000mn
Priifbedingungen:
Test requircme%:: & YRR 100, AD-2000 ¥4, TED 102, DIE 2448/L7175,K4 10216-2,1CL, PED ©7/23/EG.
Werkstoff: entsprechendin 17175
Material designation 135,81, /235G nccarJ‘mg o /M 10216-2
Herstellung und Wirmebehandlung: warm gewalzt N
Manuf.process and beat treatment
Kennzeichnung das Privfgegenstandes oder auf dem Etikett:
[dentification marks on item fested or on the tag
Zeichen des Herstellers "A" X Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole Centificate No.
Werkstoftbez. X: Probe-Nr.
Materiat designation Test piece No.
Erschmelzungsart : Los Nr.
Melting process . Parts No.
Schmelze-Nr. - ~ Stempel des Werksachverstandigen :
Heat No. Inspector's stamp NJ19,NJ1D
Lieferumfang: NJ15 ,NJ1B6
Quantity delivered
Los Stiick Gegenstand Schmelze-Nr| Probe-Nr.
Pieces Description Heat No. Test picco No.
o e 21.3%2 416487  [O20I/1/05
260 : 416487  pl283/E/05
124 416487 - [0283/8/05
244 416487 0281/8/05
725 ~berpelt ntch AD 2000 Merbiit WOTRD 100 dusch den TOV Hannover. Sachsen-Anhalt
g asch Do T R (O1Y/EQ) dursh die TOV CERT-Zertifizierungs-
elle for Druckgerdite der TOV KORD GRUPPE; benarvite Stelle, Kenn-Nr. 0043°,
Besichtigung/MaBpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/kg
Inspection/checking of dimensions no objections Total weight
Dic gestellten Anforderungen sind lt. (Priifergebnisse) erfiillt. . 4673.00../..4880, ...
The requirements were complited with as stated in the appendix (test results) )
Ort und Datum:
: Place and dale
g’rarﬁgon No WE/243 ZawadzkfR99:02:18
0KQ400
OK10122
Anlagen cevenneinJoachif Smiasakol
Ehclosugeel o , Der Werksachverstandige

. Inspector

el e BTN .-.;';.-,,E,i':g':’\"" l"E’:\f.‘-;"."."' . 8 e
2059-wg 18.08.2005 Z079 35.3v. 4
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Anlage Nr.: 1.

Appendix No.

Walcownia Rur Andrzej Sp. Z 0.0, 4 Bescheinigung Ne.: 345,/8/05

to Certificate No,

PN-EN 10002-1+AC1 : X......

Ergcbnisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche

Results of tensile and impact tests PN-EN 10002-5 R S
Probenform
. S 2 La Herstelleridenti-
Probe-Nr. Lage Pmr[:‘ttampe Ré . Rin | A ge | Ay 4 ukenra?oi efidenti
Test picces No. | Direction Tests Nfmm' Nfmn’ % Dircction| ] Works
l.q tlemperature l.q °C [identifications No.

Anfo_‘rdcrungen 20 min.235 260 min. min.

Reguired values 300 b 140 AB0 ]
30282/1 20 330 435 34.0 GH//E/2/00
J0282/2 20 J20 415 5.5 10/U/8/2/0%
30283/1 20 335 455 34.0 69/1/8/2/03
30283/2 20 330 445 34.5 BAA/R2/05
30283/3 20 316 430 a7.0
30291./1 20 325 410 an.5
30291/2 20 | 326 400 40.0

130281/3 20 335 | 415 38.5
30291/4 20 345 410 39.5
300 208.2
Chemische Zusammensetzung - Chemical composition

Sc¢hmelze-Nr, ‘
ity C Mn Si‘ P _ S Cr Ni Mo
416487 0.08 0.57 |0.29 0.007 [0.019 0.02 0.02

Koutrollanzlyse )
Schmelze-Nr.’ . . =5

Aot N Cu Ti Al N Nb . B v
416487 | 0.02_ . .035 [0.007 '

Kontrollanalyse

chhnoldgrische Priifungen:

Technological Tests
Rin%faltVersuch X an den Proberohren Ot X
Ring Dattening test ) on the tubes from wich test picees were taken
Ringaufdornversuch : . an jedem Rohr
Ring expanding test " on each tube # )
Aufweitversuch ' ] an einem Ende . TR
Drifi expanding test ' on one tube end %
Ringzugversuch T an beiden Enden
Ring tensile test on both ends
Wasserinnendruckversuch bar :  BOBAR positive i
Hydraulic test :
Wirbelstromprilfung nach anstelle der Wasserdruckpruef positive

- Magnelic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2

Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfiillt .
The ductility requircments were complied with

~ Sonstige Priifungen’ : o _ ‘ Specjalista Koopdynator
Other tests . ) I
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt . " Der Werksachverstiindige
The requirements were complied with o Inspector x 7

P S . P St L PR S
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Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0.
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1

Tel. (0048-77) 4 616 511
Fax. (0048-77) 4 616 327

Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B.

No. 346/£/05

Besteller-Nr.:

Order no.:

Besteller:
Ordered by .
; . _ 50005807 /04
Hersteller/Licferer Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie | Werks-Nr.
Menufneture/supplier Waork's Ref.No.:
Priifgegenstand: ~ Nahtlose Stahlrohre Lingen .
Item: Scumless steel pipes Lenght 5000‘!‘7000&“1
Priifbedingungen:
Test requircmcﬁs: b YEB 100, AD-2000 W4, THD 102, DIN 2448717175, -10216-2,1CL, PED 87/23/EG.
Werkstofl: entsprechend 91N 17175
Material designation 5135.81, /R235H according (o /B0 _10216-2
Herstellung und Warmebehandlung: warm gewalzt N
. Manuf.process and beat {reatment
Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
Identificetion marks on item tested or on the tag .
Zeichen des Herstellers "A" X Bescheinigung Nr.
Munufacturer is symbole Certificate No.
Werkstoftbez, : % Probe-Nr,
Matecial designation Test piece No.
Erschmelzungsart : Los Nr.
Melting process Parts No.
Schmelze-Nr. : Stempel des Werksachverstindigen :
MHeat No, Inspector's siamp ) NJ19,NJ1D
Lieferumfang: NJ19
Quantity delivered
Los | Stiick Gegenstand Schmelze-Nrf Probe-Nr.
Dicces Description Heat No. Teit picce No.
250 (Rohre ° 21.3x2 424925 | 2847301
188 | 424925 | 32644/8/04
230 ' 424925 | 66/8/0
668 '
*Oberpritft nach AD 2000-Meckblat WO/TRD 100 durch den TOV Hannover.Sechsen- Anhalt
&Y, mit Verzicht avl Gegeneelchrama,
Zectifiziert nach Druckgerite-Richtlinie (9772 ¥EG) durch dis TOV CERT-Zeyti(rienungs-
stelle fir Druckgerkio der TOV WORD GRUPPE; benanale Sielle, Kenn-Nr. 0045*,
Besichtigung/Malpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/kg
Inspection/checking of dimensions no abjections Total weight
Dic gestellten Anforderungen sind It. (Priifergebnisse) erfullt. ....4505.00, /..4460....
The requirements were complited with as stated In the appendix (test results) ' :
Ort und Datum:
Placo and date
Waggan No : WE/243 Zawadzki€998:92:16
0K0400
OK10122 Specjalista Kogddynator
Anlagen : | [ e Joachifly Snie.
Enclosures 1 Der Werksachvgrstindige

2058-wg 18.08.2005 20.79809.00-5 5.5v. 14
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AAp';eln?th Nr: 1.

Walcownia Rur Andrzej Sp. Z 0.0. 4 Bescheinigung Nr.: 346/E/05

to Certificate No.
PN-EN 10002-1+AC1 : X.....

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbicgeversuche

Results of .tensile and impact tests PN-EN 10002-5 P S
Probenform
Prabe-Nr. Lage | Priiflempe- Re Rm A, Lage | A, Herstelleridenti-
ratur ) fikation
Test picces No. | Direction Tests Nimm? Nfmm’ % Direction 1 Warks
l.q temperature l.q = identifications No.
. min. win min.
Rufironigei 20 235 | 360 25
) 300 P> 140 480
32644/1 20 320 440 38.0 563M/R/11/04
32644/2 20 330 440 38.5 64//8/11/04
32644/3 20 335, 445 '38.5 S15/M/E/11104
32644/4 20 330 440 38.0
32648/1 20 330 450 98.0
32648/2 20 330 450 399.0
7'32648/ 3 20 325 445 an.5
300 185.8
" Chernische Zusammensetzung - Chemical ‘composition .
Schmelze-Nr. : : .
Yieaf o, c Mn Si P S Cr Ni Mo
424925 0.10 0.61 [ 0.32 [(0.005 |0.017 0.01 0.02
Konlrollanalyse ‘ )
Schmelze-Nr. " .
Heai N, Cu Ti Al N Nb B A%
424825 0.02 0. 020
Kontrotlanalyse
chhnologrlschc Priifungen: .
Technological Tests
Rm%faltvcrsuch X an den Proberohren X
Ring flattening test on the tubes from wich test pieces were taken
Ringaufdornversuch / an jedem Rohr
Ring exponding test on each tube )
Aufweitversuch - : an eincm Ende Px
Drift expanding test ) on one tube end :
Ringzugversuch 2 an beiden Enden
Ring tensile test on both ends
Wasserinnendruckversuch. bar :  BOBAR positive I 4
Hydraulic tcst '
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasscrdruckpruef - positive

- Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2

Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfiillt .
‘The ductility requirements were complied with

- Sonstige Pritfungen ':‘ ' ' ' ' Specjalista Kogrdynator
Other tests Ins
Die pesteliten Anforderungen sind erfillt Der Weiksachverstiandige ...,

The requirements were complied with _ Inspector

| 2050-wg 18.08.2005 Z079809.006 S.6v. 14




Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0. | Tel. (0048-77) 4 616 511
; Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1
Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. | No.  347/E/05
' Besteller-Nr.:
Order no.:
Besteller:
Ordered by
50005807 /04
Hersteller/Lieferer Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0, - Zawadzkie | Werks-Nr.
Manufacture/supplicr Work's Ref.No.:
Priifgegenstand; Nahtlose Stahlrohre Lingen . .
liem: B8 Seamless steel pipes Lenght 5000-+7000mm
Priifbedingungen:
T:sllcquircmmgt?;l & R0 100, AD-2000 ¥4, TRD 102, DIN 2446717175, 10216-2,%C1,0RD §7/23/K0.
Werkstofl: entsprechend:pri 17175
Malerial desigaation - 513581, /P23 according to 58 10216-2
Herstellung und Warmebehandlung:
Manul'pmc:sszﬁdbul Lreatment g warm gewalzt N
Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
ldentification marks on item tested or on the tag
Zeichen des Herstellers "A" X Bescheinigung Nl
Manufacturer is symbole Cerlificate No.
Werkstofibez, b4 Probe-Nr.
Material designation Test piceo No.
Erschmelzungsart 1 -~ LosNr.
Melting process Parts Na.
Schmelze-Nr. x Stempel des Werksachverstandigen .
Heat No. ° - Inspector's stamp NJ 15,.NJ1b
" Lieferumfang:
Quanlity delivered
Los Stiick | Gegenstand: Schmelze-Nrf Probe-Nr.
Picces Descriplion Hest No, Test piece No,
290 (Rohre 21 ax2 ' 424925 | N5
_234 ' 5 g 424925 | R/
H24
Gbqumn sach AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100 durch ¢en TOV Hernover, Su';uen Anhalt
e.V. mil Verzicht auf Gegenzelehnung.
Zertifizient rach Druckgerdie-Richilini (9772 3/EQ) durch die TOV CERTZﬂhﬁzmunp-
stelle fir Druckgerie des TOY NORD GRUPPE; bensnnte Stelle, Kenn-Nr. 0045,
Besichtigung/MaBpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/kg

Enspccunm’checklng of dimensions ne oquI[onl Tota) weight

Die gestellten Anforderungen sind lt. (meergcbmsse) etfiillt.

The requirements were complited with as stated in the appendix (test results)

D064 00...4. R0,

Ort und Datum;
Place and date
(\:NaNggon No WE/243 Zawadzki005.02 .16
aeptiR o WREARS T Zawadzkigi iSRSt
0K0400
0K10122 Specjal{sta Koordynator
Anlagen . :
Enclosees 1 Der Werksachverstindige

Inspector

2059-wg 18.08.2005 Z079808.007 S.7 v. 14
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ageNr.: L.
Appcn ix No.

Walcownia Rur Andrzej Sp. Z 0.0.  z Boscheinigung Nr.: 347 /E/05

to Certificate No.
PN-EN 10002-1+ACI : X

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbicgeversuche

Results of tensile and impact tests "PN-EN 10002-5 P&
Probenform
Probe-Nr. Lage | Priflempe- Re Rm A, Lage | A, Herstelleridenti-
ratur - fikation
Test pieces No. | Dicection Tests N/mm’ Nimm* % Direction ] Works
l,q temperature % 1,q °C identifications No,
Anforderungen 20 min'235 360 mm'25 e
Required values 300 |> 140 480
02629/1 20 | 325 440 398.0 515/W/B/11/04
32628/2 20 336 440 30.0 Sa2//R/A1 0L
32620/3 20 325 460 38.0
32629/4 20 325 450 - 38.0
32634/1 20 330 460 37.0
32634/2 20 310 460 37.6
32634/3 20 320 445 38.0
3263474 20 320 455 an.o
300 185.8
Chemische Zusammensetzung - Chemical composition
poezeNE ¢ | M| S P s Cr Ni | Mo
424925 0.10 0.61 0.32 0.005 {0.017 0.01 0.02
Kontrollanalyse
Schmelze-Nr. .
Fihaek Cu Ti Al N Nb B v
424825 0.02 0.020
Kontrollanalyse :

Technologische Priifungen:
Technological Tests

Rm% altversuch X an den Proberohren - : X
Ring Hattening test _ on the tubes from wich test pieces were taken
Ringaufdomversuch i an jedem Rohr

Ring expanding test : on each tube

Aufweitversuch : aneinem Ende. P ox
Drift expanding test . on one (ube end

Ringzugversuch : an beiden Enden

Ring tensile test ) on both ends -

Wasserinnendruckversuch bar :  OO0BAR - positive R
Hydraulic 1est

Wirbelstrompiiifung nach anstelle der Wusscrdruckpmef positive

* Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2

Die Anforderungen an die Verfonnungselgenschaﬂcn sind erfiillt .
The ductility requirements were complied with -

" Sonstige Priifungen : ]
Other IesE ) & SPGCJalista

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt . . Der Werksachverstindige .........

The requirements were complied wilh Inspector

AO-08000E T A7 OBA 00 R Bt A e i R i s eaia ‘. - e ad
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Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. | Tel, (0048-77) 4 616 511
; Fox. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Waijdy 1

Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B.|No.  34B/E/05
o Besteller-Nr.:

Order no.:
Besteller: 2
Ordered by

50005807 /01

Hersteller/Lieferer Walcownia Rur Andrzej Sp. z o.0. - Zawadzkie | Werks-N..
Manufecture/supplicr Work's Ref.No.:
Prifgegenstand:  Nahtlose lrohre Lingen )
Ttem; . g Seaam]—llctssﬂccl puﬁstah L Lenght 50007700
Priifbedi : ‘
Torcomomers B TR 100, 4D-2000 T4, TRD 102, DIN 2448/4TLT8, N 10216-2,CL, KD §1/23/85.
Werkstoff: entsprechend: DI {7175
Matcrial designation 513,01, /P235CH according to /K% 10216-2
Herstellung und Warmebehandlung: warm gewalzt N

Manuf.process and beat treatment

Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
Identification marks on ilem lested or on the 1ag

Zeichen des Herstellers "A" X Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole Certificale No.
Werkstoffbez. X Probe-Nr.
Material designation Test piece No.
Erschmelzungsart : ‘ LosNr.
Melting process Paris No.
Schmelze-Nr. . Stempel des Werksachverstindigen :
Heat No. Inspector's stamp NJiD,NJ15
Lieferumfang:
Quantity delivered : ’
Los Stiick Gegenstand Schmelze-Nr| Probe-Nt,
. Pieces Description Hest No. Test piece No.
34g (Rohre 21.3X2 . 424925 | 32611/8/04
174 : 424925 | JTH/B/0
522

*Oberprofl nach AD 2000-Merkblait WOTRD 100 durch dea TOV Henaover.Sachaen-Anhall
.V, mit Verzicht suf Gegenaeichnung, .
Zetifiriert nach Dmdag:m -Richtlnie (97/23/EG) durch die TOY CERT-Zenllalerungs-
si¢lle fir Druckgendte der 10V NORD GRUPPE; benannle Stelle, Kenn-Nr. 0045".

Besichtigung/Mafpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: nvkg
Inspection/checking of dimgnsions no objections Total weight
Die gestellten Anforderungen sind It. (Priifergebnisse) erfiilit. e 3313.00,. £,.3340.,
The requirements were complited with as stated in the appendix (test resulis)
Ort und Datum:
Place and date.
MNoggonNa . WE/243 Zawadzkic2005.02. 16
acNO. s TR s e
OK0400
OK10122 . Specjalista KGordynator
I T
' ceveerensn SSRGS SR
Anlagen . 2= SHEGFICLEY
Enulusu%us 1 ~ Der Werksachverstandige
Inspecior

) 2058-wg 18.08.2005 Z079809.009 S.9v. 14




Anlage Nr.: 1.
Appendix No. .

zu Bescheinigung Nr.: 348 /8 /05
to Centificate No.

PN-EN 10002-1+ACl : X.....

Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0.

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche

Results of tensile and 1mpacl tests PN-EN 10002-5 R
Probenform
Probe-Nr. Lage | Priilempe- Re Rm A, Lage |[A, Herstellendenti-
ratr fikation
Test pieces No. | Direction Tests N/mm’ N/mm’ % Direction I Works
l.q lemperature l,q °C identifications No.
Aﬂfurdﬂ]u['lgcn 20 minzaﬁ 350 n‘inlzs mio. !
Required values 300 s 140 4B0 .
32617/1 20 | 316 440 38.0 . HBT/R/R/1L /04
32617 /2 20 325 440 38.0 1D63/0/8/11/04
32617/3 20 3156 440 389.0
3261°1/4 20 315 440 40.0
32174/1 20 | 350 440 | 34.5
32774/2 20 350 440 34.5
300 185.8 A ;
Chemische Zusammensetzung « Chemical composition
el |8 Mo | Si | P s Cr Ni Mo
424825 0.10 0.61 0.32 6.005 0.017 .01 | 0.02
Kontroflanalyse . ] '
Schmelze-Nr, : -
iz Cu Ti Al N Nb | B |V
424925 0.02 0.020 ¢
Koutrollanalyse
Technologische Priifungen:
Technological Tests
Rin%fattversuch X an den Proberohren - X
Ring Nattening t¢st on the tubes from wich test picces were taken
Ringaufdomversuch H an jedem Rohr .
Ring cxpanding test : . on each tube )
- Aufweitversuch an einem Ende X
Dnft expanding test on one tube end
Ringzugversuch an beiden Enden
Ring tensile test on both ends
Wasserinnendruckversuch bar 80HAR positive - X

Hydrauli¢ test

Witbelstrompriifung nach anstelle der'Wasserdm'ckprucf .

positive .
* Magnetic crock detection test PN-EN10246-] pkt 5.2 :
Die Anforderungen an die Verformungscigenschaften sind erfiillt .
The ductility requirements were complied with ;
~ Sonstige Priifungen
Other tests ) :
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt . Der Werksachverstiindige .........0860 2 ez

The requirements were complied with Inspector

“obsitg 16.08.2005° Z079809.010 S0V, 14 - Ea A 5o " o -




Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. | Tl (0048-77) 4 616 511
| Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1

Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. |[No.  349/E/05
' Besteller-Nr.:
Order no.:
Besteller:
Ordered by .

; : 50005807/01
Hersteller/Lieferer  Walecownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie | Werks-Nr.:
Manufacture/supplier Work's Ref.No.:
Priifgegenstand: ~ Nahtlose Stahlrohre Lingen .
ften: BEG Seamfess steel pipes , Lenght 5000+7000mm
Priifbedi :

Tel:s-lllrcqu;cirenf:ngrgngen TRB 100, AD-2000 WA, TRAD 102, DIN 244871717550 10216-2,1C1,PKD 81/23/Ka.
Werkstoff: . entsprechendDi 17115
Material designation 5135.81, /R2386H according to /B 10216-2

Herstellung und Wérmebehandlung:

N
Manufprocess and beut treatment warm gewalzt

Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
Identification marks on item tested or on the tag

Zeichen des Herstellers "A" X Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole Certificate No.
Werkstofibez. % Probe-Nr,
Matcrial d:sig‘nalil.?n Test picee No.
Erschmelzungsart g Los Nr.
Meclting process Parts No.
Schmelze-Nr, : Stempel des Werksachverstidndigen :
Heat No. Tnspector's stamp NJ15,NJ18
Lieferumfang: : NJ19 ,NJ1S
Quantity dellvered
Los Stiick Gegenstand Schmelze-Nr| Probe-Nr.
Picces ; Description Heat No. Test pieoe No.”
148  [Rohre 21.3%2 424925 | 3620/8/04
72 : 424925 | 32622/8/04
246 424925 | 32640/E/04
48 424925 | 31655/8/04
THB14 | Oberpraht nach AD 2000- Merkblatt WOTTRD 160 durch den TOV Hannover Sachsen-Anhalt
eV, mit Verzieht auf Gegenreichnung.
Zatifient rech Drockgerite-Richilinic (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifzienmgs-
stelle (e Druckgerite der TOV NORD GRUPPE; benarate Stelle, Kern-Nr, 00457,

Besichtigung/MaBpriifung: ohne Beanstandun Gesamt-Gewicht: m/kg
Inspeclion/checking of dimensions no objections ; Total weight
Die gestellten Anforderungen sind It. (Priifergebnisse) erfiillt. e 332200, /4,.3310
The requirements were complited with as stated in the appendix (1est results) :
Ort und Datum:
Place and date
Waggon No ' ‘ - WE/243 :2005.02. 16
Car A _ Zawadzki€009:02.16
0OK0400
OK10122 Spccjaliism Koofdynator
Anlage
Enclosdgres

R R R o
205%-wg 18.08.2005 2079809.017 S.11v. 14
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AnlaFeNr 1.
Appendix No

zu Bescheinigung Nr.: 349/E/05
1o Centificate No.

PN-EN 10002-1+ACI : X......

Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0.

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche

The requirements were complied with

2050-wg 16.08.2005 Z079309.01% 5. 12 v. 14

Results of tensile and impact tests ‘ PN-EN 10002-5 R S
Probenform
Probe-Nr. Lage | Prifiempe- |©  Re . Rm A, Lage | Ay Herstelleridenti-
ratur . fikation
Test picces No. | Direction Tesls Nfmm* Nimm' % . |Direction I Works
1,q temperature ) 1,q °C identifications No.
min. min. min,
Anforderungen 20 995 360 25
Required valucs 300 b 140 480 .
32622/1 20 | 336 450 | 37.0 | tesmmm
32622/2 20 | 33b 450 37.0 ; 61778711104
32649/1 20 | 310 415 42.0 T16/M/E/11/08
32649/2 20 310 415 40.0 ba3M/E/11/04
32649/3 20 320 430 3r7.0
32655/1 20 | 270 375 46.0
32655/2 20 {270 3rs 46.0
300 185.8
Chemische Zusammensetzung - Chemical composilion
Schmelze-Nr. . :
e C Mn Si r S Cr Ni Mo
424925 | 0.10 [0.61 0.32 (0.006 P.0i7 | 0.01 |0.02
Kontrollanalyse
Schmc!zc-Nr. Cll Tl AI N Nb B v
Heat No. ;
424925 0.02 D . 020
Knnunl!nnuly.w'
Technologische Priifungen:
Technological Tests
Rm%faltve:such X an den Proberohren : X b
Ring flattening test on the tubes from wich 1cs1 picces were laken
Ringaufdomversuch an jedemn Rohr )
Ring expanding test on cach tube
Aufweitversuch an einem Ende DX
Drift expanding test on one tube end
Ringzugversuch an beiden Enden
Ring tensile test 7 on both ends’
Wasserinnendruckversuch bar BOBAR positive X
Hydraulic tost _ :
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdmckpruef - positive ; '
* Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2 : 1
Dic Anforderungen an die Vcrfommngselgenschaﬂcn sind erfiillt .
The ductility requirements were complied with
- Sonstige Priifungen Specjalista ator
Other tests Inspgiior
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt . Der Wcrksachverstandxge - e

Smipszhol .....
Inspector .

5 .
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Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0. | 1el. 0048774 616 511
: Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1

Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B.| No.  350/E/05
' Besteller-Nr.:
Qrder no.: P
Besteller: !
Ordered by . e
50005807/04

Hersteller/Lieferer Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie Werks-Nr.:
Manufacture/supplier Work's Rel[No.:

Priifgegenstand: Nahtlose Stahlrohre Liingen

Ttem: Seamless steel pipes . Lenght 5000700 0mmn
Prifbedingungen: .

Test rcquincm:ngu: B 8B 100, AD-2000 W4, TRD 102, DIN 244B/17175,Kd 10216-2, %01, PED 87/23/EC,

Werkstoft: entsprechendoin 17

Malerial designation 5135.61, /22350 according to £ %gﬁig

Herstellung und Wiirmebehandlung: worm gewalzt N

Maonuf.process and beat treatment

Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
Identification marks on item tested or on the tag

Zecichen des Herstellers "A" X! Bescheinipung Nr.
Manufecturer is symbole . Centificate No.
Werkstoftbez. X Probe-Nr.
Material designation Test picce No.
Erschmelzungsart . : Los Nr.
Melling process . Parts No.
Schmelze-Nr. § Stempel des Werksachverstindigen :
Heat No. Inspector’s stamp NJ19,NJ1Y
Lieferumfang; | NJ1O
Quantity delivered
Los | Stiick Gegenstand Schmelze-Nr| Probe-Nr.
Picces : Description . Heat No. Test piece No.
250 [Hohee 21.3%2 424925  PI620//04
81 4249256 820/E/04
_379 ' 424925 2621/8/04
810
“Obespriifi nach AD 2000-Merkblat WWTRD 100 durch dea TOV Hannover Sechsen. Anhalt
e.V. mit Verzici auf Gegenzeichnang
Zertifiziert nech Druck 2-Richilinie (9723/EG) durch die TOV CERT-Zertilizierungs-
stells fir Druckgerlta dce TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0043",

Besichtigung/MaBpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/kg
[nspection/checking of dimensions no objections Total weight
Dic gestellten Anforderungen sind [t. (Priifergebnisse) erfillt. .. 1348.00.£.5230...
The requirements were complited with as stated in the appendix (1est 1esulis)
Ort und Datum:
Place and date
Waggon No - WE/243 05.02.16
agg / ZawadzxfP92:02:15....
0OK0400 ' _—
0K10122 : Specjalista Kogfdynator
Inspe
o JoachinfSmieszkol
R I S S
Enc?usu%csl _ - Der Werksachvefstandige
Inspector ‘
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Anlage Nr.: 1,
et

Walcownia Rur Andize] Sp. Z 0.0,z Bescheinigung Nr.: 350/E/05

to Cerlificate No.
PN-EN 10002-1+ACH : X.....

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche

Results of tensile and impact tests PN-EN 10002-5 s
Probenform
Probe-Nr. Lage | Priflempe- Re Rm A, Lage | Ay HersteHeridenti-
ratur o fikation
Testpicces No. | Direction Tesls Nfmm' . Nfmm!' % Direction ) Works
1, ¢ temperaluge l,q °C identifications No.
Anforderungen 20 mi"'235 360 i} | s
Required values 300 b 140 : AB0"
32620/1 20 320 440 37.0 ' 02/U/B/51/04
32620/2 20 310 440 37.0 ' 493/M/8/11/04
32620/3 20 320 440 31.5 e AT/R/11/04
32620/4 20 320 440 37.0
32621/1 20 335 415 39.0
32621/2 20 320 425 39.0
32621/3 20 335 440 37.0
32621/4 20 335 450 .| 36.5
300 185.8
Chemische Zusammensctzung - Chemical composition
Schmelze-Nr. .
R C Mn St P S ’ Cr Ni Mo
424925 0.10 0.61 0.32 0.005 [0.017 .01 0.02
Kontrollanalyse ;
Schmelze-Nr. :
g Cu Ti Al N Nb B \%
424925 0.02 0.020
Kontrollanalyse

Technologische Priifungen:
Techoological Tests

Rm%falwcrsuch X an den Proberohren -
Ring Dattening test on the tubes from wich test pieces were taken
Ringaufdornversuch ; an jedem Rohr

Ring expanding test on cach tube

Aufweitversuch : an einem Ende TOx
Drift expanding tesl on one tube cnd

Ringzugversuch : an beiden Enden

Ring lensile test on both ends

Wasserinnendruckversuch bar . BOBAR positive : X
Hydraulic test

erbclstmmprufmlg nach anstelle der Wasserdruckpruet‘ positive
Mugnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2 7

Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erf'ullt
‘The ductility requirements were complied with

Sonstige Priifungen

QOther tests :

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt . Der Werksachverstiindige ......Joachjyl Smieszkol
The requirements were complied with Inspector.
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Prifbericht Uber

Intarfar Rohrunfon ) o
Qualitdtssicherung die deChgerhﬁe '""”.;‘!Lf‘:;ﬂ!.,“".iﬁa“ -_—
46562 Voordo Wareneingangskontrolle
Hersteller: Maxhiltte Blatt 1 von 1
page of
Prifgegenstand: nahtlose Rohra
Abmessung: 60,3 x2,9 Charge: 323054
Werkstoff: P235GH TCA “Profumfang:  Stichproben
Kennzeichnung: Harstallor ha Charge X |
durch Hartstempelung Werkatofl Abn.Stampel

@.

-----------------------------------------------

----------------------------------------------

©
Die Messung erfolgte an einem Ende der Rohre
Messung Wanddicke (mm) Aufien-Durchmesser (mm)
A B C D A-C B-D
1 2,9 31 3,0 28 60,0 60,2
2 3,2 33 3,2 3,1 60,3 60,5
visuelle Besichtlgung:
Befund: ohne Beanstandung
Datum: 22,11.04  |Datum: 22.11.04 Datum:
dala dala date
Orl: Voerde ot Voer Z Ort:
place placa A 3 placa
Prufer; Ostarmann  |Profaufsicht: LI Sachversténdiger.
operator suparvision expart
Ernisdt: ULEY

2059-wg 18.08.2005 Z078220.002 8.2V 27~ -
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Interfer Rohrunlon
Qualitdtssicherung
46562 Voerdo

Prifbericht Gber
die durchgeflhrte

Wareneingangskontrolle

Intarfer Rohyunion

IOLAL INTLRFE B @alirid

Hersteller: Maxhiitto Blatt 1 von 1
F page of
Prifgegenstand: nahtlose Rohre _

Abmessung: 139,7 x4 Charge: 216803

Warkstoff: P235GH TCA Prifumfang: Stlchproben

Kennzeichnung: Heratalior Charge

durch Hartstempelung Werlkstoff Abn.Stempal

@.

G

-----------------------------------------------

Die Messung erfolgte an einem Ende der Rohre

Messung Wanddicke (mm) Aulien-Durchmesser (mm)
A B C D A-C B-D
1 41 43 41 4,2 139,89 138,7
2 44 4,4 43 41 140,1 140,3

visuelie Beslchtigung:

Befund: ohne Beanstandung
Datum: 03.05.05 Datum: 03.05.06 Datum:
date date dalo
Ort: Voerde Ort Vaoerde Ort:
place |ptace pluce
Profer: Ostermann  |Prifaufsicht: Lefering - |Sachverstandiger:
oparalor suparyision / axpart
Erghadit U Lhusd

Rure.01 - 08.09. 2004

i 2059-wg 10.08.2005 Z081146.002 S.2v.2
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1 MITTAL

INSPECTION CERTIFICATE "3.1.B" (EN 10 204)
Ho.: 72226/2005

2 | Customer’s Order (P.0.) No./ltem No.: 3 | Wark's Order No.:
15811/16439/0/05
4 | Supplier's Ordcr-ﬁo.: 5 | Advice - Hote No.:
e 2202035/001 149017
6 | Quantity delivered: 9 | Customer: .
cs mtrs 5 :
gdls feet h:ss | r
223 1344.300 24680 ‘
7 1 Size: T
168.3 x 4.5 mn
B | Materlal - Grade: : . . __;
ST35.8/1  /P235GH TC1 —

10| Product, conditions and terms of dellvery:

Hahtloss Kamalrohro - Seamiems boller,

DIN 2448-B1,

DIN 1717579, EN10216-2/02 - PED 97/23/EC Annax| par. 4.3. AD-2000 Markblatt W4, Abschnitt 7, 201+ 10/03
(RW TUV ESSEN), TRB100-2/95, TRD102-6/98.

ZTustand nech dam Warmvalzan - Hot fintshed 23 rolled.

1

Marking: Manufacturer's mark, mill inspector’s stamp

LAV

12| Heat chemical analysis 35 Stael made by basle oxygan process, fully killed, itrand casted. (%)
13| Heat No.: | € Mn | i | P S Cu | Ni | cr | Mo [ Al
44581K >C | 0.09 | 0.60 | 0,240 | 0.018 | 0.011 | 0.06 0.03 | 0.04 [<0.010 | 0.031
45035K 0.10 | 0.53 |0.222 ] 0.010| 0.013 | 0.13 0.03| 0.04]0.006 | 0.031
14| [X] 3 continues on appendix
131 The contant of by all heats complles with requirements of
16{ Test results: MPa MPa % 8§D
13| Heat No. 1? specimen No.| 19 Yleld point |20Tensile Strength 21 Elongation 22 Impact test 23 Hard.value
17| Requirem.|ST35.8/1 min. 235 360- 480 min, 26,0 @ min. max.
P235GH TCi [min. 235 360-50 | minaso o wn. oax.
4455 1K 354 441 30.3
342 436 2.9
45035K 345 417 29.2
354 439 31.1
14] X} continues on appendix
24| surface Inspection and dimensions measuring 30
without complaints A Hydraullc tast - min.teat prassura
25| Flattening test ( ) - satisf.] [ [31| The pipes tested on tightness by NDT
FLUX-LEAKAGE  1n acc. to SEP 1925-01-80
26| Expanding test ( ). satisf, | [ EN10246-1/96 id]
27| Bending test - satisfactory h]
28| Ring expanding test (DIN EN 10236) - satisf. O |32| Noadestructive Elactromagnetic Testing
29| Ring tensile test (DIN EN 10237 ) satisf| [§] : ; (]
Tha manufacturer of pipas s certified in acc. with IS0 9001:2000, AD 2000 Markblatt W4:9/01 mm['
and PED 97/23/EC- Annax |, Saction 4.3, Mittal Steel Ostrava a.8.
&89, 707 (2
- —dakost Y
ELALL PIPES CONFORM TO THE ABOVE MENTIONED STANDARDS AND ORDERING REQUIREMENTS AND AGREEMENTS.
15.08.2005/ JAN Tals ++&20- 58683644 £ Fios ++410-DUH2062
Mital Suasl Ostrava a5 . knf
Yidlimervind 647 /
07 @ Osrva-lundica 34 Work's Irlsp‘e)tur
Crech Resukiic (AR LA

2059-wg 18.08.2005 2083030001 5.1v. 4




APPENDIX to the

INSPECTION CERTIFICATE "3.1.B" (EN 10 204)

MITTAL

Ho.: 7222642005 Page: . 1/1
12| Heat chemical analysis (ﬁ(?)_
13] Heat No. - C Mn St P B Cu Ni Cr Mo | Alt #
45037K 0.10 | 0.54 | 0,228 | 0.008 | 0.011 } 0.10 0.03| 0.04|0.005 | 0.034
16] Test results: MPa MPa | % 8D
13| Heat No. |18 Specimen No.| 19 Yield Polnt |20 Tensile Strength|21Elongation 22 Impact Test 23 Hard.value
45035K 358 442 29.2
349 450 30.8
45037K 352 437 30.5
3149 436 32.9

MITTAL

Miteal Steel Ostrava a5,
Vratimovaich 689, 707 02 Osrava-Kunlice

ROUrOTYY

Jokost 044

15.08 2005/ JAN

Mittal Steel Ostrava a.s.
Vratimovska 689
707 02 Ostrava-Kundice

(zech Republic

. 2059-wg 18.08.2005 Z083030.002 S.2v. 4

Tal.: ++420-595683644 / Fax: +4420-5956820562

/’2"“5'@
: 34 Work's In@}ctnr L2, 2378167151




" | MITTAL

INSPECTION CERTIFICATE “3.1." (EN 10 204)
No.: 72211/2005 : '

7 | Customer's Order (P.O.) No./item No.: 3 | Wark's Order No.:
1511/16439/0/05
4 | Supplier's Order No.: 5 | Advice - Note No.:
22020357001 148977
6 | Quantity delivered: 9 | Customer: )
BSt mtrs kgs i |
dls ) feet ibs
224 1334.400 24700
7 | Size:
168.3 x 4.5 om
8 | Material - Grade: ) _ ! N
©ST35.8/1 /P235GHTCH > ”_
10{ Product, conditlons and terms of delivery:
Nahtlose Kasmalrohre - Seamless baller,
DIN 2448-81, EN 10220-02
DIN47175-79,EN 10216-2/02- PED 97R2WEC Annox|per. 4.3.  AD-2000 parkblatt W4 901+ 1003 (TUVESSEN),
Zurtand nach dam Warmwalzen - Hot finfshed as rolled.
11| Marking: Manufacturer's mark: mill |nssector's stamp .
112 Heat chemical analysis 35] Steel made by basle oxygen process, fully kliled, strand casted. (%)
13| Heat No.: € | Mn [ St | P 5 Cu | NI | Cr | Mo |Alt |
44551K 0.09 | 0.60 | 0.240( 0.018 | 0.011 { 0.06 0.03| 0.04 0.001 | 0.031
14| & continues on appendix
15| The content of by all heats complies with requirements of
16] Test results: MPa MPa % 5D
13| Heat No. 18 Speelmen No.[19 Yield point [20Tensite Strengtly 21 Elongation 22 Impact test 23 Hard.value
17] Requirem. {ST35.8/1 min, 235 360 - 480 min.25.0 2} min. max.
pananict fmmavs. . |ovsw0. | mimaso . e mn. . eex.
44551K 354 441 30.3
342 436 2.9
14| [X] continues on appendix
24| surface Inspection and dimensions measuring 10
without complaints X Hydraulle tast = rain,test pressure
25| Flattening test ( y-satlsf.| [Q |31 The pipes tested on tightness by NDT
—1-- FLUX-LEAKAGE  in acc, lo SEP 1925-01-80
26| Expanding test ( ) - satisf. | {7 EN10246/1/96 : Kl
271 Bending test - satisfactory ] ROTOMATIDC. typ 6231
28| Ring expanding test (DIN EN 10236) - satlsf. [J 32| Nondestructive Electromagnetic Testing T
29| Ring tensile test (DIN EN 10237 ) - satisf [X] (W]
The manufacturer of pipes is cartified in acc, with 150 9001:2000, AD 2000 Markblatt W4-9/01
and PED 97/23/EC-Annax |, Section 4.3 - Mftt.ﬂl sml Ostrava a.s.
' e Vratimoviih 689, 707 02 Outrava-funlice
kot Did
11| ALL PIPES CONFORM TO THE ABOVE MENTIONED STANDARDS ANO ORDERING REQUIREMENTS AND AGREEMENTS. J
12.08.2005/JAN Tali ++A10-595%83644 £ Faxc +420-895683062 : —
MLl Stanl Ostiava a5 rp&;g Pekaf
Yratimovakh 687
W7 Q2 Outrwva-unéice 34 Work'sWispector
Crech Repblic L.2. 2504016015407

2069-wg 18.08.2005 2083030.003 S.3v. 4




(3

APPENDIX to the

INSPECTION CERTIFICATE "3.1." (EN 10 204)

MITTAL

No.: 72211/2005 Page: 1/1
11 Heat chemical analysis (%)
13| Heat No. C Mn Si 5 Cu Ni Cr Mo Alt
4503 1K 0.10 | 0.54 |0.212]0.008 ' 0.012 | 0.17 0.03| 0.04 | 0.005 | 0.030
45035K 0.10 | 0.53 |0.222 |0.010 | 0,013 | 0.13 0,03 0.0410.006 [0.031
45037K 0.10 |0.54 |0.228 | 0.008 | 0,011 | 0.10 0.03 | 0.03 | 0,005 | 0,034
Test results: MPa MPa % 8D |
13| Heat No. |18 Specimen No.[19 Yteld Point | 20 Tenslle Strength |21Elongation 22 lmpact Test 23 Hard.value
44551K 353 445 4.8
349 440 30.0
45031K 352 441 30.8
364 446 28.8
45035K 345 417 29.2
354 439 31.1
45037K 352 437 30.5
349 436 32.9
Miteal Steel a.s,
Vratinovsid 699 Sartion
oM
J
12.08,2005/ JAN

Mittal Steel Ostrava a.s.

Vratlmovika 689

707 02 Qstrava-Kundice

Czech Republic

20593g 18.08.2005 Z083030.004 & 4v.4 -

Tal.: ++420-595683644 / Fax: ++420-595682062
Dipl. Ing(Rekaf

34 Work's Inspector ¢, ueneinse
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errum.. - SWIADECTWO ODBIORU 3.A.8°

EATOWISE Abnahmepriifzeugnis / Inspection cerlificate
40-246 Katowice PN-EN 10204+A1/EN 10204
ul. Porcelanowa 11 Nr/No. Data/Datum/Dale

ﬁ%’t\ ;3,‘3655%5%2 @ R 1 G E N A E,,, [583;2005_2 05-05-18 : ’ ‘;‘

Tel.. + 48 (32) 255 56 77 o

e DIN 2470-T1; 12,1967, AD 2000-W4: 10,2001

Fax: +48(32) 2654150 - HUTA FERRUM S.A. POSIADA CERTYFIKAT NA SYSTEM ZAPEWNIENIA JAKOSCI WG MORL™ 150 9201
e-mail: ury@femum.com.pl HUTA FERRUM SA. BESITZT EIN ZERTIFIKAT DES QUALITATS -SICHERUNGS- SYSTEMS GEMASS DER MORL! 1SO 5C01
hllp?ﬁ""\w-'-fe”um-mm-[)” HUTA FERRUY. S.A. ROSSES THE CERTIFICATE FOR QUALITY ASSURANCE SYSTEM ACC. TO IS0 SQ01 £ 1ANDARD.
Zamawiajacy /Besteller/Purchaser ‘ »05 | Zaméviienie Nr Besteflung NriOrd«r No 207
Awizo Nr /Aviso Nr.JAdvice No A | Nr zlecenia /Auftrag Nr./Contract No 208 | Wagon Nr/WaggonNr/Car No  at0-9e
SJ 15599; SK 92028
PL272581760/05/00018/E

801 807 ) BN _ 3

Pradust/ Erzeugn's/ Product Wykonano wg nom HWT/ Lisferbedingungen undf Odsr amlliche | Slan dostawy / Licerzustand / Oznaczente sial. Staqlsorie!

Vorschifiens Terms of dedvery and {0f cificial regulalions Condition of delivery Sleel grads

HFW - welded sleel pipes DIN 1626: 1964; DIN 2458:02.1981; SEP 1917 | gw

St37.0

st |

zolaciz / Ummanteiung/ Coaling: Bare without anticorrosive protection. -

» e B
Wymagania dodatkowe / Zusétzliche Forderungen/Additional Requirements: Vi=1,0 Ends’ bevelled 30° -0°/45° acc. to DIN 1626 pkt 4.10.5

LI
[Poz. e Wy.fhiargAbmessungen! Sl Wylop NiT Ganmelze-Nr/HeatNo wos | Szwkl b1 Diugosel 613 ViasaCevieny 614
Pos, imensions }Emba Nr/Probe-Nr.fTest-No 807 | Stiick/ LéngelLenght Wein'ht
tem | _(mm) Pieces (m L) I
1 323,9 % 5,6 (12000+12100) 39802E 38
39140E 4
. T RAZEMIZUSAMMEN:TOTAL: | 42 | 60442 | 22194 ]
ANALIZA WYTOPOWA / SCHMELZENANALYSE / HEAT ANALYSIS (1) B 714002
Analiza kontrolna f Stiickanalyse / Product analysis (2)
wg atestow Huty / geméss Hiltenaleste / acc. to works certificates:
fRor. [isiep Nl : : ey
{75, [Schmelze-Nr/ %C | %M | %Si %P %S | Ghls i %Al
lem _|Heat Ho 3 ; I
]7 39802E 005 |041 (021 0,014 0,009 0,0033 [ 0,027
P10 | 39140E 005 [040 003 0,010 0,010 0,0035 0,044

Swiadectwo odbioru wazne jest tylko w oryginale.
Has Abnahmepriifzeugnis isl nur im Original géllig / Inspection Certificate is valid only in ariginal.




BADANIA MECHANICZNE / MECHANISCHE PROFUNGEN / MECHANICAL T

EGThH

l’—' T00 | Gmer GIT | Viyrnnaost natarcigan’s €12 cn Udaroté [ Keibschlaglostigheil! Impact Valv CAGria “C56-C59
N wylopd prozy gt aeoui aigfestgkeit/ RRm | 2 W tempatalurza / n derTemperatur Hn temperalure
Schmelze! Probe i, E‘_"f"f""' Tensita sirengh! i g £ ) r‘-src'n
e Sreckyirans P S R 0 1 A
Sl Nmgn? J2a? i 2.
fan 1‘ 2 & | Walsthjecroshoma  CAZ|  CA3 | Werndéjedaoshons CA2 e
T Einhziswed Singl yaun 5 Enhojcurd Saga yike Y ‘ _,J
viymagar e/Erordsnahideuiemariy min.235 350+480 min. 25 (. Iy ]
39140E/248 | 330 385 37,8 MR ﬁ@ F§\ iy
39802E/251 | 337 399 35,9 L LR &_23— |
> S swsilis
39802E€/252 338 408 356 = W e
39802£/253 | 338 403 38,2 N N peels
2 2 401 \‘\\‘;‘\ N B SR Al fasiliva
3080261250 | 33 10 35,7 N \\\\ ,.ﬁ |
Ny Hmoope | |
2y pmeagze | RN
N W\
N N % i
N N j
\\\\\Y\W \Q%\
L. ‘l\"ijk\:\“_m_ :s\\,\\\;:‘::&\ 2 . . I 1
Viiyie] wynvenione Ladaria mechan czne wykonano W Ferrum’ S.A. 2 malerialu padstawavegoi potaczed spawanych z golowe] parti rut - -
Wyniki badan dotycza partii | numerdw rur wymienionych penitej. :
Dic v/g mechanische Prifungen wurden in Ferum® S.A. ‘aus Grundmaterial und Schwe'ssverbindungen ven enar Ferigen Rohmarlia hemestell;
“Prulungsergebnise batrelien die Rehrpadien und Rohmummern, welche unlen genannt sind.
Al mechanicais tests were catied out in . Feruin® S.A. on base mataral and welds laken from finishad lot of pipes. Resulls concern lats and numbzrs of ppes mantdened beow.
1 tatenal pocstansuy/ G-undnm‘.epal IBasematerial 7 Zgepe spavana [ Eehweiinachy Wald . I
WYNIKI BADAN / ERGEBNIS DER PRUFUNGEN / TEST RESUL IS
' “Ogledziny T porniaryl Dot _ : - . o
55510%{? ung&’unrd Mesgungeﬂ; 100% rur — wynik pozylywny / 100 % pipes - result posilive :
Visual and dimensional inspeclion B i S e
Innebadanial o209
Andere Prifungen/ !
| . Olher tesls o o
~77 Badania nieniszezace! | £a2+09) . : . . s
Zwrsl?jm”gsne?; p%fungen; Seams were subjected to 100% NDT testing ace. to SEP 1917 -class B. Test's resull - posilive
- NDT l ) )
ioba szczelnosell  poz-ng % y - :
[;Ch“mﬁsprobef Water Test - 68 bar- 10 ssc.  Test's result - positive 100% pipes
o Leak — proof lest B ]
Wytop - N DOs ;
5::"“5}?—5 - Nr. N rury/ Rohr Nr, /Pips No L
cal- No . . N
39802E 25 -2-040405,5r2A040405,14~2-040405,4-2—040405,33—2-040405,35-2—040405,27-2-04}0405‘_
23-2-040405,15-2-040405,3 6-2—040405,26-2-040405,34—2—040405,8-2-040405,30-2-()40403,
26-3-040405,28-3-040405,24-3-040405,25-3-040405,1 6-3-040405,19-3-040405,27-3-040405,
298-040405,2~3-040405,22—4~G40405,23»4-040405,33»5-040405,26-5-040405, 18-5-040405,
1 ‘)—5-040405,25-5-040405,4-6-040405,945-040405,l6-'3’--040405,4—7-040-’105, 12-7-040405,
2-7-040405,3-7-040405,10-7-040405, '
39140k 24-8-010405,1-9-0 10405,29-10-010405,1-10-010405,
“Uberprifl nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.
Zertifiziert nach Richtlinic 97/23/EG durch die TUV Nord Gruppe, Benannte Stelte, Kenn-Nr. 0046
Haleaiainaone Znakwytwdiey W numat wylopy, pozyeja rury, stempel KJ 8 SI37.0., GWB, P235TRY, SHI5IRH, 24701 sc«h—‘_. N '
as bslena wurde beeeichnal’ Zeishen aes Produzenlen H= Schmelze ~Hr. Rolugosition, Stempel der Qualldiskenlrolle KI 8 S137.0, GA8. PPISTRY S2I3IRH 247008
TAatera: was mascey. Symoel of the producer HE heal - no, pipe item, Qual ty Control Stamp KJ B St37.0, GWB, P235TR2, $235JRH, 2470/ i
TN C IS ZY1A POTWIERTIZAMY, 7E WYZES WY MIENIGHY MATERIAL ZOSTAL ZEADARY | SFELNIA WARUNKI POTWIERNZENA ZAMOWIEN A Lol
£ /IR BESTATIGT, DASS BIC LIF ERUNG GEPRURT WURCE UNO DEN VERTINDARUNGE N BEI DER BESTELLUNG ENTSPRICHT :
| WWE HEREEY CERTICY THAT T1HE AHOVE DCSCRBED PRODUCTS NAVE BEEN TESTED AND CONFORMWITH THE TERMS OF THE ORDER CONFIRNMATION
Konlrala jahosci ! Qualilélskentrolie ?O'i " Konlrola Bakosd / Quaitatskonliolie 207 | Kalowice, dnia 95.05.18 o R
o= e A0 {',Cs;;n ol ) Quality Conlrot Przedsiawicel 2amavwajaceqo f Verretar ces Besllzr 50,
= P :'»2'3-—-[’ e o E R R Puichaser s representalye
B s ?E:pori{ AREyIna . Spoika Akoyna .
SERGIA KORTROLE JAKOSC! STARSZY MISTRZKQIFROL] JAKOSCH

—

Tesal PLEVWNIA
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7 92-69-85 15143 USS Kosice Pipe Sales Dpt. ID=+421 55 6730872 25

1 I e U
£ U.5.S{aal Kaliog, g.r.0. a0t Inspection certificate No.: T = || x
B b b e ¥ ¥ (e b i

Vetupny arodl U.9.8teel Abtahmepritmpna b S1OV0B 05/8a C e ’= .
044 54 Kadloo EN 16 304 1 004 731 T :
Slovak Republic 2 e

Rapirer b, 01100 Va1

Foga Mo/ Blatt Hr. 173 £

[Purchaser . ws]  [Odginatort Ausstelier: DZ Hutnieka drubiovyroba, QTK. %} Dale/Datum: = | 2
Bestellar 1) 4421556732411 fux: #421-55-28071 | 17.3. 2005 .
e SPIRALLY WELDED STEEL PIPES « SAWH
Product Erzeugnls: SPIRALGESCHWEISTE STAHLROHRE- SAWH.
1]
Acnording! Gemid DI 1626 (10.84) ; APLSpes, SLA2000/PSLL*®
an

Specflcaton’ Spezifikaticn :  AD-2000 Merdblat W4 (0.2031)7; DIN 2470 T1 (12,871

U-Zeichen 16.7
+Confirmation is valid for pipes produccd nee, to DTN (10.84)
*Dis Bestatigung gilt ner for Rokre nach DIN 1626 (10.84)
*eExeept Aniicle 7.0.3 7 Aullerdem Punid 7.9,3.

Steal designation: pee | Steelmaking process: s
Stahlezeichnung : Gt 37.0/GradeBPSLY Stahinersteliungverfahien: no
AQT AR AlD

Rurchaser’s order No.: : . < . , ' , '
Kundentastel Nr.: Packing Sheet/ llem No.t Packungstlati / Pos Nr.: —

Truck No., - LKW Nr.; KE 800 DU S KE 717 YF

2=
KMarklng f Kennzo'chnung:

Outside! AuBan :  USS Kotice, .1.088t 37.0s Pipa No/Rohr NreWeHeat No-Coil No/Schimelze Nr./Bund NreBe2470 T1TH -0
Spee, SLI2000a508 6,3vBePSL.[sEe4,8 MPuvTESTEDPipe lenght/Rohrlénge

Inside/ Inpen :
e B B 0 011 [ o
item NG | No. af Th.mass | Tolal langth Dimenslons, Pipe No. Heal No. Tost No.
Pos. NI, | plecos Th, Masse | Qesambange | Masse, Rehr Ne, Schmelze hr. | Probe Nr,
B Sllkzahl B
1 | 16 14976 kg 19232 m 0 508 x 603 Ty 12,00 g ~0+30 mm
17434-05, 17438-05 13742 DN: 1435
APl 1436
17458-05, 1750405 546306 DI 1439
' APl 1440
17587-05, 17593-03, 1760305 41546 IDIN: 1432
AB[ 1432
17604-05, 1760805, 17612.05 45741 © DIN: 1450
APJ: 1451
1762003, 1763105, 1163505, 17665:05 42692 DIN: <44
: APL 445
1769705, 1769905 57678 DIN: 1442
APL: 1443
ot
Visuaf lnspection / Basisaligung ¢ Sasisfsctary/ Standhalen
Dimensional Inspacton / Magkontrofie : DIN 2458 (02,81 ) : AP] Spec. §1/2000, PSL1 Sansleetery/ Stendhahen i
Hydroslalic pressure tast / Wasserdruckprifyng ! hemNasPas, Ne, 1= 48 MPa- 105 |
Requiremants / Anfordarungan : Weld factor ¥ & 1,0/ Schwelfoklor V = 1,0 - }
Nan<dealructive tests /Zaisirungstreis Prafungen: . E2
i Azcording / Gemad : SEP 1916 (12.88) ; API Bpcc. 5U/2000,PSL1 Snuisfactory/ Standlalten o
| Magnsbem residual lest on pipeend / Reslmagnelizmus an den Rehronden : API Spec, 5L/2000 PSL1
'“den Numbera in accordanca with EN 10168 : 2004 ' F-TOSHOPLLAGSLE03 -5

AllarsUen ¢f I3 eamonial asd egrifaplion ar use for olber produsts is not akowed ond vra regardad 43 fAisifioaton of duarnents and wiii ba cubjoetes to edninal
jusisa cton,




B2-09-85 I5!44 USS Keosice Pipe S8ales Dpt. ID=+421 55 6730072 P.B4s705

';-
é 5 AT =
ﬂ urseslelian, o | oo o w | lcdls)
o = nahmeprifzeugnis Ni.t  3103/0 i
044 54 Kodlco B 1020 2604 2 0 100iu8-0hloe GERTE=
Slovak Republic ik B
':E, Rajiater hr, BAALD 3040 -
Page NoBlalt bir, 23 ¢
3 Test Rosult - Ergobnlase der Pefungen
A L
o Chemisal compasiton - Chermische Zusammensetzang ! % cren g
= Z 2
<) )
g8 Bl ¢ | Mo | 8 P s | a b w oo | ™ | o | as | m | v | N | M |CEV
§E| B8
£& a4 N
45742 - 013 0,46 | 0,14 | 0,014 | 0,012 . 0,005 | 0,053 | 0,016 | 0.023 - a0z

43742 | 1436 | 0,12 045 n,13 | 0,014 | 0012 [ 0,035 | 0,0059] 0,052 0,017 | 0,024 | 0,007 | 0,001 [ 0,002 | 0.0C2 0,002
45742 | 1437 | 02 | 046 | 0,34 | 0015 | 0012 | 0,036 [0,0055) 0,053 | 0,017 | 0,024 0,007 | 0001 | 002 | 0002 | 0,002 =
54636 . 0,43 | 044 | 013 | 0,011 | 000 . 0,005 | 0,048 | 0,016 | 0016 - . - - 0,005 -
51636 | 274 0.2 0,45 0,13 | 0,011 | 0,010 | 0,638 | 00057 0,047 0,018 | 0,017 | 0,006 | DOOL | QR0 | 0002 0,002
4636 | 2158 | 012 [ 045 | 0,13 | o011 | 0,010 | 0,039 {00055 | 0,048 | 0,018 | G017 | DLAS | 0001 0.001 | 9,002 | 0,002 s |
. 0,4 | 045 | 004 [ 0,009 | 0,008 - 0,004 | 0,041 | 0,019 | 0,021 - . 0,602 -
42546 1 153 0,13 044 | 013 | opoe | 0002 | 0,042 | 0,0045 | 0040 | 0,019 | 0022 | 0,008 0,001 | 0,001 | 0,002 ! 0,002
42546 [ 154 | 013 044 ¢ 013 | 0,009 | 0,008 | 0042 | 0,0047 | 0041 | 0,019 | 0,022 | 0,007 0001 | 0,001 | 0002 mloz

Mechanical tesls - Mechanische Pridfungon

[nH T [T
D?r'r;enslnns Tesl tansle Enoemy of impact . :
Abmessung Zugversuceh Kerbschlaparbeit
mim i Nmm?
¥ g ;
2% % o o o
H 5 €= =
¥ ge $4|PE |E3 1 S| 8] 82 Be

2% & | % | EE §E %g 2F | %8| 8| 2Bl 52| &2 E

3 P el T ] F § = e g | W oft.h

gk 53 88 5ES hES |6 5% |388 |ush | 238 |88
Reguirements - Anforderungen rf:_.H R ‘:_5 Mﬁ“ KVea KV, % win
DIN 1626 (10.84) oG 235 | 3504480 | winz3 2%
AP Spec. 51/2000 241 min 414§ min. 26 G404
Results - Ergebais dar Prilfungon

1435 2 323 456 32,5

1435 3 45) 180

1436 2 315 453 36,5

1436 3 a1 180°

1439 2 39 46) 35

1430 3 450 180°

1440 2 326 46) 2.5

1440 3 505 180°

1432 2 304 431 330

1432 3 449 180°

1433 2 318 437 42,0

1433 3 430 180°

-Basic malenalLongrunidel Grandworksiofi-Langs, Z-Boic malenul-Trensverso/ Grundwarkstoff-Quer , 3-Weldjainl ~Fransvarze! Schweifnant-Quar

Code Numbuais in 8c¢adanca with EN 10168 : 3004 FIOSHIPIA050503-01-510

Aligcation of (e tuslinerial and cenificalion o use for ether producls is act slowed and are regarded s faleification of documents and wi'l b utjacied 1o srlmicel
fjdrgdiztion,

T




' D2-09-05 15:44 USS Kosice Pipe Sales Dpt. I1D=+421 5 BT36072 P.0B5785 -

o
: .
i\! & U.2.5teol Kobl A¢I"C!1 I ™ N
£ .8.8teol Koblto, 6.0, an Inspection cortificats No.: :
z 1) -, e . .
A Vstupny aredt U.5.8taal Abnal h : { i 5
him fzeugnis Nr.: .05)5¢ =

: 044 54 Kodlen Abnahmoprifzeug 3103/08-05/5a EER

Slovax Republic euito ol

e

Faganes By, 4100 3040

Pena NeSatt Mr 273
Tost Result - Ergebnlsse der Priffungen

Ciweinlzel composition - Chemische ZUSatNenseuung b . e :
=z l
.a L
g2 | Bl ¢ Ma sl ] s Al M Gu | N o | as T v Mb | Mo | GEV u= g
E| BY
Tf-i c:'; S 2
4374l ® 0,13 0,48 0,05 | 0,010 [ 0,012 - 0007 | 0,041 | 0015 | 0,015 . - . - 0,002
astat ] wast | 002 | o7 | 015 | 0009 | 0,012 | 0,041 00064 ) 0,044 | 0036 | 0016 | 0,005 | 0GOI } 0,002 0,002 | 0,002
45741 | 1452 0,12 0,48 0,05 | 0,009 | 0012 | 0,041 |0,0063 | 0,043 | 0016 0,016 | 0,005 | DAL | 0002 | 0,002 000
472692 - 0,13 0,47 0.4 | 0,009 | 0,013 - 0,003 | 0,042 | 0,023 | 0023 - - - * 0,00 .
42602 | 263 9,12 0,44 0,13 | 0007 | 0010 | 0,033 | 000421 0,053 0,023 | 0,022 | 0,006 | 0,001 | Q0L 0,002 | 000 E
42692 ) 2790 0,12 0,43 0,02 | goo1 | 0009 | 0631 | 9,0050| 0052 | 0,023 | 0,022 0,006 | 0,001 | 0,002 | 0,602 | 0,202 -
57678 . ot | 0,50 | 0,14 | 0,010 | 0008 . 0,004 | 0,040 | 0,022 | 0,024 - - - - 0,002 -
57678 | 1443 IR 9] 0,50 0,14 | 0,008 | 0,608 | 0,047 | 0,0044 | 0,043 0019 | 0,021 | 0,005 | 0,001 | 0,084 | 0,002 0,602 =
s76n3 | 144 | o | 050 | o0 | 0,008 | 0,008 | 0,041 {00036 | 0,043 | 0,020 | 0,021 | 0.005 | 0.00T | 6,003 | 0.002 0,002
Mechanical tesls = Mechanische Prifungen .
A can 2l
Dirnensions Test toneile Energy of Impact
Abmessung Zugversuch Kerbschlpgarbeait
mm N/mmi
£y 2 o
- w
E 5158 & 5 g &%
i Bl pe |22 & 8 B 2 o
s% a el Eeleg (e% | 8y E| ¥g| ¥ é;
cel ™| ™ |sfE| S8 S5% |98 | Ba| s | 32| 88| B3k
E%E Fadlgbe -85 &0 -%E «BE %9 |, 28 g2 g%
o A&ER BEE 598 ESa |imé (&S |dad |[ful |32= |85
Reguirements - Anfordecingen F:ff Ra f\: RJE'“ KVt KV Yo
DIN 1626 (10.54) "¢ 235 | 350-480 | wmin2d 2
AP Spea. 5172030 241 min. 414 [ min. 2§ 04,8 rom
Resulls - Ergebnis der Pridungen
1450 2 318 456 32,0
1450 3 457 150° ;
1451 2 324 463 41,5
1451 3 429 180°
444 2 303 44) 32,5
444 2 456 160°
445 2 346 446 41,9
A4S 3 467 180°
1442 2 no 444 00
1442 3 A5 180°
1443 2 a3z 450 60,3
1442 3 478 3 180°
T-Bosic malenal-Lenailunidal Grungwemeion-Langa, 2Batie malanal-Transverse/ Grundwerkstofi-Quor , 3 Weldioinl —Transy erse/ SchweifriohtOuer |
zi
Produecer certify that the delivered produgts comply
with the requirements of the arder,
Hersteller bastiligt, dap dle gelleferten Erzeugnissa - :
den Bestimmungen der Bestellung entspreshen, 2
Aul Gegenzeichnurg durch dan RWYOV wird geman A U 5 Sitol Rodes. 316 =
Bestatigungsschreiben vom 16.04,1988 verzichtel Vowpayateal L & Staz 055
DZ Fulnitka grshavvinta
. odtor Techrighd kencle
» ¢ 04 Mobiza
s 1C0; 33 193 222,16 URA\SK2020052837
’ HL
Ing. Jozauf Taraba
. g Inspection repragentative/
s Abnahmebuauluagle
_cc\de tumbars tn aceordanco vith EN 10168 ; 2004 : F-TOSJ?-D'PILF.‘.‘O;I-LLS'(-‘!-\'J1-E\Q i

i Alteration oi this atmon(al 3nd cerification of use for othar odusta Is not alowed Bnd Br8 reganied 36 Io'sihcatian of decumants and wil be sutjscicd 1o Girmingl
“No Junedishian.

AN
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1.5.5teel Koslce, 6.1.0.
Vstupny aredl U.5.5leel
044 54 Kosice

Slovak Republic

Abnahmeprufzeugnis Nr.:

Inspection Certficale No.:
(EN 102342 1B)

3158/08-04/Dor

7

26

. EN1Buuool /j/‘

Rezatse e 301303041

Blakt Ni Pagu Mo /2

pusstatler [Oripiator. DZ Hutnicka drohovyroba
tel +421-85-673.241 1 fan: +421-35-3871

Basteller
Customer

Datuny:

700

20 & 2004

)

Eizaugnis! Product!

EQ1

GamafV According

£33

Spezitkatlon/Spacifation :
DIN 2470 71 (12.67 3 U - Zeichen

*Die Beseitigung gilt nur fur Rohre nach DIN 1626 (10:-84)

sConfinmation is vahd for pipes produced ace. (0 DM 1620 ( 10.84 )

#+ AyOcrhalb Ponkl: 7.9.3/ ** Exeept Adicle 7.9.3
M2

[,

SPIRALGESCHWEIRTE STAHLRORE -
SPIRALLY WELDED STEEL PIPES - SAWH

DIN 1626 (10.84) , AP1Spec 51/2000/P31.17¢*

Richtlinic 97/23/EG; AD-2000 Meskblall Wi (09.2001,

M- SAWI

16.7*

L‘.Eerkswwmoel grade : St 37.0 / Grade B/PSL1 EischmelzungsaivStovinaking p-. 1 o
] - - 3 -
Bestalungs NIt Packungsblatt/ Pos Nr.: 2003441
Custorner sOrdar No.: Packina Sheet / ltem No.: o .
L LKW Nr. = Truck No. PO 362 U
I - s
B q
Kannze chaung / Marking .
AuBen/Oulside . U.S.Steel Kogice, s.r.0.48t 17.0'Rohr Nr./ Pipe No.sWeB-Schmelze Nr./Dund Nr./Heal Nu/Coil Na.+2470 T1<TK 0-9
Spec. 5172000+ 1016 10,0 +3<PSL1+E«3,9 MFa TESTED-Rohrlange/ Length of pipe
Innen Anside . _
B (5w |An s o7 Bt 813 " o T
Pos.Nr. S::";'mnh' Gewlcht | Gesamilange | Masse, Rohr Nr. Schmalze Ni. | Probo Nr,
item No ‘F‘,iuc o SV Weight | Total lengtn Dimenslons, Pige No. Hoat No. Test No.
| 4 1924 kg 48,02 m & 1016 2 1000 u, 12,00 m; 0425 mm T T
16712-04, 16726-144, 16756-04 42555 DIN 1149, 1150
APL 1151, 4152
16730-04 48672 DN 1139, 14

Die Berechnung der Wanddicke nach DIN 24 13, Teil 1 (10.93)
ist noch erforderdich
wall thickness calculation
2413, Teil 1 (10.93).

is still necessary according ta DIN

|

E}_USI_CE"I“JJ}J_IQ — Visualinspection :
l.f!aﬂknnlrollu - Dimensianal ingpection : DIN 2458 (02.81); APl Spec 512000, PSLI
qusserdruckpnjiung - Hydrostallc pressuro test

L.Al‘-[brderungan - Requirements . Schweiliaktor V

e

—— e ——

Z7.07/weH faclor V=10

Zenslorungstreig:ﬂiung-N@ssuuu'l‘wa tosting :
Gemals - According : SEP 1916 {12.89) ; API Spec. £1L/2000, PSL1

is.‘slmagumimms an den Rohrenden / Magnatism (osldual teat on pipeond: APl Spec 5142000, PSLA

Sundhalten/Satisfactory B )]
Sundhalt:nfs.!!isf_a;_lmy ]
Pos. Nr/ltem Na |- 19 MPa-10s

o St_aﬂdh;llerd.‘?au;iacrﬂ _T
o Standhalten/Sutisfactory

APRL. IS8T 1112

R A

1

m

Coda tumbsts in accordance vith Euronomn 168

FITOSHINPMANS 0301510

Alteration of th s fosfimonial and carlification or use for cther produrd3 is noY allowed and aro reganded &5 fa'sibcation of dozuments and wil be sutjocted fo cemiral

junagicl on.



e e

o U.S.Sleel Kosice, s.r.0. o e 2 P AN - N
Vstupny aredl U.8.S1esl Aiahmepri s T
b I priifzeugnis Nr..
044 54 Kosice Inspection Certificate No.2 3158/08-04/D0 %@)1
S'OVBK RGpUbHC (EN10208-318) L wso oeat _/

e ————

gt B OHGIINT

Blatl Ne /Page tlo 27

Eygebniase der priviungen - Test Result

ng — Chemicat anal sis 1 % o7t

Chemische Zusammaensotzll

00
[{NERX]
0,007
01402
1] ‘\,‘{)1
0002

8is

Cad

Kerpschlagarbeit

Enaigy of Impact
J

el
Alxnossung
Nimensions

Zugveisuch
Tast tensile
Ninm?

5 g8 £ (=4 Q—E : ®
g2] 88l g5 B! % | G4l §| ot
2 88| 85| 5 Esl e | Byl bel §s
g EE| 2%| §e | £5) % g 3 2
2% £21 g2 |. Bt 8El.68 | .5 E t % Ls
) 353 |saL (gae |baw 183 | gd)d (Yum |32 %
Anfordarungen - Requirements Retd Aa | Aol
DIN 1626 (1084) G| g3 | 350480 | min2d
API Spee. 5172000 241 minAld | min28
Ergobrs der Prifungen - Rosuls B
1149 2 -
1149
1130
1150
1151
1151
1s?
1139
11349
FIAG
1140
1141 310
1141
1142 3 301 444 42,5
TBrmduglksiol-Langs / Basic malenal-Longhunidal 2-G|undu-.elksloﬂ-0umlaasic matorial-Transverse S-Swwwn_t

Harsteller bestatgl, daf die geliefarten Erzeugnisse
den Bestimmungen der Bestellung enlsprachen.

Producer cerify that Ihe detivered products comply oz vuet . ok
with the reguirements of the order. L § ]

Aul Gegenzeichaung durch den AWTOV wird gemai
Bestdtigungaschreiban vom 16.04.1998 verzichtel.

(—X 21
Inp. Joza! Tataba
Dar w-:rkssachvauslﬁndigaf\rm:ks Inspakicr

£.10SMDPIAN5 0501 01510
sliowey and are regarded 3s {alaification of documenta ard will be subected o cnremnol

Code Nurrbemn inact ordance with Euronorm 168
Atteration o this festimonlal and cerfficaton or usa for ather products
junsdicten.



Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204/3.1 B

Besteller:

Bestell-Nr.:

Herstellerzeichen:

Werks-Kom.-Nr.:

©O

21477

Prifstempel:

@,

Seite 1 von 3

Lieferbedingung:
technische Lieferbedingung nach DIN'2458 / 1626 .Prlifklasse B, \V=1,0 und AD-W4,

Rohrenden abgeschrégt 30° -0° / +5° mit Steg 1,6mm +/- 0,8mm gemaR DIN 2559/22,
Rohre in Genauldngen, Ldngentolranz -0/4-30 mm, roh-schwarz.
Stempelung und Markierung der Rohre geméB DIN1626 und ihrer Bestellung.

BENDER-FERNDORF-STAHLROHRE, innen und aufen UP-spiralnahtgeschweild,

Rohr Nr.131 bis 145 u. 515

Pos. Stick & Wand L¥nge Gesamtlinga Werkstoff Proben
min mm mm m
& 76 1016 10,0 12000 913,995 5t 37.0
Rohr Nr. 55 bis 130 181.1/2/3/4/718/9
7 16 1016 10,0 6000 86,294 5t 37.0

Ultraschallpriifung:

Rantgenprlifung:

Wasserdruckpriifung:

visuelle Kontrolle:

Malkontrolle:

EISEN- UND METALLLWERKE FERNDORF GIABH
Fostfach 11 40 D-57220 Kreuzlal

Zerstorungsfreie Priifungen

Schweifinahte 100% gemahl SEP 1918

Schweillnahtenden , Rep.-Stellen u. Bandverbindungs-

néhte 100% gemd SEP1916

38 bar

innen und aufien

siche Abnahmebericht

Mihienweg 2 -8 D-57223 Kreuztal-Ferndor{

Phone: +49-2/32-552.0 Telefax: +49-2732-552-1C0

Haltezeit;

10 sek.

laternel: wwnw bender-ferndorf.de  E-mail, info@bende-fermdor{ de

chne Beanstandung

chne Beanstandung
ohne Beanstandung

chne Beanstandung




Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204/3.1 B

Seite 2von 3

Werks-Kom.-Nr.: 21477 - Pes. 7/ 8 Material:  S137.0
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Zugversuch Kerbschlagarbeit J n
Probe Nr. | Schmslze Rp 0.2 % Rm Dehrung A | Bruchlage Form: ISO-V /Queschnill = 0,56 cnt
MIS N/mm* Nimm? % MIS  |Temperalur 23°C Lage: Q

> 235 350-480 >23 i 2 3 Mitte! 8
1611 469354 M 321 456 39,6 - M 134 164 . 156 151
) - 488 - M S 122 142 140 135
181.2 474544 M 286 436 42,6 - M 138 180 175 164
s 474 - M S 111 121 115 116
161.3 469934 ] 285 441 45,6 - M 176 171 158 168
S - 478 - M S 135 122 135 131
" 181.4 698054 M 307 448 359 - M 129 126 132 126
S - 480 - h S 80 123 36 100
1817 474574 M 276 435 40 - M 168 158 173 166
S - 478 - It S 125 129 135 130
181.8 474584 M 296 439 3s - M 162 158 171 164
S - 468 - M S 128 125 127 127
181.9 474584 M 298 456 38,2 - M 141 154 162 9
S - 470 - M S 134 129 126 13

" M = Material

S = Schweille
U = Ubergang

Das Ergebnis des technolegischen Biegeversuch enispricht der Spezifikation .




Abnalkmepriifzeugnis nach EN 10204/3.1 B
' Seite 3von 3

Werks-Kom.-Nr.: 21477 - Pos. 7/ 8 Werkstof.f: ST 37.0

Chemische Zusammensetzung

Schmelze | C% | Si% |Mn% | P% | S% | Al% | N%

469354 0,13 | 0,01 | 0,84 | 0,012 0,004 0.052 0,0062
474544 014 | 0.01 | 0,71 | 0,017 | 0,005 0,036 [0,0038
459834 0,%4 | 0,01 [ 0,65 | 0,016 § 0,005 0,023 |0,0025
698054 0,14 ¢ 0,02 | 0,71 | 0,015 0,012} 0,032 10,0034
474574 0,13 |1 0,02 | 0,68 | 0,013 | 0,011 0,036 |0,0045
474584 0,14 | 0,03 | 0,69 | 0,015 | 0,008 | 0,035 {0,0039

474564 0,14 | 0,02 { 0,70 { 0,018 [ 0,008 | 0,048 | 0,0040

Stlickanalyse

Schmelze | C% | SI% [Mn%| P% | §% | Al% | N%

Anlage:  Abnahmebericht

Es witd bestatigt, dafs die Lieferung den Anforderungen der aufgefihrten Lieferbedingungen entspricht.

Kreuztal-Ferndorf, 27.10.2004 ’ Abr}agme
' ' Dar Werks?ea'&pverstf—indige
The r;.:c;rT:’s expert

(H.-D.Kiel)




L5697 LZOTT 00 'Ct 00’266 00 ‘€56 C0 ‘3866 00'Z68 OT'LTICT 00'LI0T ¥800
FS0868S STOTI 00°0T 00‘LE8 00'€56 00 LER 00 ‘266 CO'LTOT 0z LIAT £B0C
FEGG9T 920¢1I 05"’ 00’865 00'tTs6 00 €66 00266 oe'LICT O * £TeT zs0a0
FES69F 9T0ET 06’6 00’868 00’'TG6 00'LeE6 00 ‘ess 0C’LTIOT nz’'LTCT 180G
VEE69T 0E0zZT 00’0T 00°L68 00’Zes 00'L66 0n ‘T84 0T'LTOT 0T 'LTOT 0800
PS08ES  BLIS60F $20¢1 00°0T 00°LES Q0 ‘tE6 00 '866 00'£65 Q0’LTOT 0T'LT0T 6L00
S0869 0E0ZT 20°'0T 00 'gés 00'zss 00’668 00'%65 OT'LTOT 0Z'LIOT 8,00
¥/18T r5086Y9 Z20ET 00’0t 008686 00’2686 00'666 00°Z65 OL'L10T 0Z'LTOT LLOO
750865 SZ0TI 00‘0T 00 ‘866 00°26s6 00’866 00't56 QR ETaT 02 'LTO0T SL00
750869 ZENET 00'0T 00’866 00°€66 00’668 00’'ZE8 0z LT0T oT'LioT SLO0
750869 £Z0TT 00 0T 00’966 00 ‘%66 00’866 00'€66 0T LTOT 00'LT0T YLOO
s ¥50869 620TT 0T ‘0t 00 ‘BG6 00°'Z66 00‘666 00 ‘266 0Z'L10T 0T LIOT £L00
$50869 6Z0ZT 0T'0T 00’866 00’266 007666 90256 CL'LI0T . 0T'LIOT ZLO0
FS0B69 BZ0ZI 01'0T G0’'s66 00’'g66 Q0’668 00’z66 00'LTOT 00'LTIOT TLOO
¥S0B869 0€02T 00°0T 00666 00"¢66 00°'8gss 00'€66 0Z'LT0T gT’'L1I0T 0LQQ
FEEEST 0€0TT 00’0t 00'L66 00’256 00866 00266 0ZLI0T 00‘LIO0T 6900
PEGEST 0E02T 05’6 00'Le6 00Z66 00‘LES 00°€66 0T “LTOT 0T 'LTOT 8300
TEE69F PSE6EST 020CTT 00°0T 00 ‘866 00266 00'LE6 00266 0¢'LI0T 0T'LTO0T LS00
PEEEST DEOCT 066 00866 00266 00’68 00°TE6 02 LIOT 00°'LTOT 9900
YE669F 0Z02T 06’6 00°'Le6 00°'ZE€ 00266 00 '16€ 0f'LI0T 0ZLTOT $500
£/18T YEE6ST LTOTT 06’6 00’866 00'ZE6 Q0866 00’266 0Z’'LTIOX 0T‘LTOT Y900
PSEESE 0g0TI oot 00°L68 00't68 CO‘8¢é8 00'Z66 0E’'LTOT 0T’LIOT £900
YSE697 6T0ZT co0‘0T 00°L66 00’'z66 00°LES 00’Z86 0z LIOT 0T ’'LIOT z900
PSEE9E 6Z0Z1T 00°0T 00’866 00 ‘266 00°'LES 00°'Z66 0E€'LTOT 0Z’LIOL 1900
PGE6E9 Y 0f0ZT 00°0T 00°LE6 00°1686 00’866 00'266 0€'LTOT 0E'LIOT - 08900
?SE697T 0£02T 0070T 00'B66 00266 00 ‘868 00’166 0 "LTOT 0ZLTOT . 6500
7SLESE 0£02TT 00°0T 007 L66 00’166 00'LE6 00'zs66 0Z'LT0T 0T'LIOT 8500
$SEE9F [k ok 0c’0T 00 L66 00°zZss6 00 ‘866 00’166 0z LIOT 0I’LTOT LS00
¥SEE9F 0z0eZT 20'0T 00’ LE6 Q0'tés 00°L66 00'166 0ZT'LTIOT 0T LI0Y 3500
/181 ¥SE69F 0E€0ZT 20°0T 00'L66 00°'t66 00866 00266 0Z'LIOT og'LIoT S5Q0
“Cu-s1dWwes Je=1 yabuaT SS9UMDOTUI [TEM 7 SSoUpunol 1 ssSsupuncx Z ao ww T QO ww - ou-=dtd
TAIN-UIQOIL IZTa2Wyos m.mwﬁmd miv.ﬁ.@muﬁm.ﬁ e U,.nﬁﬂ.m.aﬂnnm T 3IT=2upUny Z Y umn T ¢ ww IU0H
S% 0T FSS3UNSTYUD 0 1yabuay 05'S00T :552UpuUNOX 0% ’'8707T :spus adtd 00’zzor :Apog sdrd WNWTXeR
596 3MDIQ 0 :2bugt 27986 3TAYpUNY 0Z°'610T :xz2uwetg 08°'ZT0T :asaswerd LN TUTH
w tUSZUBISTOL
:sadrd DTON-WaT T CON-ISPIO-SHICMH PO -a2pac
00'0T X 00°9T0T :=ayey S00 FTaN-"sCd LLFIZO ¢ 7 AN-"woy-S)Ispm PTIN-T1I93528
©  pIcosx uotiosdsur ) OPIT UD2BFISO4 ‘TE2EN2IN ZTOZLS-(
oo t231=¢g YD TADgSU B UTY HAQWD JIOpUXas  SNIBMTTEISH pun - ulstd




E9G kL P BZTOET C6'é 00’566 00'L56 00 '00CT 00'Les D57 LTIOT 04L"LTIOT FICD
POSELY ¥Z0TI 0e'6 00’666 00 LE6 00 ‘666 o985 DL*L10T 09'LLOT T
PoSELE SZOTT 06'6 00°000T 00565 00‘g66 Q0'LES 02’ LTOT GL'1I0T ZT11I0
TEEELE $T0TI 06’6 00 ‘866 00 ‘9256 00666 00'L66 QL'LTAT 0L'LTOT TTIO
FoSHLE SZOZT 06’6 00°000T 00’Bsk6 020001 Q0’966 08°LT0T 08 ' L1001 0TTO
FOSPLY SZOET c0’0T 00°100T 00'LES 00‘IQ0T Q0’288 09'LI0T arL'LToT 60TC
PLSELTD QZOTT nG‘oT 00‘000T 00°96s5 00‘T00T ©0O0‘L&S N8 LI0T 0L LTOT 80TC
FLSTLE LZ0ZT 06’8 00°TO00T Q0’965 00’666 0p’98%8 OL'LTOT CL'LIQT LOLD
VLSYLY BPSELY 82021 0’6 00°Z00T 00°Les 00’665 00565 0L'LTOT 09°L10T 9010
F¥SELY  FBSELYE 8Z0ZT cg'‘ot 00°000T ©20°'SEs 00°C00T 00966 0B LICT 0L'LTOT S0T0
BLSFLY SZ0ZT 06’5 Q0 ‘co0T 00°'Lss Q0'TO00T 00°LESE 0SS LICT 09°'LTOT v0TO
PLSELE 9Z0ZT 06'6 00 "I00T 0Q0°'¥%66 00 ‘000T 00'Sss8 0L LTIOT 09'LTOT £0TO
BLEFLY $TOTT 00'0T 006686 00556 00°566 00'S56 OF'LTOT 0§ LTO0T Z0TO
. PLSELY SZTOZTT oo’'ot 00’666 00’9566 0C‘000T 00 966 09°LT0T QL'LTOT TOTO
YLSTLY €Z0zTIT 066 00'TI00T 00'P66 00 '666 0C ‘966 0L'LTOT 09 °LTOT 00TO
PLSTLE LZoel 06’6 00’866 00 '¥66 00 'BE6 00 ‘%66 08°'LI0T 0L LIOT 6600
L/T81 VLSPLY SEZLET 06's 00’866 00'ses 00’666 00'¥%66 0L"LTO0T aL’LT01 600
PESVLE §20TT 05’6 00 'LEB 00 '566 Q0 ‘866 009686 0L LTIOT QL LTOT . L&0Q
FESELY 8202T 06°6 00°LES 00’766 00 'L6E 00°'G66 08°LTIOT 0L LTOT 2600
PESPLY £Z0TT 066 00 "LEE 00°'S66 00 ‘868 00966 0L LTOT 0L"LTOT S600
PESELY 9zZ0Z1 06°'6 00866 00966 00'LES 00’s66 08'LTOT 08°LTOT ¥600
TESELEY LZ0ZT 06’6 00 ‘866 00‘S65 00’865 00'%66 08 LTIOT 0s’LI0T £600
TESHLE ¥Z0ZT 066 00 ‘866 00'966 00’LES 00°%66 CB'LTIOT 08 “LIOT 2600
B5GELE ¥Z0Z1 06’8 00’866 00°%66 00'LssE 00‘s66 0L LTIOT <09 'LTIO0T 15600
A% LZOTT 00°aT 00’866 00'%&6 00868 00°s66 QL LTOT 05‘LTOT 0500
Z/T8T FYSELY LZICT 06'6 00666 00’966 00865 00 ‘S68 08°LI0T 09'LTIOT 65800
FESELE vZ0ZT Q00T 00’866 00*966 00866 00266 0L ETOT 09°'LTOT 8800
T %BSELY 9zZ0ZI 06’6 00’866 00’ %66 00 ‘856 00'S66 CL'LTIOT 0S8’ LTO0T LBOO
P8SELT 6E0ZT 06’6 00’8566 007566 D0 "LEE 00 'vs6 0L'LT0T 09 LTOT 9800
F8S¥LY PSOE6S9 DEDZT T 00’01 cQ 8866 00’266 D0 LG 0C ‘€66 0E‘LIO0OT £°210T S2800
“ou-o1dwes aesy yabuar SSDUNDTYS Z SS2UpUTOX T SSaupunox ¢ Q0 wu T a0 ww-ou-adid
‘aAN-USqoxd 2ZTIWYDS obuen 2YOTPPUEM z aTaypuny T araupuny Z (Tq uwu T gw owu IOy
SP'0T :S33UNDTIY] 0 iyabusg 06 'S00T :Ssaupunox 0% ‘8T0T :spus adrd 00 'zzoT :4Apog =drd wow THen
59'e  oMDIQ o raBued 0T'986 3Taypuny 0Z'STNT :ISIGWERIC 08°TT0Y :x333wetyg WOWTUTRA
LW UDZURIDITOL
isodrd PUON-WRIT LU ON-IBDIO-SHIOM I OH-13pAC
90°CT ¥ CC'STICL :2ayocu Pap-sod LLETEO &5 AN~ "WOM-SHIDM tran-TrR3s=sg
pIcoal untioadsur 0FPTT UD2I1scd 'TEIZNOIY ZQ2L9-A
c00 t23Tes AU TI2gaUWYBUqY HOWS JI0OpUIay SYIImTTPIDN pun - Uastyg




TESPLT 6102 055 00 ‘866 00 ¥5e on'‘Lae 0Q ‘566 0L 'LTOT DLLTIOL FETO
FPSELD LTIOS 00’0t 00 ‘666 0n'sE6 CC'LEB 00 LEE oL'LTOL 08 'LTOT £5%T0
PESELY 0208 06'5 00°LES 00'L66E 00 'LES 00°966 U8’ LIOL 0L°LTOT 510
FFSELE 5109 6’5 co‘sé6 00566 00’866 00‘966 0L LTCY 08LTOT | T®TO
PESELT LT09 06’5 00866 00’966 00'666 00966 0L LTOT 0L'LTOT 0rT0
PYSULY  F30869 3109 066 00‘LES 00’966 0C ‘865 00966 03°LIOT 097LTOT SETO
FYSYLY STQS Cs'6 00°LEB 0o '966 00865 00’966 0L LTOT 09 'LTOT BETIO
PESTLE S109 a5’ 00886 00'S66 00 'LBS 00 ‘SEG 0s’L10T GS'LTIO0T LETO
. FESELE LTOS 08’6 00866 00°'966 00'L66 00 'ss6 OT'LTOT 0Z'LTIO0T 9€T0
PESTLY 8109 05'6 00666 00'F65 00866 00'Sé8 05'L10T 0% LTOT SELO
vBGPLY 6109 00T 00'866 00 ‘G686 00'LEE 00°‘%66 08 “LTIOT 0t LTIO0T FPETO
FBSTLE FPESYLY Z209 06’6 ' 00 ‘866 00°LES 00866 00266 0S'LTIOT 0% "LTI0T €10
PESTLY 6209 00°0T 00’886 00°566 00866 0D ‘S66 05°LTIOT 0% “LTIOT ZETO
FESTLY QZos 066 00‘000T 00°'€66 00866 00“s86 0Ss’LTCT 0S LTI0T IEIC
POSELY. BLSPLY BZ0ZT 00°0T 00666 00 ‘g6 co’8s6 00‘ss6 05 LT0T . aL'eroT 0ETQ
PSSPLE SZ0ZT . 06’6 00 ‘686 00'966 Q0 ‘666 00’'c66 08’ LIOT 06 "LIO0T 5ZT0C
PSSVLY 8Z0T1 00°0T 007666 00966 00'TO0T 00 ‘€66 C6/LTIOT .ow,hHOH BEZIO
PSSELT vZ0CT 00°0T 00'LES 00°'L66 00’566 00'L66 C8'LIO0T 0L’LT0T LZTO
6/18T TSShLY IT0TT a0’‘eT 00 '6586 00'LE6 00’3868 00'966 C6'LI0T 08°LTIO0T 9ZTO
FI9SELY LEOZT 056's 00'000T 00’865 00‘000T 00°LEE 0L'LT0T DL L TG SZTTO
FLSELY .¥Z0TT 06’6 005586 Q0 ‘L66 00'000T 0C’966 0S’'LT0T 0S'LTOT $TTQ
BRSVLY £202CT 00°'0T 00‘TI00T 00°866 00 ‘666 00‘LBE 09'LTOT OL'LTIOT TZIO0
8/T81 PESHLY 9Z0ZT 00'0T 00’666 00 ‘LeE CO‘000T 00'LE6 08 'LTOT oL LTOT €ZTO
FPPSPLY FEOET 00'0T 00’000 00'8565 00‘666 00'L66 0L'LTIOT 0L LTOT I2T0
¥BSYLY TZOZTT Q0’0T 00666 0aQ'Lss 00°666 00’966 0L'LTOT 0L’LTIOT QzTO
¥BSYLY PZ0ZTT go’ot 00’666 00’866 00666 00966 98°LIO0T DL LTIOT 6TTO
$OSHLY 9E0EZT 06's6 00 '000T 0Q’'866 00‘000T CO‘966 08°LT0T 08'LTIOT ~ 8TTO
POSYLY 1Z0Z1 06’6 00'00CT 00'966 00 ‘666 Q0 'LE6 06°LTOT 06 "LIOT - LTITO
POSTLY LA A A 06’6 00'TQ0T 00’866 00°000T Q0966 00°810T 08'LTOT 9110
POSHLE LZOET 066 00'TO0T CO0'LE6 00’666 Co’'366 06°.LTOT 08 °LTOT STTO
‘ou-aTdwEs aesy yabuat SSaUMDIYUY TIBM 7 SS3IUPUNROI 1 SSsSUpuUnax 7 d0 wa 1 g0 uw-ou-=adtd
TIAN-UedoId IZTaWy>s m..,mﬂ..m.d SH2TIRRIIEM Z Tsypuny T u..mwﬂmuﬂﬂ.m Z Oy wu .H. aY wuw IUo¥
SHQT SEHUKDTY] 0 rgqabusT 06 'SO0L :Sssupuncox 0% '8T0T :spua adrd 00'zz0oT tApcq =2dTd wWnw'e e
Sg’'s 2T - 4] :eburt 01’986 3TEUPUNY 0Z'STOT X=33werg 087°ZT0T aI312WeTq ’ WnWTUTH
U USZUBPISTOL
:sadrd P Cop-u@art I TON-TISpPIQ-3I0Mn i OM-I8pIC
00°CT ¥ CO0'9TOT :2xYyoy 300 :IN-"Sed LLPTZO P IN- T WON-SHISM G aN-T 33554
proosx ucriosdsut , 0%TT UDELIASO4 'TBIZNDAY ZOXLS-O

(A

(]
Q)
I8]
e
L
1]

YD TIZGRUY BRI . HOQWH FIOPUJIZEI OISMTTEIZW pUN - UASTH




68T0TI0T TIuung
FESPLE 6109 00°0T 00‘965 00’cE6 00’9686 00'CE6 GE’LTCT DT'LTIOT . STS0
PESPLY ST09 06's 00'L5E 00’6686 00'LEs 00°s68 05'LI0T 0S5 'LTIO0T S%I0
‘ou-27dwEes 3eay uzbust SSaUNOTYl TIBM ¢z SSSUPUNOI 1 S532UDUNOI Z 00 ww T qo ww-ou-adrd
CAN-UDQOIg 2z T2WYDS sbuert Y2 TPRUEM z aToypuny T ataypunyg z Y wu 1 (T¢ wwe ayox
SE'0T SSouMoTYl o] ry3suay| 06 'SO00T :SSaUPUNCI 0% '8TOT :spu=a adrd 00'zz0oT :Apog =did Wl TXe
S9'6 2EYOTg 0 t2pbuegt 0T'986 :ar=yupuny CZ'STOT :X=33WeRTg 08'ZT0T :x:33WRIC WML TU T
ww U3ZUBISTOL
rsadtd 1 tOopN-wslT 1 ON-I9PAD -SHIOM P roN-33D3
00°'0T ¥ (QQ'STOI :3IYOY SQQ :t3IN-"sOod LLFTECO  # " AP~ WO -5SHIaM ITAN-TT®assg
piccsl ucTaszdsur QFTT UDeJIS0S 'T2IAZN2IY Z07LS-1
200 (212138 Lo TIDDUYRLY HONES FIOPUIDS SNIDATILRIRM DPUN - uds1d




86

U.5.Steel Kosice, 5.0, ao : - R TWA—« ]
Vstupny aredl U.S.Steel Inspection Certificate No.: \

Q\ 3 ) i
044 54 Koglce Abnahmepriifzeugnis Nr.:  2379/06-05/Gy ~CERAE J
: (EN 10 204 +A1/ 3.10) EN um 2001
Slovak Republic

PSR i

Hagater Ne 54100 342

Pagae No./ Blatt Ny 12

Customer hos Originator/ Ausstelier : DZ Hutnicka druhovy roba % | Datuen: o
Besteller tel: +421-55-673-2411 fax: +421-55-38971 13.6. 2005

£l SPIRALLY WELDED STEEL PIPES ~ SAWI!

Producy Erzeugnis: SPIRALGESCHWEIPTE STAHLROHRE ~ SAWH

tot

According/ Gemdl3 ; DIN 1626 (10.84) ; AP1 Spee. 51 /2004/PSLiv*

[

Speciflization/ Spezifikation : AD-20C0 Merkblatt W4 (09.2001)*; DIN 247011 (12.87
U-Zeichen 16.7

*Confirmation is valid for pipes produced ace. to DIN (10.84)
*Die Bestatigung pilt nur fiir Rohre nach DIN 1626 (10.84)

| **Excepl Article 7.9.3 / AuBerdem Punkt 7.9.3.

poz ["cro

Waerkstoff/Stael grade : St 37.0/Grade B PSL1 i Erschmelzu_ng,_sgu_vfsmelmnklng pe B0

AT A
Customers Order No.: Packing She-a” ftem No.: 14115/01 ) ;
Bestallunas Nr.; Packunashblatt / Pos Nr.: ‘
Truck No. - LKW Nr, ) PO 100 BC - | =
bla ) ]

Marking / Kennzeichnung:
Outside/ Aul3en @ USS KodicesSAWHEN 10217-1eP235TRIEN 10219¢$235]RHeSt 37.00\WeBe2470 T10TK 0-9
Spec 517200491016 10eB+PSL10Ee3,9 MPas TESTEDPipe lenght/RohrlfingesPipe No.MRuhr Nr.eHeat No-Coil No/Schmelze Nr./Bund Nr

Inside/ Innen ; -

Bos BIC Bid D15 Bor. B11-B1a Bog (k]
quantity | Weight Total length Dimensions, Pipe No. Heat No.
llem Mo Pleces Gewicht | Gesamtlange Masse, Rohr Nr, Schmeize Nr. TestNg .
Pos. NI | o, "7, Probe Nr.
tiliaa Sluckzahl 7
1 4 11921 kg 4807 m 1016 % 10,00 nun; 12,00 m; -0+25 mm
10304-05, 10310-05, 10326-05 56188 DTN: 840, 841
AbL 42
1039805 56189 DIN: 835, 850
APlLESTY

*) Wall thickness calculation is still necessary according 1o DIN
2413, Teal 1 (10.93).

“) Die Berechoung der Wanddicke nach DIN 2413, ‘T'eil |
(10.93) 15t noch erforderlich.

Visual inspection - Besichtigung : Natisfactory/ Standhalten N
Dimensional inspection - MaBkontrolle : DIN 2458 ( 02,81 ) ; APl Spec. 51/2004, PSL1 sausfactory/ Standhalien |
Hydrastatic pressure test - Wasserdruckprafung : Ttein NoJ/Pos. Nr. 1 - 3.9 MPa - m_

Requirements - Anforderungen : Weld factor V = 1,0/ SchweiBlakior V = 1,0

]

Nondestructive tesling -Zerstérungsireipriifung : _ o
According - Geman ; SEP 1916 {12.88) ; API Spsec. 5L/2004,PSL1 Sansfactory/ Standhalten
tagnetism residual tedst on pipeend / Restmagnetizmus an den Rohrenden . API Spsc. 5L/2004 PSLA

Code Numbers in accordance with Eurenorm 168 F-TOSRDPLVYDS-05T3-01-S10

Aiteration of this tastimorial and certificallon or use for other preducts is not allowed and are regarded as falsification of dozuments and will be sutjected to crininal
jurisdiction,




A2 F
U.S.Steel Kosice, s.1.0.
Vstupny aredl U.S.Steel
044 54 Kosice

Slovak Republic

A0 Inspeclion Certificate No.:

Abnahmeprifzeugnis Nr.:

(EN 10 204 +A1/3.1D) 2379/06-05/Gy

SEEIE

EN 150 0001
N

Regielar He, 02900 5240

Test Rosull - Ergebnisse der Priifungen

%]

Page No/Biatt N

Chemical analysis - Chemlsche Zusammenselzung : % "
=
2s | ¢8| C Mn | sl P s Al N Cu | NI | G | As Ti v Nb | Mo | €rv
sE| §%
Qo <
Lh | = —
56188 | .= 1 043 | 043 | 01a [ oo [ 0007 | - | ocod | ovae | 0020 | 0016 | - : - 0,003
S6188 | 0,11 0,42 0,14 | 0,008 | 0,006 | 0044 | 00042 ) 0,051 | 0,020 | 0,021 | 0,005 | 0001 | 0,003 | 0,002 | 0002
S6188 ‘Jf‘:’ 0,11 0,43 0,14 | 0,008 | 0,006 | 0,045 | 0,6643 | 0,051 | 0,021 | 0021 [ 0,005 } 0,001 | 0,003 | 0002 | Q002
6189 | et | 013 | 042 | 012 | 0007 [ 0008 | - | 0006 | 0,047 | 0,028 | 0016 | - . - 0,004
5618% 2:: 0,12 0,44 013 | 0,605 | 0,009 | 0055 [0,0057] 0,054 | 0,029 | 0,023 | 0,005 | 0,6OI | 0004 | 0,002 | 0,002
56189 ST: 0,12 0,41 0,13 | 0,005 | 0,008 | 0,055 |0,0063 | 0,054 | 0,029 | 0022 | 0,005 | 0,001 | 0,004 | 0,002 | 0,002
tMechanical tests - Mechanische Priifungen
=1} ] ’ c40 ; Gl 9'1
Dimensions Tesl tonsils Ensrgy of impacl
Abmessung _:_ruguezsuch Kerbschlagarheit
mm Nirnm*
J
@
S = -
® = =0} B, 2 é L
i col 55|58 (83 | 5| €| 5| e8| 5.
cZ @ e oo S o 55 6 C n 29 6 G >
gl % | b |uE8 EE 25 | 5% | 58| JE| fz| 22| B3
%6 socl =8| 9% | e oL | oF v?| fo g2 | E
20 ¥ a5 2% |-29 co n& 3 e T £ cE 85 (a2
OFQ Cw| ot |68 |[nB 3 5l Pf O gaw |§5S 9SS |38
e O /) O 43 = Wo |oCs | Spu |8 453 .
Requirements - Anforderungen ??ne"H R 'G,Lf RJ'A KWoiw | KV | % mn
DIN 1626 (10.84) C 235 | 350-480 | min.23 2
API Spee. SL/2004 241 min. 414 | nup. 28 640 mn
Results - Ergeknis dor Prufungen
840 2 274 413 | 365 N
540 3 467 180"
841 2 288 420 35,0
841 3 438 -
B42 2 283 419 44,5
842 3 459 180°
855 2 279 434 32,0
855 3 463 180°
850 2 286 434 35,5
856 3 462
§57 2 283 436 42,0
857 3 471 180°
1-Basic matenal-Longilunigal/ Grundwerkslofl-Langs, 2-Basic malerial-Transverse/ Grundwerksloll-Quer, 3-Weldjnint —Transverse’ Schweifinaht-Cuer

Praducer cenly that the deliveted producls comply
with tne requirements ol the order.

Hersteller bestalgt, dap die gelieferten Erzeugnisse
den Bestimmungen der Baslellung enlsprechen.

Aut Gegenzeichnung durch den RWTOV wird geman
Beaslatigunnsschreiben vom 16 04,1998 verz.chiet.

',\l i

Alleration of this testimonial and certificalio

Code Numbers in accordance with Euro orj\ IBB"‘
jurisdiction.

: ; ' [-TOSMD/PIAA05-05/03-01-510
a‘}lﬁe for other products Is nol m owsd and are regarded as falsification of documents and will b subjected 1o criminal
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1635,

Abnahimeprifzeugnis

nach EN 10204

Echrenwark Gebr. Puchs AN -

Postfach 120152 -

3.1 B

57022 Siegen

Saite

Datum

Ihre Bestellung
Unger Zeichen

Telefon-Nr.

Kunden-Nrx.

Unsere Kommigsion:

Zeugnis-Nr.

el

.

Huchs

RS

5 1

: 13.10.2004

7

Vertrieb, Herr Meyer

259
: 10135060

0212379
: 10/322/04

1/0

Lieferumfang:

Pos. stuack Lieferung Dimension (irm) Gesamtliinge (m) Schnel zenaummer (n)
1/0 - 18 komplett 273,0 x 8,80 216,132 01 770013
Gegengtand : Stahlrohre, maschinell HFW-HFI-langsnahtgeschweisst,

Techn. Lieferbedingung:

Einsatamaterial
Ausfliihrung

Endenaus fiihrung $
Einzellange :

Caschafrsfuhrung:
D.pi-Ing Kajo Scermer, Vorsitzerder
Cr-hg Hzra'd Stolten

Schweiffnaht normalisiexend gegliiht

P235TR2

EN 10217-1, AD2000-W4 + DERL 97/23/EG

Uup 4.1.31

Unter geregelter Temperaturfiihrung gewalztes Warmband aus
Strang vergogsenem vollberuhigtem Oxygenstahl

Irnen und aufien rohschwarz

abgeschrigt 30 Grad,-0/+5 Grad,Steghdhe 1.6mm +/-0, 8mm

12,000 m Toleranz

Vorsitzender des Aufsichlsrates
Dr. rer. pol Re mund Cobel

500 mm

+ 500 / -

Sitz der Geselschaft: Siegen-Kaan
Amtsgerizht Siegen HRB 1435
http./ /vaeve fuchsrohrde

e-midil. info@fuchsrohr.de

In der Steinwese 31
D-57074 Swyen

Telefon (02 /1) 601-1 22
Te'sfax (0274) 621257 i

' DaEMED
(TTV RN,
NS

im



1C5/M03,M2C G 4241

Abnahmeprifzeugnis , |
nach EN 10204

Seite 3 2
Zeugnis-Nr. :.,10/322/04

Schmelzenanalyse {96] T
Schmelzen-Hr. { 55 | Hn P } ] | Al I Cr | Hi | Mo I Cu | pipt ; v Hb | n
01 770013 }ﬂ Dbl!ﬁ J.?'O,Eﬂlo 009|0 a0l ,0 ()40'0 OSDIO 030‘0 OIDID 050|0 003'0 ooo 0,001'0,0{!7

Zugversuch nach EN 10002-1

Schmglzen- | Werks- | Coilnummern | Probe | Probenlage/ -art | Quexr- |Dehngrenze | Festi ?eLL (:Rm} Dehnung
Nr. auftr, innerhalb =Nr. {1l= GWH er ¢} | sehnitt | 5611 min.: Soll min. S$o0ll min.
-NT. des Werks- 2u GRW E [Qumn] 235 N/qmm 360 N/q‘mm 25,0 %

auftrages 3=z Schwei e quer Soll max.: So0ll max.

H/qum 500 )Uq‘mm
01 770013} 1602 l 02 bis 03l 2 | 1 L ' 172,9 l 342 427 38,5

*) Probenlage: GWeGrundwerkstoff
*) Prifarten: L=Lospriifung P=Produktionsprilfung V:Verfahrenaprifung

Kerbschlagbiegeversuch nach EN 10045-1

Schmmelzen- | Werks- | Coilnummern Probe Probenlago /-art Quarschnitte Prif- fin.u.lwert Hlttl‘ln"‘rt
Hr. auftr, innerhalb ~Nr. {l= QK ux ) [gmm] tempa- S0ll »= Sell =
-Nr. des Werks- 2u GH g ratur 0 0
auftrayes ic s::h\-m: a quer [*c]

4m WEZ ox
5= WEZ langs . R

01 7?0013' 4602 | 02 bic 03' 2 I % L | 0.680/ 0,680/ 0,680 0 319/315/330
*) Probenlage: GW=Grundwerkstoff WKZsWArmeeinfluRzona

s
to
r

*) Priifaxten: L=Lospriifung PuProduktionspriifung VeVerfahrensprifung

Prifungen: -

i&;éserinnendruckprﬁﬁung Hit Wasser : 70 bar, 10 sek. ‘JEEtnndGn
Ringfaltversuch EN 10233 ’ T |heatanden
Besichtigung und Maflkontrolle - ) L:s_;n;l_en_
?;arscdrung:lfreie Prifung Dia HPI -Lingsnaht aller Rohre wurde zu 100 & gemiss Ell i lnusL.::xeaT-

. 10246-8 U3 gepr{ift ohne Befund, B ) - _;_ .

Dieses Abnahmepriifzeugnisg wurde ohne Unterschrift mit Hilfe der EDV erstellt!
Der Werksachversgtdndige : Jost Kraemer

Cesthafteiunrung. Sitz der Gesellschaft: Siegenkaan n der Stairwiese 54

Uiol-Ina KaJo Saemer, Vorsitzender Vorsitzender des Aufsichtsrates Amtseericht Segen HR8 1435 057074 Siegen )

Lir-lhg Harald Stolten Or. rer. pok. Reimund Cthel htte://www Fuzhsrohr.de Tekfon (0271) 691122
e-mail Infe@Ffuchsrohrde “akabay (027116491297




Anlage zum Zeugnis mit der Nr..

10/322/04

[
Jfuchs
i  HOHR

Rahrenwerk Gebriider Fucns ¢ ombH

- Konformitatsbescheinigung

Rehrenwerk Gebr. Fuchs GmbH bescheinigt, dai die flr die.}(ommision

212379 Pos. 1.00

eingesetzien Rohre ergédnzend nach EN 10219 Teil 1 und Teil 2 Gberprift wurden.

Die Rohre sind mit WN 235 ND und P 235 TR2 nach EN 10217-1 geslempelt.

Der Prafumfang entspricht der Tabelle 2 "Programm der Prifungen bei Hohlprofilen aus unlegierten
Baustéhlen" der EN 10219-1. Die Rohre sind als S 235 JRH zu verwenden.

Tabelle 2: nach EN 10219-1 {Seite 8) bzw. Tabelle 2: EN 10219-2 (Seite 8)

l Programm der Priifungen bei Hohlprofilen aus unlegierten Baustdhlen

Art der Priifungen

Anforderung

Prifumfang

Schmelzenanalyse 6.6; 9.1 1 Analyse pro Schimelze
Stickanalyse nicht gefordent
Zugversuch Rohrkérper 6.7, 9.2 1 je Prifeinheit (siehe Punkt 8.1.3.)

Zugversuch Schweinaht (1D = 210 mm)

nichl gefordert

Charpy-V-Kerbschlagbiegaversuch (Wd = §,0mm)

fur den Rohrkorper nicht gefordert
fiar die Schweiltnaht nicht gefordert
Ringfaltversuch nicht gefordert
Ringzugversuch nicht gefordert
Aufweitversuch nicht gefordert
Metallographische Profung (Mikro / Makro) nicht gefordert
Harleprifung nicht gefordert
Innendruckversuch mil Wasser nicht gefordert

Besichligung

Jedes Rohr ist zu priifen

Maltkontrolle
Auflen- oder Innendurchmesser und Ovalitat

6.0 bzw, EN 10219

Die MaRe jedes Rohres sind nachzuprufen

Wanddicke an den Rohrenden Teil 2 Tabelle 2

Schweiltnaht dto. Stichprobenprifung

Wagen Die Masse jedes Rohres ist zu bestimmen
Zersiorungsireie Prifung der Schweiinaht 6.10; 9.4 Jedes Rohr ist zu prifen

Kennzeichnungsberechtigung

Die Rohre kédnnen von Ihnen wie folgt gekennzeichnet werden:

EN0219-1 %S 235 JRH

Die vorhandene Kennzeichnung ist um den oben genannten Inhalt zu erganzen.

Siegen / Kaan-Mariénb_orn.
01.10.04

Geschaitsfuhruny
Cipl.-Ing. Karl Josefl Soemer, Vorsilzender
Dr.-ing. Harald Stalten

Vorsltzender des Aufsichisrales
Dr. rer. pol. Reimund Gébe!

Sitz der Gasellschaft
Siagen-Kaan
Amisgerichl Siegen HRB 1435

Joachim Krageloh
Werksachverstandiger

In dor Steinwicse 31
D-57074 Siegen
Postlach 12 21 52
D-57022 Siegen




Anlage zum Zeugnis mit der Nr.:

10/322/04 -

Rithrenwerk Gebruder Fuchs GinbH

Konformititshescheinigung

Rohrenwerk Gebr, Fuchs GmbH bescheinigt, dafi die fiir die Kommision

212379 Pos. 1.00

eingesetzten Rohre erganzend nach DIN 1626 {iberprift wurden.

Die Rohre sind mit WN 235 ND und P 235 TR2 nach EN 10217-1 gestempelt.

Der Prifumfang entspricht der Tabelle 7 "Ubersicht Gber Prifumfang und Bescheinigung iiber Material-
prifungen bei Rohren mit Abnanmeprifzeugnis” der DIN 1626, Die Rohre sind als St 37.0 zu verwenden.

Tahelle 7: nach DIN 1626 {Seite 7)

Ubersicht iiber Priifumfang und Bescheinigung tiber Materialpriifungen bei Rohren mit APZj

Wanddicke an den Rohrenden (4.10.2.2)
Schweiltnaht

Art der Priifungen Anforderung Prifumfang
Schmelzenanalyse Tabelle 2 1 Analyse pro Schmelze
Stiickanalyse nicht gefordert’
Zugversuch Rohrk&rper 54.1+551 1 Probe je Priiflos (5.3.2)
Zugversuch Schweilbnaht (D > 210 mm) nicht gefordert
Charpy-V-Kerbschlagbiegeversuch (Wd = 5,0mm)

fur den Rohrkorper nicht gefordert

fir die Schweilinaht nicht gefordert
Ringfallversuch 5.42+55,2 2 Prafungen Priflos (5.3.2)
Ringzugversuch nicht gefordert
Aufweitversuch nicht gefordert
Metallographische Priifung (Mikro / Makro) nicht gefordert
Hartepriffung nicht gefordert
Innendruckversuch mit Wasser 534.1+558 Jedes Rohr ist zu pritfen
Besichhgung 5.5.7 Jedes Robr ist zu prifen
Maiskontrolie

Aulien- ader Innendurchmesser und Ovalitat 5.5.9, 5.5.10,

5.5.11+Tabelle 6

Die Mafte Jedes Rohres sind nachzupriifen

4.10.4

Stichprobenpriifung

Wigen

nichl gefordert

Zerstérungsfreie Prifung der Schweiltnaht

5.5.8

Jedes Rohr ist zu prifen

Kennzeichnungsberechtigung

Die Rohre kénnen von lhnen wie folgt gekennzeichnet werden:

St37.0*W*B*G

Die vorhandene Kennzeichnung ist um den oben genannten Inhalt zu erganzen.

Siegen / Kaan-Marienborn,
01.10.04

Geschiftsfiihrung
Gipl.-Ing. Karl Josu! Sowmner, Vorsilzander

Vorsitzender des Aufsichlsrates
Dr er. pol. Reimund Gtibel

Sitz der Gesellschaft

Joachim Krageloh
Werksachverstandiger

In der Steinwiese 3
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ferrum..  SWIADECTWO OBBIORY 3.4.8.

BATGMGE ™ Abnahmepriifzeugnis / Inspecticn cerlificate
40-246 Kalowice PN-EN 10204+A1/EN 10204

goigrsgfagg.t%& 1 @ EI G IN A L Nr/No. Dafa/Dalutn/Dale

KRS 0000063239 8021.2005 2 05-07-01 ::l
Tel; + 48 (32) 255 56 77 . _

Fax: + 48 (32) 255 41 50 FERRUM S.A. POSIADA CERTYFIKAT NA SYSTEM ZAPEWNIENIA JAKOSCI WG NORMY 15O 9001
e-mail: rury@fermim.com.pl FERRUM S.A BESITZT EIN ZERTIFIKAT DES QUALITATS -SICHERUNGS: SYSTEMS GEMASS DER NORIA 120 9001
htlp://weeny ferum.com.plf - FERRUM S.A. POSSES THE CERTIFICATE FOR QUALITY ASSURANCE SYSTEM AGC. TO 1SO 9001 STANDARD,

[Zamamajqcy /Besteller/Purchaser Af

o

Zaméwiente Nr /Bestellung Nr/Order No a7

Awizo Nr {Aviso Nr./Advice No AQ

=

Nr ziscenia fAuftrag Nr./Contract No AR
PL272581760/05/00018/E

B0t BOY B4 B

Fradaky Erzevgnis/ Producl Wykonano wg norm | WT/ Lieferbedngungen und/ Oder amliche | Slan dostawy / Lisferzustand / i Ozaaczenie stalil Etihlsonte/
) Vorschrifien/ Terms of dalvery and fOr olficial regulatons Gonditon of delivery J Sleel grade

HFW - welded sleel pipes

DIN 1626; 1984; DIN 2458:02.1981; SEP 1917; GWB
I DIN 2470-T4; 12.1987; AD.2000-V¥4: 10.2001
Iroa ja / Ummantelungf Coating: Bare without anlicorrosive protection.

Wymagama dodalkowe / Zusilzliche ForderungendAddilional Requirements: Vi=1,0  Ends” bevelled 30° -0°/+5" acc. o DIN 1626 pktd 10.5 B03

(Poz. tog Wymlar(!Abmessunge_l B12b13 Wylog‘\lr]Schmelze -Nr/HeatNo Bos | Szluk/ 810 Dlugosc/ 613 xvas fGemPhi? Bl4
Pos. Jimensions dba NriProbe-Nr./Test-No  BY? Stiick/ Lang?!L)enghl e:a
m 4)

Wagon Nr/ Waggon Nr./Car No  Aioes
SGL 81FG; SGL 11PE

St37.0

BO3 _

tem | ___(mm) Pisces
1 273,0x5,0 (6000+6100) 501527 1

501523 56

501524 23

" | RAZEM:ZUSANMEN:TOTAL: 80 48234 | 15917

~ANALIZA WYTOPOWA / SCHMELZENANALYSE / HEAT ANALYSIS (1) o
Analiza kontrolna / Stiickanalyse / Product analysis (2)
wq ateslow Huly / gemass Hitienateste / acc. to works cerlificates:

oz Weop o T

Pus Schmalze-hed %C 1 %My | %Si| %P %S %N %Al

om__Healho =
1 1501527 | 0,09 (054 |022 {0,016 |0,008 ,0 0032 | 0,039
1601522 1040 054 024 (0,011 0007 00032 {6,056
1 1501524 10,09 (054 1023 (0,017 {0,008 00034 0,051

i

Swiadeclwo odbioru wazne jest tylko w oryginale,

Deas Abnahmepriifzeugnis ist nur im Original gdllig / Inspection Certificate is valid only in original.




BADANIA MECHANICZNE / MECHANISCHE PRUFUNGEN / MECHANICAL TESTS

TTC00 [aes CHY | Wrazymahidnaroeciagavs G12 1 Udarodd 1 Karbschlaglostighe Impact Velve C40-CAB T CE0-C5Y
Nrwrysopul proly pasipeiial Zuglestykeit/ RAm 3be W lemparaturze ! 1n derTemperatur /in baimparasture
Seherelze! Prote Mi. 2\':?;:‘;& Tensits skrenght TEH .
Heal/ Test o, il Stanp d88>- .
:’:.‘;[cf-:ﬂ Nfmm? é,gé “ L 1 2
R 1 2 § Werlo!t jednostiowa  CAZ C43 |  Warlodt jacnostuona CA2
Mimmy - Enneisuerd Singlava'ia pYl Finngdseeil! Sngla va'ue _
flpmeazanedzder chleqs emants Min.235 320+460 min.25 o
501527/413 349 427 36,7 P ki |
501523;’422 373 446 32|B pelilive
501523424 | 400 | 478 310 e
501523425 | 379 450 35,1 e
501524/426 370 451 33,0 wlwe
5015241427 362 431 31,6 wosilue

U Watanal podolissowy! Grundmatedal/ Base matedd

Wyze| wymicnione badan.a mechaniczne wykenano w ,Femum™ S A. z malerialu podstawowego pelaczed spawanych z gotowe) parti e,

Wynixi badan datycza partl i numerdw iur wymienionych ponliej.

Die oy mechanische Prifungen vurden in Ferum® S.A. aus Grundmatenat und
| Prafungsergebnise teleffen die Rohrpartien und Rohmummem, welche unten genannt sind.
Al machanieals lesls were carried out in Ferrum® S.A. on base malerial and wekls laken frem fin'shad lol of pipes. Results concern lofs and numbars of pipes mzntoned bzlow.
2" Zizgze spawans | SchwellnachV Weld

Schweissverbindungen von elner Fen‘;ben Rohrparlie hemestelil

WYNIKI BADAN

/ ERGEBNIS DER PRUFUNGEN / TEST RESULTS o

B 0? edziny i pomiary/ - D!
Basichligung und Messungen/
_Visual and dimensional inspeclion

100% rur - wynik pozytywny / 100 % pipes - result positive

Inne badanial £02+039
Andere Prifungen/
Otherlests
Badania nieniszczacel  poz-0gy

Zerstorungslréie Prifungen/

Seams were subjected to 100% NDT tesling acc. to SEP 1917 - class B. Test's result - positive

NDT
P&Eﬁ,ﬁgﬁi?&%ﬁ” COZ 0% \Water Test - 60 bar - 10 sec. Test's result - posilive 100% pipes
Lesk — proof lest L
Wytop = Ivr Bog
S;:::-:;:Ezr-ilg Nr Nr nry/ Rohr Nr. Pipe No B0?

501527 22-5-200505,

01523 29-6-230505,8-1-240505,49- 1-240505,9-1-240505,5-1-240505,37-1-240505,102-1-240505,
48-1-240505,38-1-240505,43-1-240505,46-1-240505,35-1-240505,36- 1-240505,1 0-1-240505,

; 6-1-240505,57-1-240505,53-1-240505,52-1-240505,50-1-240505,51-1-240505,56-1 -240505,
7-1-240505,54- 1-240505,55-1-240505,47-1-24()505,18—3-240505,101-3-240505,3-3-240505,
102-3-240505,21 -3—240505,20-3—240505,?.5-'3-240505,36-3-2405()5,2-3—240505,5—3—240505,
19-3-240505,35-3-240505,34-3-240505,23-3-240505,37-3-240505,24-3-240505,45-3-240505,
46—3-240505,47~3—240505,53-3-240505,54-3-240505,1-3-240505,22—3-240505,4-3-240505,
48—3—24050.‘5,6-3-240505,55-3-240505,56—3—240505,58-3~240505,59-3n240505,57-3-240505,

301524 40-5-240505,9-5-240505,8-5-240505,101-5-240505,10-5-240505,11-5-240505,16-5-240505,
]7-5-‘240505,18-5-240505,19-5-240505,17-7-240505,19—7-240505,22-7-240505,20—?-240505,
21-7-240505,37-7-240505,40-7-240505,44-7-240505,43-7-240505,41-7-240505,39-7-240505,
36-7-240505,35-7-240505,

“Ubzrprift nach AP 2000 - Merkblall WOTRD 100 durch den TOV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.
Perlifiziert nach Rizhlinie 97/23/EG durch die TOV Nord Gruppe, Benannle Stelle, Kenn-Nr. 0045°

TTaweral Danaczona: Znak wytwbicy HE numer wyiopy, pozycia Uy, Sempel K B o070 , GWB, F2951RZ, 5295JRH, 2470/T1 -~
Das Material woide bezeichnel Zeichen des Produzeaten HE Schme'ze -Nr. Rohrposison, Slempe! der Quatitstskontrolie KJ B $137.0 , GWB, P235TR?, S2A5JRH, 2470:°90
Matenal was marked: Symbo) of the producer I heal - no, pipe item, Qualty Control Stamp KJ B 5137.0, GWB, P236TR2, S235JRH, 2470/T1

NINEISZYM POTWIERDZAMY, ZE WY ZEJ WYMIENIONY MATERIAL ZOSTAL ZBADANY 1 SPELNIA WARUNKI POTWAERDZENIA ZAMOWIENIA.
£5 WiRD BESTATIGT, DASS DIE LIEFERUNG GEPRUFT WURDE UND DEN VEREINBARUNCEN BEI DER BESTELLUNG ENTSPRICHT. =
WE HLREQY CERTIFY THAT THE ABOVE DESCRIBEC PROOUCTS HAVE BEEN TESTED AND CONFCRM WITH THE TERMS .OF THE ORDER CCNFIRMATION

001

Konlrul;a jakosci / Qualitatskontrole

o al'y Conlrol
= 1 PRS-

Sneilfg Akcyjna
SEKCIA x@%ﬁtou JAKOSC!

201

Konlm? jakoici/ Qualitatskanirolle
Quality Control
"EERRU R

Spoika Akeyina ;
STARSZY HISTEZ o ROLLJARDES
e A

Z02

Kalowice, dnia _05-07-01

[ Przedsiawicie! zainaviziaceqa | Venreter des Bestel'sl

Purchaser's representativa -

Jozef FILEVWNIA
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MANNESMANN
FLICHS ROHR

Member of the Salzgiter Graup

Inspection certificate

&

3.1

acd. DTN BN 10204:2005-01
Marnesrarn Line e Geebt Pasliach 17 13 £-58061 Hamm
Cerlificate-no. Dale Page
05/03710 26.08.20C5 1/ :
To delivery note no. Delivery date
14032414 23.,08.2005
Supplisr order no. Destination
140002345 Germany
- Inspeclion representative Supply-plant
‘Zimmermann/Meyer Line Pipe
Tel. Fax
02381/420-450 02381/420-454
Purchaser-order no. Dale of order Usuer User-order no.
17.08.2005
Item Mticle/Dimensicn () ..guantity ...length/m ,..welght/kg
(fe) .. pleces  ..length/ft  ..welght/lbs
2 10056316 16 192,160 14706
630.446 32421
508, 0x 6,32x12000 P235G&L ENLO217 RS

Steel pipas

high rrequenay lenjitudinally induckive

DIN E410217-2/1C1, Edit. 04.05

Manufacturirg route - MW.1 AD 2000-Markb. W 4, Bdit.07.01
P235 CH

Inzpestaym Corrificate 3.1 acc. LO EN 10204 01.2005
reis bevelled, angle 30 degrees (tolerance + 5 /
fag> 1,6 + / - 0,8 mm P
without end protection

Ladle aralyele %

0 degreea), root

e 51 M1 P 8 Al a G ni Mo ) EF1l
mit. 0.020
R, 0.160 0.350 1.20 0.025 0,0200 0.300 0.30 0,30 0.080 0.010 0.70
Hazat-no. E
2805044450 2 0.140 0.190 0.52 0.012 0.0040 0.033 0.050 0.06 0.12 0.010 0.000 0.24
280501507 2 0.140 0.180 0,61 0,010 0.0u80 0.034 0.080 0.05 0.05 0.010 0.001 0.1¢
E - (melbting process!
2 - Qo
rmilas:
T : Co =Moo+ Ni +a
Tensile tests
Order nmeer Test. Yield Tensile RP/RY Elorngation Reducticn
40024346/2 tenperature strergth styength % %
REgqUIXEENT s RT kel MPA MPE A5
[Mininen 235 360 23.0
[Maxdie 500
Heat-mo. Swple-no Pipe-nz. Orientarion Widrh  Thickn.
2805044450 MER 2 2 335 464 0.72 355 20.15 €.20
2805071907  MER 3 2 308 156 0.68 35.8 20.1% 6,20
2805071307 311 464 0.73 33.7 20.20 6.25

MER 4 2

Crisntaticn:

3 = pase material  tranoverse

Gaschifislotrar
Uinch Kil

Dr. Klaus Weltars
Jorn Wirkels

Mannesmanr Line Frpe GmuH
Kiswiniger Weg . D-50087 Homra

Telefon (D2IE1)420-7O0701
Telelas (023891420719

Sliz der Gesnlecnaft Hawr
Eintragung im Hanogkmy sier
Aumtsgenchi Hamm HRB 2538




( MANNESMANN
N p FUCHS ROHR

Membur of the Salzgitter Group

Inspection certificate 2.1
“ace. DIN EN 10204:2005-01

Weanngsa ann Ling Pipa GraH . Postioch 17 14, [-55061 Harmm

Cenificate-no. dale Fage
05/03710 26,08.2005 2/
To delivery nole no. Delivery dale
14032414 23.08.2005
Supplier order no. Destination
140002345 Germany
Inspeclion representative Supply-plant
Zimmermann/Meyer Line Flpe
Tel. Fax
02381/420-450 02381/420-454

Purchaser-arder no. Date of order User User-order no.

3 17.08.2005

Tast razults:

Flattenig test: : Satisfactory '

visnal and dimensional inspeclion: : fatisfactory

Hydroclalice tect, . B0 bar, holding Lime 10 5,: Sanistactory

Heat trealwent: Weld zone inducticn amealed g

Wltresoiae testing of the weld in acc. with BN 10246-8: : Moceptance level I3 : Satisfactonvy

Uitrasenic tescing of weld acc. to SEP 1917, test class Br Satisfactory

Marking of products:
Hard stanped gt one pipe end:
M9 HA-Movogram ¢ N 10217-2 + P23504) + TC 1.% Hmat-no. * WA Order-no, *

tupe lipt
inspsction no, heat-nd. lengthim) waight (KG)
: =79 0671907 12.010 916
400 071907 1z.010 918
684 071907 12,010 922
685 071907 12.010 920
685 071607 12.010 az2
6B a7 12.010 922
88 071907 12.010 920
882 071907 12.010 922
590 044450 12.010 218
591 044450 12 010 Sls
690 044450 12.010 920
693 044450 12.010 916
591 034450 12,010 920
695 044450 12.010 Q18
694 44450 12.0.0 918
697 0714907 12.010 ma

The prochicts have been tested in accerdance with tha purchase specification and ave fomd to be satisfactory.

Alteration of this testimenial and certificaticn or uzo for othar products is not allowed and are
reqardsd ag falsificatiom of documents and will be mbjected to criminal Jjurisdiceion.

JNSPECTTION REFR=ZSENIATIVE

f? #3
%l fred e
¢ zapmerfann

tramzzmann L na F pz GmiH Gaschalls'ihro . Silz der Gesalisenaft Hanur P :

Fussingar Ve, 059067 Hamm UinchiKel Einlraguny m Handelscegisle ’%)
Dr Wisus Velens Amrisgericht Hamm RB 2549 N

Teletoa (DIRT) 420 F0L/01 JBen W NLE's -

Telelss (N2331) 420-719
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3¢

U.5.S10¢e| Kosice, s.r.o. ot

Vstupny aredl U.$.Sleel /!
044 ﬁpd Iy(oﬂce Abnahmepriifzeugn

) : AV
Slovak Republic (EN 10204 A1 3.18)

ACZAI3 A

Inspection Cerlificate No.:

is Nr.. 2339/06-05/Gy @!?r JBD

EX 1500 b
N ML

Regiafer 1 1411 0 3040

Fags Nu/ blatt N, 1/2

Customer Ra8 Originator/ Aussteller : DZ Hutnicka druhovyroba > | Datum: o

ProducY Erzeugnis:
Bt
According/ Geman :
B

Spacification/ Spezifikation ;

Besteller . tel: +421-55-673-2411 fax: +421-55-38971 13.6. 2005
2 SPIRALLY WELDED STEEL PIPES — SAWH

*Confirmation is valid for pipes produced acc. to DIN 1626 (10.84)
*Die Bestitigung gilt nur filr Rohre nach DIN 1626 (10.84)

SPIRALGESCHWEIBTE STAHLROHRE - SAWH
DIN 1626 (10.84);EN 10219 (11.97) : EN 10217-1 (10.03)

AD-2000 Merkblatt Wd ((9.2001)*:DIN 2470 T1 11 8N)*;
U-Zeichen 16.7 ; 4.1.31

£02
Waerkstoff/Steel grads : 5t 37.0/8

Gy

235 JRH/P235TR1 | Erschmelzungsart/Steslmakinap: B O

AQT oA
Customers Order No.: Packing Sheet / ltem No.:
Bestellunas Nr.: Packunasblatt / Pos Nr.:

Truck Ne. - LKW Nr.

13855/01 - L
PO 653 Al .

Bos
Marking / Kennzeichnung:

Outside/ AuBen @ USS KodiceeSAWHeEN 10217-18P235TR1sEN 10219¢5235JRHe St 37.0s WePipe No.eBe Heat No-Coil Nos2470 T) &' TK 0-9

Inside/ Innen : -
B B1D N B4 Bis 607 B11 B3 BO& Ciy o
quantity | Weight Total length Dimensions, Pipe No. Heat No.
emNo | poves | Gewloht | Gesamtlango | Masse, Rohr Nr, Schmelze Nr, | FestMo -
Pos.Nr. Stuckzahl Probe Mr
i 4 4508 kg 48,08 m 3610 x 6,30 mm; 12,00 m; -0+25 mm o

08182-05 38015 631 034
08326-03 55396 041 042
08386-05 553Y5 040 630
1367305 45037 1127 1128

Dot

Visual inspecticn - Besichtigung :

Satsfactory/ Standhalten

Dimensional inspection - MaBkontrolle : DIN 2458 ( 02.81)

Sausfactory/ Standhalien

Hydrostatic pressute test - Wasserdruckpritfung :

ltem No/Pos. Nr. 1 - 4,0 MP.‘;WNIS

Requirements - Anforderungen : Weld factor V = 1,0 / SchwelBfaktor V = 1,0

Nendestruclive testing -Zarstérungsfreipriifung :

According - Gemafi : SEP 1916 (12.89) ; EN 10246 - 9,10 (06.00)

Satis(actory/ Standhalten

Code Mumbars in accordance with Euronorm 168

F-TOSHDPM05-005-01-514

Alteration of th's festimonial and certification or use for ather products is not allowed and zre regarded as falsification of documents and wil be subjected to crinnal

|urisd clion,




U.S.Steel Kodlee, s.r.0.
Vstupny areal U.S.Steel
044 54 Kosice

Slovak Republic

ADY

Al2-ALD
Inspection Cettificato No.:

Abnahmepriifzeugnis Nr.:
(EN 10 204 +A1/3.1B)

2339/06-06/Gy

7
{
i

|

i &
Cemin>

Ex 180 900

Fegiaet b 2o B

Test Result - Ergebnisse der Prifungen

Pags HoRht Nr. 2/2

Choemical analysis - Chemische Zusammenssizung : % cn
=
&
2s | 48 ¢ Mn | Si P s Al N Cu | NI cr | As Ti Y Nb | Mo | CEV
2=E | 55
@ o CcC Cc
LY < -
38015 | e | 003 | 047 | 013 | 0016 [ 0,007 [ 0,037 | 0005 | 0043 [ 0,019 | 0,026 - 0,001 } 0,002 | 0,002 | 0002 | 0,2
55996 ‘(L::‘:"( 0,14 0,43 0,13 | 0,007 | 0,008 | 0,037 | 0,004 | 0,034 | 0,023 | 0,019 = 0,001 | 0002 | 0,002 | D002 0,21
55305 1 2 | 004 | 043 | 014 | 0,009 | 0,008 | 0,038 | 0,004 | 0,033 | 0,026 | 0.02) - 0001 | 0,002 | 0002 | o0 | 022
45037 | P 004 | 047 | 003 | 0,013 [ 0013 | 0037 | 0,003 | 0,059 [ 0,021 | 0,030 - 0,001 | 0002 | 0,002 | 0OO! | 022
i
Mechanical lesls - Mechanische Prifungen
(=] c TN
Dimensions Tesl tensile Energy of impact
Abmeassung Zugversuch Kerbschlzgatbeit
mm N/mm?
J
g £ £ o EE ’ @
W 2 c n
C (=} g o gg 3@ ~ B o = @ g % "
o Z b g g 8| 5§58 | 55 5 £ 2 35| ¢¢ >
Z a 8n @ n._ﬁ EE o kr = @ = QP = » @
e 0 T o 8 s h X 2 o0 = el ] o Q e t:
$o a5l L= 2 iR et | 2% o>! RO o5
3 A BAR wig [cRQ | cD 258 .5 E e luk & g |=28
S o <l fo'a |68& [0 5 G222 g8 2320 18w 9 > a
=W >0 BN g |6 > [ N TR o= |V __
Requirements - Anforderungen ﬁ‘r:-.H Ren ":_5 RJﬁm ) KVein | KVin | % e
DIN 1626 (10.84) °c 233 350-480 | min. 23 2s
EN 10219 (11 97) 235 340-470 | min.24
EN 10217-1 (10.63) 235 360-500 | min. 23 3a
Resulls - Ergebnis der Profungan
633 2 311 446 29.5 )
633 3 479 180°
(&L 3 - - - 180"
641 2 330 454 315
641 3 478 180°
642 3 o . - 180°
649 2 306 441 31,0
649 3 476 180°
650 3 - - 180°
1127 2 320 463 LS
1127 3 467 180°
1128 3 - - 180"
1-Basic material-l engitunidal/ Grundwerkstofl-Langs, 2-Basic materlal-Trangverse! Grundwerkstlofi-Quer , 3-Waeldjoint ~Transverse/ SchweiBnaht-Cu

Producer cerity that the delivered products comply

wilh the requirements of the order.

Hersteller bestatigi, dafl die gelieferten Erzeugnisso
den Bestimmungen der Bestellung entsprechen.

Aui Gegenzeichnung durch den AWTUV wird gaman

Bestatigungsschreiben vom 16.04.1998 verzichtel.

LN

201

Ing. Jozef Taraba
Works Inspeklar/ Der Werkssachverstandige

urisdictian.

Code Nunbers in accordance with Euronerm 1638

1
i
i
i

F-TOSMHOTIAG/05-05:03 £1-.510
Alteration of this testimonial and cedification or usa for diher products is not aliowed and are regarded as falslfication of docume:its and will be subjsctad ta critinal



U.S.5teel KoSice, s.r.0.
Vstupny areal U.5.5teel
044 54 Ko$lce

Siovak Republic

A0Y

ATAA (’_T:. ) ﬁ
Inspection Cerlificate No.; : (’?'_:“;n,"
Abnahmepriifzeugnis Nr.:  2264/08-05/Gy ‘ QL;9 IR
(EN 10 204 +A1 3.18) !\L._fff‘ 1EQ 901
}MQFI'—,IH' G 3

Paga No / Bialt [Nr 1/2

Customer s Originator/ Aussteller : DZ Hutnicka druhovyroba ~% 1 Datum: o
Besteller . tel: +421-55-673-2411, fax; +421-55-3897) &.6.2005
L SPIRALLY WELDED STEEL PIPES - SAWLH
Product Erzeugnis: SPIRALGESCHWEIITE STAHLROHRE - SAWI
By
Accarding/ Geman : DIN 1626 (10.84);EN 10219 (11.97) ; BN 10217-1110.03)
B3
Specification/ Spezifikation : AD-2000 Merkblatt Wd (09.2001)%; DIN 2470 T1 (1200
U-Zeichen 16.7 ; 4.1.31
*Confirmation is valid for pipes produced ace. to DIN (10.84)
*Die Bestitigung gilt nuwr fiir Rohre nach DIN 1626 (10.84)
202 cro ]
Warksloff/Stee! grada : St37.0/s 235 JRH/P235TR1 | ErschmelzungsarySteelmaking -+ B O
707 ) =5 T
Customers Order No.: Packing Sheet / Item No.:* 13565/01 i !
Bestallunas Nr.: Packunasblait / Pos Nr.:
Truck No, - LKW Nr, PO 100 BC -
B3 o -
Marking / Kennzeichnung:
Outsidef AuBen :  USS KoficesSAWHeEN 10217-1eP235TR1eEN 1021908235IRHs St 37.00\WePipe No.eBe Heat No-Coil NueTK 0.9
Inside/ Innen :
1551 Bia ‘lvi‘l—l--“ - B1S Bor; B11-B13 Boa ol
ltem No | Quantity | Weight | Tolal length Dimensicns, Pipe No. Heat No. Test Nes
PosNr. | Pleces Gewicht | Gesamtlange | Masse, Rohr Nr. Schmsize Nr. PedL “”f
N | stuckzanl FODRARE
1 4 4507 kg 48,06 m 610 x 6,30 mm; 12,00 1m; -0+25 mm )
0798R-05, 0RN38-05 38015 013 034
08280-05 55396 4] 042
08356-05 41703 hl7 | d
S I)\)lﬁ
Visual inspaction - Besichligung : o Satisfactury/ Staudhalteu
Dimensional inspection - Mafkontrolle : DIN 2458 ( 02.81) Satisfavtory/ Standhalten .
Hydrostatic prassure test - Wasserdruckpriifung : ltem Mo /Pos. Nr. 1 — 4,0 Mi% 105
Requiremants - Anforderungen : Weld factor V = 1,0/ SchweiBfaktor V = 1,0
Nondestructive testing -Zerstérungsireipriifung : pa
According - Gemald : SEP 1916 (12.89) ; EN 10248 - 9,10 (06.00) Salisfactory/ Standhalten B
A
_ = e

Code Numbers in accordance with Euranorm 168
Allesation of thig leslimonial znd certiicalion or use for other produds is not allowsd and are regarded as falsification of documenls and will be subjecled o crinnal

jurisdiction

F-TOXNHD/PIAA0S D303 01 51




e

k] AT2 ADS f
U.S.Steol Kosice, s.1.0.  ax Inspection Cenificate No.: l<_= 2 E
Vstupny aredl U.8.Steel Abnahmepriifzeugnls Nr.: : HC mram
044 54 Kosice (EN 10 204 u‘i)lf 3.18) 0 2264/06-05/Gy ' { GERTF ‘
Slovak Republic .. J
Reystar be 01003001
Page Mo Elatt Nr 242
Test Hesult - Ergebnisse der Priifungen
Chemical analysis - Chemische Zusammensetzung : % o
z |
e |
23 g 8| ¢ Mo | s P s Al N cu | NI or | As Ti v No | Mo | CEV
35| Es
Lo < -1
38015 | 2%, | 03 | 047 | 013 | 0016 | 0,007 | 0,037 | 0,005 | 0,043 [ 0,009 | 0,026 . 000! | 0002 | 0002 | 0002 021
55396 | s | 024 | 043 [ 0,13 | 0,007 | 0,608 | 0037 | 0,004 | 0,034 | 0,023 | 0,019 < | 0001 | 0002 | 0002 | 0002 ; 021
41763 | b 1 033 | 049 | 013 | 0011 [ 0,008 | 0037 | 0,005 | 0,060 | 0,029 | 0,033 - | 0001 | 0,003 | 0402 | 00ns | 022
~ |
Fechanical tesls - Mechanische Prilungen N
(1] 4 AU . DR
Dimensions Test tensile Energy ol impact
JAbmessung Zugversuch ¢ Kerbschlagarbait
mm N/mm?
J
g 5 %-, =) o ” 53
= o
o = = m & c = x} 3
. cCo & | @i a's = w = 5 ®
oZ b Ce| e&] §s | w5 | S& a | =8| &8 | >¢
<l ™ > |4gq| SE| £2 |e% | BB E 82| 25| &%
¥4 coB 2| e¥ (38 | SE| om [ o8| 3a| g3 | E
e 589 385 582 LES |8583 |255 (558 [y88 |22 |43
eg 1995 Beg | Suds sl | 888 |Jum [ 325 |05 L
Requirements - Anforderungen ':ﬁ":f' R '°,‘:' R“’Em KV o KVin 7 rein
DIN 1626 (10.84) o 235 350-480 | min. 23 2s
EN 10219 (11.97) 235 340-470 | min.24
EN 10217-1 (10.03) 215 360-500 | min. 23 Ja ,
Results - Ergebnis der Prisfungen
633 2 31t 446 29.5
633 3 479 180"
634 3 - - = 180°
041 2 330 454 3rs
641 3 478 180"
642 3 . 180°
047 2 306 442 30,0
647 3 478 180°
648 3 - - - 180°
1-Basic matenal Longilundal/ Grundwerkstofl-Lings, 2-Basic materlal-Vransverse/ Grundwerkstoft-Quer , 3 V/eldionl —Transverse/ Schweipnani- i1
Producer certify that the delivered products comply . 2a
with the requirements of the order. 3
Hersteller bestatigt, daf} die gelieferten Erzeugnisse L
den Bestimmungen der Baestellung entsprechen. i y :
Auf Gegenzeichnung durch den RWTUV wird gemas TN L A l s i snlrosaliniin
Bestatigungsschreiben vom 16.04.1998 verzichtel. e 7 - i s
v -~ . - ' \:\“*—' s
\ A L T Ing. Jozef Taraba
\// . s, BT Fam Warks Inspeklor/ Der. Werkssachvorstandige
4 i = e .

Code Numbera in accordance with Euronorm 168 F-TOSIHD/PRYI05-0503.01- 510
Alteration of this lestimonlal and certification or use for other producls is not allcwed and are regarded as falgitication of documents and will b2 subjected 15 cnmyal
jurisdiction




U.S.8teel Kosice, s.r.0, Vstupny

1i83:

aredl U.S.Steel
044 54 Kpsice

Slovak Republic

i —— T =

" ADZ-HID )
Inspection Cerificate No: @EW&s‘) |
Swiadeclwo odboru.: GNP |
(EN 10 204 +A1/3.1D) 1878/05-05/Gy e

Pagwort,. (41033001

Page ho st é 12

Custamer's Order No./ Numer zamowienia:

Cuslomer Aza O}iginntor/ Wystawea : DZ Hutnicka drubovyroba " Dale : 4
Odhiorca ted @ +421-55-673-241 1 fax: +421-55-38071 LL 5. 2w

59} SPIRALLY WELDED STEEL PIPES - SAWI1I

Product { Wyrab . RURY STALOWE SPIRALNIE SPAWANE

Bt

Accerding/Noma : DIN 1626 (10.84)

Brs

Spacificaticn/ Spesyfikacja Richtlinie 97/23/EG; AD-2000 Meckblat W4 (00 2001);

U-Zeichen 16.7/4

Potwierdzenie jest wazne tylko dla cur wykonenych stosownie do normy DIN 1626, ( 1042 1)

B2 [ -

Stesl grade/ Material ; 81 37.0 Steelmaking proces/Rodza) vylopu B O
w7 : A T -

72945014/015 - S 06-08-04/US

Packing Sheet No./ List przewozowy : 11085 . 1114¢

8oy
Marking / Oznaczenle :
Outside :

Insige -
Wewnitrz

Zevwnetiznie © 11.5.51eel Kodice, 5.1.0.2St 37.0+Pipe No./Numer rarysW:B+Heat NoJCoil No.-Numer taszmy/Numer wylopu *Tk 0-9

(1h ] ] (g )

B g Bl4 B1% BOT, B11-B13
ltern quantity Weight Total length Dimensions, Pipa No,
No. Pigces Wagga Calkowita Rozmiary, Numer rury
L.P. llods dlugos& N
! 2 2254 kg 24,04 m ¢ 610 x 6,30 mm; 12,00 m;
01103-05
01145-05
2 2 2254 ke 24,04 m @610 % 6,30 mm; 12,00 m;
01165-05
01121-05

Heat No. Test Mo
Wytop Nuner proby
-0450 mm
21671 uh
39178 )
-0+50 mm
39178 “H
24671 0

Visual inspection — Konlrola wizuaina -

Satisfactory / Zgodne

Dimansiongli_nspecﬁon -- Kontrola wymiarova ; DIN 2458_{0-5.8-1_}

Sausfactory ! Zgadne

Hydrostatic pressure tast - Proba wodna:
Requirements — wymagania : Weld factor V=1,0 / Warunki spawania V=1,0

ltem Nu‘/i‘j{t‘;: 1.2-- 4,0 {N’II‘J-— 10s

Nondestructive |esling -- Badanla nianlszczace :

According - Norma . SEP 1916 (12.89)

Code Numpers in accordance wilth Euronornm 168

Alleration of this 1estimamal and certification or use lor other

pnsdiction.

F-TOS/HDFM 305050561+ 1

products is not allowed and are regardad as falslfication of dacuments and will be subected to crimerial




DAL

; U.S5leel Kagics, sam. i Inspoction Certificate No: A N
&sg Oﬁmg’g ireal s steet Swiadeciwo odboru.: 1878/05-05/Gy (,;'n Nj -
54 Kosice - P el I

EN 10204 4AY/ 3.1B = H{ R
Slovak Republic ¢ ! ) ] GELU .

CHos L D
. SO

Flegusler be i 0 301

lisl & - Fa 2 No. 2/2

Test Results - Wynlki badan

Chemical analysis — Chemiczna analiza : % . ’ o
124 2 ~ -[
Zgl 2=t ¢ | Mn | si p 8 Al N Cu Ni cr | As | Ti v Nb | Mo | CEV
Cif= O =
2| 2<% A ;
2671 | e [ 002 | ode | 012 | 0014 ] 0000 | - [ 0004 - : " - - - : ]
301778 w'-;f;’: 014 | 050 | 0,02 | 0,016 { 0,009 - 0,003

Mechanical tesls — Proby machaniczae

[E]) j ) (A1) BRI TYSIR T
Dimsensions Test tensile Energy of impact
Hozmiary Ciagnos¢ Udarnosc
N/mm?
= 1 = - =
2= & “ g
L2 o O w a
4 c | 8|5 3| 88| %] & . S | =
¢ a B g el 6 5l ws| o8 & ge| ¥ o
Z 21 mm mm §'5'§ g% ﬁg{j LE WS E =8 © & [
i 38 wolegdl 25| .85 .38 55| .2 |8 |2
= P B @ @ n 051 - o.B z
S 300|305 [(86 8] 88F| 8uwF |30 gON | §& Z LB B
Requirements — Wymagania FLEHH Ri A5 HJE“ KViin | KVrn o e
C 235 350-480 | min, 23 2s
Resulls - Rezullaly
70 2 319 464 31,5
70 3 461 180°
65 2 320 400 33,0
65 3 488 1807

1- Bas L mstenal - Longiiudioal / prdba 3mater atu wzalulna, 2 - Bas ¢ fnalena — Trasverse ! probs malendlu poprzeczna 3-Wedirt — Traasverse /spaw - popreeczie

Producer certify that the delivered products comply
with the requirements of the order.

Zaklad uprawnigny przez UDT - uprawnienie Nr M-87/3

Producent polwiardza, ze dostarczone wyroby 3 wle TREER T o
spelniaja wymagania zamowienia . N R

Auf Gegenzeichnung durch den RWTUV wird geman
Bostatigungsschreiben vom 16.04 1998 verzichtet

. Ll 4 ) L
/" s Ing. Jozel Taraba
3 ﬂ ) Works Inspector
Code Numbaers in accordance wih Euronorm 168 F-TOSHDPMWR05-05/02-01-57 1,

Aiteration of ths tastimonial and certification or use for olher progucts is not allowed and are regarded as falsification of ducuments ang will be susjeclad 1o conunal
junsdiction




Hot R Az A P =R
L).S.Steel Kosice, s.r.0. Vstupny ‘ 1 VYR l{
aredl U.5.Steel Inspection Cerlificale No: ('(7LIW D
4 54 Kol i . ~GEE
04 odlee Swiadectwo ocboru.: 1896/05-05/G J
Slovak Republic (£ 10 204 +AY/ 3.1B) iy \__ EMISD e
Paguate fa 4100 3081
Page Mo -1l € 112
Customer A% Originatar/ Wystawea : DZ Hutnicka druhovyroba fex | Date : ?c'“!
Odbiorca tel.: #421.55-673-2411 fax. +421-55-38971 12 5. 2005
Ea SPIRALLY WELDED STEEL PIPES - SAWIH
Preduct / Wyréb RURY STALOWE SPIRALNIE SPAWANE
an
According/Noma : DIN 1626 (10.84)
R BTy
Specllication/ Specylikacja @ Richtlinie 97/23/EG; AD-2000 Merkblat Wi ¢ 2001),
| U-Zeichen 16.7/*
*Potwierdzenie jesl wazne tylko dla rur wykenaoych stosownic do nermy DIN 1026 ( [0 50
502 70 T
Steel grade/ Malerial : S1 37.0 Steelmaking pmces;‘Rod?aj_ wytopy - B O
[ao7 : A% - EE
Customer's Order No./ Numer zamowienia:  7£945014/015 - S 06-08-04/US Packing Shest No./ List przewozowy : 11235
BOd .
Marking / Oznaczenie *
Qutside :
Zewnetrznig : U S Steel Kosice, 5.1.0.+51 37.0=Pipe No./Numer niysWeB+Heat No /Coil No.-Numer taszimy/Numer wytopu «TK (-9
Inside
Wewnilrz
now fi0 Bie 16 007, 811853 s ! o
lleam nuantity Waight Total length Dimensions, Pipe No. Heat Ne. Tast bl
No. Pieces Wa ga Calkowita Rozmiary, Numer rury Witop Numer [ roby
LR, |llosE Y dlugost I
1 2 1254 kg 24,04 m F610% 6,30 mm; 12,00 m: -0+50 mm ‘ i
01057-05 24671 [758
01071.05 39178 i
*) Wall thickness calculation is still necessary according to DIN
2413, Teil 1 (10.93).
*) Die Berechoung der Wanddicke nach DIN 2413, Tei) | (10.93)
ist noch erforderlich.
" _— M
LE;UaI inspeclion — Kanvala wizualna Satisfactory / Zgodne
Dimensicnal inspection - Konlrola wymiarova : DIN 2458 (02.81) Satisfactory / Zuodie -
Hydrostatic pressure fest — Proba vodna - ltem No/Proba 1 - 4,0 My - iy
Requirements — wyinagania ©: Weld factor V=1,0 / Warunki spawania V=10
Nendeslructive tasting — Badania nigniszczace . . D
According - Nonna : SEP 1916 (12.89) ’ Satisfactory 7 Zgodne
Cede Numbets in aceordance wih Evrororm 168 F-TOSMHDPRYICE-05/03 01500

Ailarallon of this lestimonia! and cenilicalion or use for other products is not allowed and are regarded as falsification of documents and will be subjecied to crimiil
Junsdiclion.




\

U.S.Steel Kosice, s,r.0.  an ,‘.n.,.,,*l

Vstupny aredl U.S.S1eel Inspeclion Cedlificate No: -
044 54 KoSice Swiadectwo odboru.: g_ CLE ’ED
Slovak Republic (CH 10 204 +A1/ 3.1B) 1895/05-05/Gy

EN 15D 6oy y)
g

Reguioe Mo Syt 3y

NSE G, - Pa e Mo, 212
Test Results - Wyniki badan

Chemical analysls - Chemiczna analiza : % y o
o v @ . '
=z o o N ~i [ X . / WA i
8| 3% o n Si P s 4l N Cu Ni Cr As Ti y Nb M> i CEV
5 g :
T | §< E
Sa4dl [ it L 043 | 048 [ 013 [ 0,009 | 0006 | - | 0,003 [ 0040 | 0019 | 0,018 - : : 0,002
Sadal | S0 | 001 | 047 | 013 | 0009 | 0,006 | 0,041 | 00034 | 0,061 | 0.019 | 0017 | a0t | 0001 | 0003 | 0002 | 000
Sadar | otk 1 002 | 047 | 002 | 0009 [ 0006 [ 0,041 00032 | 0041 | 0,018 | 0017 [ 0003 | 0001 | 0003 | 0002 | 000

Mechanfcal lests — Proby mechaniczne

[1] caG T by B
Dimensions Test tensile Energy of impact
Rozmiary Ciagnosé Udarnos¢
N/mm*
o i = -
2= S o o
s8 | £ G p v 3
=0 e ) @ D —
c @ = 5 B @ = £ 2y 5 ©
| 2 | b B Eo| B.fl %8| ER| & | Bel § [ 3
220 om | mm |58 s5| 583 el Y| < 85| & o ;
257 ;88 wel=5f JEEl 3| .2 | BE| & | § |k
i * L e a ] =] . E - s
- So0| B2E F26n| 582 saF |52 g8 | 3§ |32 |iB —
Requirements — Wymagania - f‘:ﬁ R A*,f" HJEH KVmr KV Yo min
DIN 1620 (10.84) ¢ 235 350-480 | min,22 25
EN 10219 (11.97) 235 340-470 | min.24
APl Spec 5172004 241 min 414 | nin 29 0 55.5m
Resulls - Rezultaty
141 2 295 435 335
141 3 443 1807
142 2 280 425 325
142 5 447 -
143 2 298 435 42,5
143 3 441 180°

i- 3asic mitena' - Long'luanel / malerialy vzduina,_2 - Basic malenial = Tracvarso / pidha malanau prprzeczna, 3-Weld,olnl — Transvorsa / 5baw - pOpr2enzne

Producer certify that the delivered products comply )
with tho requirements of the order. e g i

Zaklad uprawniony przez UDT — uprawnienie Nr M-§7/3

Producent potwierdza, ze dostarczone wyroby
-spelniaja wymagania zamowienia .

Auf Gegenzeic-hnung durch den RWTOV wird geman .
Bestaligungsschreiben vorn 16.04 1998 verzichtet

gL ozelT‘lraba
. VWorks Inspactor

o
4 A}

Code Nuirbears in accordance walh Eurcnorm 168 F | - F-TOSRDIPRINS-05/05-0%-S
Alieration of this lestimonial and centification or use far othear products 's nol allowed and are regarded as falsilication of documenls and wi'l be subjectéd to trimnzl

jurisdiction j




A ALe-493 Vs =
U.8.5leed Kosice, s.r.o. Vetupny ‘ i
aredl U.S.Steel Inspection Ceriificate MNo:
044 54 Kosice Swiadectwo odboru.: : a.nE 0
Slovak Bepublic (EN 10204 +A1/3.18) 1006/02-05/Sa
Hegomo Mo, 04100 a0
Pate i dste, 1
Cusiomer A% Criginator/ Wystawca : DZ Hutnicka druhavyroba | Date - 2
Odbiorea , : tel. | +421-55-673-2411 fax: +421-55-35971 15. 5, 245
Hol SPIRALLY WELDED STEEL PIPES - Sa\W1{
Product / Wyrdb ¢ RURY STALOWE SPIRALNIE SPAWANE
En
According/Noma : DIN 1626 (10.84)
0
Specification/ Specyilkacia  Richtlinie 97/23/EG; AD-2000 Merkblatt W 1.2001);
U-Zeichen 16.7/¢
32 <7 h
Steel grade/ Material : 8t 37.0 Steelmaking praces/Rodzaj wyru - B O
AP i . ALS [ - -
Custamer's Order Mo/ Numer zamowienia:  77944185/015 -- P24-03-04/US Packing Sheet Mo./ List przewozowy : 03405
ans T B
| Marking / Oznaczenie ; y
Outside © |
Zewnetiznie © 1.5 Steel KoSive, s.r.0.05t 37.0-Pipe Na./Numer rarysWeBrHeat No./Coil No.-Numer taszmy/Numer wytopu =TK 0.6
Inside
Wewnitiz
Ecg Bic ae B1s D0 BnB13 T 03 _{ 'CI'J”-.
Item quantily Weliht Total length Dimensions, Pipe No. : Heat No. l'f w210, ]
No, Places Wa ga Calkowila Rezmiary, Numer rury Wytep Nune proby
L2 luess 9 dlugosé - . .
| 1 32307 kg 13222 m @610x 6,20 mm; 12,00 m; -0+30 m:n
00563-05 , 00565-05 , 00579-05 51226 16
0060505 34813 47
00633-05 , 00635-05 41766 12
00649-05 , 00635-05 , 00659-05 , 00663-05 37974 49
00667-05 41762 0
- \ I
G
| Visual inspection — Kontrola wizuzalina o Satisfactary /Zgoine
Dimensional inspection - Kontrola wymiarova : DIN 2458 (02.81) Satisfactory / Zuncdne
Hydrostatic pressure test ~ Proba wodna : item No/Frobs | ~ 40 41%a~ 10s
Requiremants — wymagania : Weld factor V=1,2 / Warunki spawania V=1,0
— U
Nondestruciive testing ~ Badanla nienlszczace o om
Acearding - Noma . SEP 1916 (12.89) ) Satisfactory / Zgedne q

Caogde Mumbers in accordance with Evionorm 168 F-TOSMOPIM05-0320%.01 =it
Attersiion of this testimonial and centification or use for otner products is nol allowed and are regardad as falsiiication of dosuments and wil! be subjacled lu cir 1al
jurisdiztion.




K02 AC3

U.S.Steel Kosice, s.r.o. . . s :

5 il cl fificate No: .
Vstupny af?al U-5:Steel lsrlif?aedegi?agzzzflbocru.: 1005/03-05/5a
044 64 Kosice (EN 10204 4A1/ 3.1B)

Slovak Republic

Fagel e b 24100 3049

hste - age No, 272

Tust Results — VWynlkl badan

Chemical analysis — Chemizzna analiza ; %

O v 3
=R
28|12z c|m:si| P s | a N fcu | Nif o | as | T v Nb [ e | CEV |
T B g
T2 | &+
1226 | oo 1 009 { 034 | 013 [ 0013 [ ogos | - | o004 [ - . - - - -
3313 | Gm2 a0 ] o032 | o0y |0t footn | - | o00s | - 2 - . - -
1766 | G 1013 | 047 | 013 [0 | o008 | . | ocos | - . - - : .
37974 | SR 1003 | 047 | 003 [ oo [ 0000 | - [opo2 | - . - - - -
LaZh .
41762 | e | a1 | 047 | 0,33 [ 0,009 f 0011 . 0,006 < e e . - -
Mechanical lests — Proby mechaniczne
oAt i ’ cel T invel-Dw
Dimansions Test tensile Energy of impact
Rozmiary Ciagnos¢ Udarno3g
N/mm? g
@ - = -
= 5 153 2 e
0 O ] £
| ¢ | 885 B B3| 2| & | . 5| @
5l a ba E.| Ee| 8,5 ®Be| g8 s ¢ o k| =
28 mm | mm (558 53| 588 eE] &3 - & @ o -
33 Zgg 58 LL.ohe 8 22| & =4 = g E
] 8 Pl U Rty oG S o =] = o =
&= ChO| BR25 bfwa| 23| EmS |5 gowN | Sg |83 vB
Requirements -- Wymagania FEH R "‘5 Ry Em KViria KV pmin Yo nin
DIN 1626 (10.44) C 235 [ 350-480 | mun. 23 2s
Results - Rezuliaty Lj;
46 2 286 411 34,0
16 3 432 180°
47 2 281 397 13,0
41 3 112 180°
42 2 304 443 21,0
42 3 $76 180°
49 2 323 445 15
49 3 498 180°
30 2 216 455 34,0
50 3 467 180°

1- Basit matens! — Longlutinail/ oeéba maltetia'y waluna, 2. Baac material - Trasversa / o1obe ralulAU poprzeczna 3-Weldjeint — Trensverse i spaw - poo ceczng

Producer certify thal the delivered produets comply
with the requirements of the order.

Zaklad uprawniony przez UDT - uprawnlenie Nr M-87/3

Producent potwierdza, ze dostarczone wyraby
spelniaja wymagania zamowienia .

’ . "T*-"f-‘m.—.—;‘"‘—::' 2a
Ina. Jozet Taraba
Works Inspecior

3

p:
©

Code fembars in aceurdance with Euronorm 168 N F-TOSHPIA05-0704 10 10
Alleration of this testimonial and cenitization or use for nthFr ploduets is nol allowsd and are regarded as falsilication of documents and will pe subjected ta can 3l
juriséiction L




U.S.Steel Kodice, s.r.0,  an
Vstupny aredl U.S,Steel
044 54 Kosice

Inspection cerificate No.:

Abnahmepriifzeugnis Nr.:
EM 10204 +AY(D3 Q503 1.8

3046/08-05/8a

AR IY

Eh 1 C Ay

Slovak Republic

Regater i 02150 3041

Besteller

Preduct Erzeugris
-1

Accocd 1)/ Gemal .
Bl

Specificalion! Spezilkation |

DIN 1626 (10.84).0.N 10219 (11 97) EN 10217.1 (1003}

AD-2000 Merkblan W4 (0920003 DIN 270 Ti (12 571+ A
U-Zeichen 16.7; 4.1.31

*Confirmation 1s valid fo: pipss prodiced ace. 1o DIN 1626 (10.84)
* e Bestanyame g honur fir Robre nach DIN 1626 (10.84)

Page 8o/ tiatt N 1/2

Purchaser 708 ra.rginalon’ Aussteler: DZ Homicka druhovyroba, OTK %% | Dale/Datum n
lel 4421-85-693-241 1, fax: 4421-£5.3897 | P18 2008

ik SPIRALLY WELDED STEEL PIPES - SAWI}

SPIRALGESCHWEIRTE STAHLROUHRE - SAWH

Steel deiswgnaﬁon :

Slahlbezeichnung : 8137 0% 235 JRHP2IETRY

Steelmzking prozess. GG

Stahtherste lungverfabeen 10

- V— =

S T ) ATC

Puichaser's order No. e ;
Kundenbestell Nr 77915116010 -BLO0DII2

Packing Sheel / ltem No.: Packungsblatt / Fos Nr.:

Truck No - LKW Nr. PO 463 BE , PO 653 Al

19443

i e
i tatking / Kennzeichnung

. Outsides Auften USS Kobices SAWHEN 10217-1eP235TR N 102194S235IRHe 81 37.00WePipe No.oBs Heat No-Casl Nos2470 TheTK 2.9

insidel Innen - -

i 8 812 1 D% B Ry Ce
Item No'| No.of Th. mass Teta'length | Dimensions, Pipe Mo, Hest No, Test Mo, \
Pas.N° | Precns Th masse Gesamilange | Masse Rohr Nr. Schmelze tir | Probe Nr

Stuckeeh!
1 v 10 143 by 108,18 m Q610 x6.30mm; 12.00m, 0+25 mm ©
13567-05, 13571.05, 13573-05 37216 [ERE AR bIY I
1357905, 13581-05. 13583-05. 11597-05, 13599.05 37163 20122
13637-05 36771 W25 1125

1x

N R T

Satisfacton Standhalien

Visual inspection / Basichtigung .
Dimensional inspecucn / Ma3kantrole : DIN 2458 (0281)
ifung

Hydrostatic pressure test / Wasserdruck

Satisfacteny/ Srandialien

lewr No sPos Nr. § — 40 MPa— 105

1.0/ Schweibfakier V = 1.0

! Reouremants / Anforderungen : Weld {

Mon-gestuetive lests /2erstbrungsiree Pralungeny:

orhing | Gemndll . SEP 1916 (12 09) ; EN 10246 — 8,10 (05 00

_Sausfactons) Standlalten _ 4

l . 5 -

Cede Nambers 1 accomance with EN 10166 2004

FTOSHDPWANS (503 61-510

Alteration of 145 testimanial and cartficalior of use for other products is not wlewad and are regarded as fa'sification ol docurments ard wil 68 subaclnd o cnaal

ensoision




)

Inspecton certficate No

R

= U.8.5teel Kodice, s.r.o,  sm
U > Vstupng aredl U.S.Steel Abnahmepriifzeugnis Nr.. 3046108058
: w 2oa
g\-’ 044 54 Kogice EN 10 204 s At cnsssw:g| It 3 e
Slovak Republic
Test Result - Ergebnisse dor Prifungen
Cheroal composition - Chemische Zusammenselzung % o e?
[. S "LF
b o - 0 X |
> 'é' g4l C Mn R S Al N Cu Ni Cr As Ti i v (4] o CEV |
HE| Bo |
_L,‘rj 0 < | N
200 a1 0,50 0,008 | 0,011 | 0044 0005 | 0056 [ 0022 | 0012 oy 40002 | oou2 | aug? | a2
RPATAY AP 047 0,005 | 0013 | 0.037 { 0003 0,053 | 0.024 | 0.030 0001 | o002 | 6002 | a0 ) ahy [
24771 0.12 0.47 0009 | 0,007 | 0041 { 0.6% | 0.02 0015 | .04 0oo1 [ eocl | o | oap2 | oo J
I [
| ’ .
S | |
Mechanical tests - Mecharische Pilfungen
Tasar T == [ T**]—___*_'_Tu_‘
Dmensicns Teal tensile Energy of impact
Abmessung Zugversgch Kerbschlagarbes |
mm N/mm* |
g 5 El o D:E 1)
a8 ca 2. c = “ 3
“ =] L =] 4 S = }
o [ u 0t T g4
s sel BRIEE |58 | s£) 3 .8| 8| 4, !
2y > | » | EE EE| S5 | 5% | 2% £ Bpl >2 | gy
=3 Bdo ZE£) %5 |42 7h| ef v¢| &3 B3 ; !
x40 £32( 588 595 558 |=88(:55 |85 (.28 |, 88|k
[Ee Eo<Era 533 AR |zid 222 | 338 dmit (§13 |5a |
T . |
Requiremen's - Anforderungen F:“ejH Ry ’613 Rﬂ"ﬁﬂ* KVen | KVo, | % o |
DIN 1626 (10 84) °C 235 350-480 | min 23 2s |
R i02iug) 97y 135 20470 | win 24
LNOZI7-1 1003) 235 1 360-500 | pin, 23 ia
e L i —
| Resulis - Ergebnis der Prufungen
19 i 3 I 418 30 T
1Y 3 401 180" |
(NI 3 - 180" |
11z ? o 443 310
i H 3 443 180"
[ ekl 3 - - 180"
=3 2 09 443 A0
1125 ko 475 180"
112 3 - - 180
1-6asi¢ malerial-Longtunidall Grundverkstoff-Langs, 2-Busic materiel-Transverser Grundwerkstolf-Qusr ., 3-Welopinl - Tranaverse/ Schwarinant e )

oy

Producer cenity thal the delivere
valh the

Herslelizr besi

requirements of the order.

d products comply

Atigl, dap die gelieferten Erzeugnisse

den Bestimmungen der Bestelung entsprechen.

Auf Gegenzeichnung durch den RWTUV wird gemalR
Beslatgungsschreiben vorm 16 04.1998 verzichtet.

Ing Jozef Taraba
Inspeclion represe alivel
Abnabmebeaufiragte

Coge Numters w accordance with EN 10168 - 2004

At

aton Stthes testmonidl and cen ¥ cation ef usa

PUNSE IO

for cihe

fo1ucts s nol alowed anc are fegardead as falsdicalion of dosunen

F-FOSHDAMA.UA- 054301 510

Is 370 wil be sulyecien 1a camnan
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FOZF03
U.S.Steel KoSice, s.r.0. an . 7
i 2 Inspection Cerlificate No.:
g:;“,ﬁ"{z;f:e' U.5.5teel Abnahmepriifzeugnis Nr.;  2262/06-05/Gy C@E ETE
Slavale Resubiic (EN 10204 #A1/3 113) e sy

Renite B a0 39410

Page NoJj Giatt Nr. /2

Customer A% Originatar/ Aussteller : DZ Hutnfcka druhovyroba M Daum: @
Besteller ; lel: +421-55-673-2411 fax: 4421-55-38971 J 8. 6. 2003 -

i SPIRALLY WELDED STEEL. PIPES — SAWI|

Product/ Erzeugnis: SPIRALGESCHWEIPTE STAHLROHRE SAWH

o

According/ Geman : DIN 1626 (10.84) ; API Spec. 51/2004/PSL.1+*

(O]

: Specification/ Spezifikation : AD-2000 Merkblawt W4 (09.2001)*

U-Zeichen 16.7
*Confirmation is valid for pipes produced ace. to DIN (10.84)
*Die Bestduguag gilt nur fur Rohre nach DIN 1626 (10.84)
**Except Article 7.9.3 / Aullerdem Punkt 7.9.3.
B cr1o

| Werkstoft/Sleel grade : St 37.0/Grade B PSL1 | Erschmelzungsar/Stesimaking p.. B O

AnT Aea __
Customers Order No.: B Packing Sheet / flam No.: !
Bestellunas Nr.: 7Z915117/010 ~ BLO00332 Packunasblatt / Pas Nr,; L3368/ 3 i
Truck No. - LKW Nr, PO 100 BC
BoS T
Marking / Kennzeichnung:
Outside/ Auflen :  USS KoSicesSAWHSEN 10217-1eP235TR1sEN 10219¢5235JRHeSt 37.00WeBeTK 0.9
Spec. 3172004711 7,1eBePSL1eEs3,9 MPae TESTED#Pipe: lenght/RohrlangesPipe No./Rohr Nr.sHeat No-Coil No/Schmelzz Nr./Ba: 1«
Llnsideﬂnnen ' -
114] [110:] B4 Bi5 097, 811-813 Boa [ o
tem N | Quantity [ Weight i Total length Dimensions, Pipe No. Heat No. ——
Pos N | Piecas | Gewicht | Gesamilange | Masso, Rohr Nr. Schmelze Nr. | o5 ™
95N { siuckzanl : rahe t
[ 4 5910 kg 48,00 m @71 x71 mm; 12,00 m; -0+25 mm
07268-05, 07280-05, 0728205 55400 DIN: Sd0, 547
Al 348
07304-03 55399 DIN o), 563
Al G604
- Doy
Visual inspection - Basicitigung : _ Satisfactory/ Standhalten
Dimensicnal inspection - MaBkontrolle : DIN 2458 (02.81 ) ; AP Spec. 5L/2004, PSL1 Satisfactory/ Standhalten
Hydrostatis pressure test - Wasserdruckprifung : ltem No /Pos. Nr. 1 -~ 3,9 MPu- 10s
Requirements - Anfordarungen : Weld factor V = 1,0/ Schweifsfaklor V = 1,0
Nondestructive lesting -Zerstdrungsfreipntfung ; b
| According - Geman : SEP 19186 (12.89) : API Spac. 51/2004,PSL1 Satisfactory/ Standhalien
Magnetism residual tedst on pipeend / Restmagnetizmus an den Rehrenden : AP| Spec. 51/2004 PSL1 e

Code Nuymbers in accordance with Euronorm 168 FTOSHDPIMA03-0504 01 50
Alteration of this testimonal and certilication or use for other products is not allowad and ars regarded as falsit.cation of documents and will ba subjected Lo criluitg
jurlsdietion.




U.8.5teeal Koslce, s.r.0.
Vstupny aredl U.S.Steel
044 54 Kosice

Slovak Republic

A

Inspection Cerlificate No.!

Abnahmepriifzeugnis Nr..
(EN 10 204 +A1/3.1B)

AD2-An)

2062/08-05/Gy

Test Result - Ergebnissa der Priifungen

Page Nu'Rllalt Ne 272

CT

Chemical analysis - Chemische Zusammensetzung : %

Z
o .
Z%g 88 ¢ | M | s p s Al Nl cu | N[ er | As ] oT V | Nb | Mo | CEV
i3 2
55400 | ok 1004 | 044 | 013 | 0,000 | 0,013 . 0,004 | 0,039 | 0,021 | 0,021 . . - . 0oh-
55400 | OF poog2 | 042 | 003 | 0,000 | 0012 | 0,038 | 0,0036 | 0,037 | 0,020 | 0,021 | 0.006 | 0,001 | 0602 | OLO2 | 0002
55400 | S | 032 | 040 { 042 | 0008 { 0,010 | 0,037 10,0039 ] 0,035 | 0,020 | 0,020 { 0,005 { 0,001 | 0,002 | 0002 | 0,00
55399 | o425, | 013 | 044 | 033 [ 0011 | 0010 - 0,003 | 0,039 | 0,022 | 0,026 . - . . 0,003
55300 | e | 042 | 045 | 013 | 0,011 | 0010 | 0,042 [0,0038 | 0,039 | 0023 | 0,029 | 0,006 { 0,001 | 0,003 | G002 | 000
55399 | St | 012 | 044 | 042 | 0,011 [ 0,010 [ 0,040 | 0,0039 | 0,038 | 0,023 | 0,026 | 0,006 | 0001 | OLO3 | 0,002 | O00s
N
Mechanical tests - Mechanische Prifungen B
o4t G40 Car 02 - D
Dimensions Test tensile Energy of impact
Abmessung Zugversuch Kerbschlagarbalt
mm Nfmm?
J
@
:‘g 4‘5- coa %’“ & ch i 8 2
szl . b é { g Ej:*?, 5% g i %5 g5 | Se
2ol # > leck|l E§| £8 | 0% w0 E| sB| 25 3
58 “ﬁc =8| 28 | g8 £ el 28] Ho 95 g
588 562 385 532 5T (362 [:85 |85 (355 |22 ¢
_ o P> h biEig W |6 | By |SWW | 25 |vD o
Reguirements - Anfordsrungen i‘an R "‘;5 HJ?N ' KVimia [ KV | %
DIN 1626 (10.84) °C 235 | 350480 | min.23 2
API Spec. 5112004 241 | min. 414 | min 26 55,9 mm
Rasulls - Ergebnis der Prifunge
46 2 w6 | 437 | 310 o F
sdi 3 470 180°
547 2 302 44) 13,0
547 3 464 -
548 2 308 447 42,0
548 3 457 180°
562 2 300 437 3,5
562 3 469 180°
563 2 300 435 35,5
563 3 460 -
564 2 298 436 38,0
564 3 471 180°

1-Basic malerial-Longitunidal Grundwarkstoff-Langs, 2-Baslc material- Transverse/ Grundwerkstol

-Quer, 3-Weldjont —Transverse/ Schweifnaht-Crr

Producer cerlify that the delivered producls comply

with the requirements of the order,

Hersleller bestatigl, daP die gellefertan Erzeugnlsse
den Bestimmungen der Beslellung entsprechen.

Auf Gegenzeichnung durch den RWTUV wird geman
- Bestatigungsschreiben vom 16.04.1998 verzichtel.

Ing.

S
Jozal Taraba

—— 70

Works Inspeklor/ Der Werkssachve:standigo

Code Numbers in accordance with Euwronorm 168
Adteration of his lestirnonial and canifkeation or use for other products is not elowed and are regardad as falslicaton of documents and will be susjected to crminal
jurisgictien

F-TOSHDAMMWLOE-0505.01- 510




044 54 Kosice

U.S.Sleel KoSice, s.r.o.
Vstupny aredl U.S.Steol

Slovak Republic

ADy

(Qﬁc“ 'F'fr\ﬁ? W

En I‘Hﬁ'}tﬁ

AGZ-AO)

Inspection Certilicate No.:

Abnahmeprifzeugnis Nr.:
(EM 10 204 +A1/3.1B)

2381/06-05/Gy

Register B v o 3041

Page No/ Blali NrL 172

Hansaallee 321
405 49 Disseldorf
DEUTSCHLAND

Customer Ao Originator/ Aussteller : DZ Hutnicka druhovyroba #%% | Datum: a
Besteller tel: +421-55-673-241 1, fax: +421-55-38971 LS. 6. 2011

B2 SPIRALLY WELDED STEEL PIPES - SAWH
STAHLROHR GmbH Product/ Erzeugnis: SPIRALGESCHWEIRTE STAHLROIRE — SAWH

oot
According/ Gemaf :
Boa

Specitication/ Spezlfikation :

DIN (626 (10.84) ; APT Spee. SLA2004/PSL 1+

AD-2000 Merkblait W4 (0926013 DIN 2470 71 1 12.87)¥;
U-Zeichen 16.7

*Confirmation is vahd for pipes produced ace. to DIN (10.34)
*Die Bestitigung gilt nur filr Rohre nach DIN 1626 (10.84)
**Except Article 7.9.3 / AuBerdem Punkt 7.9.3.
6tz

cio
Werkstoff/Sleel grade : St 37.0/Grade B PSL1

Erschmalzungsart/Steelmaking 1 B OJ

[ o7

Atg

Custorers Order No.: Packing Sheset / ltem No.:

7Z915117/010-B iy i
Bestellunas Nr.: LTI~ BLunEs2 Packunasblatt / Pos Nt.: J4115/01
Truck No. - LKW Nr, PO 100 BC -
B B —— [ —
larking / Kennzeichnung:
Outside/ AuBen @ USS KodicceSAWHeEN 10217-1eP235TR1eEN 10219085235JRHeSt 37.0sWaBe2470 T)+TK 0.9
Spec. SL/20040711 7,1eBePSL10Ee3,9 MPas TESTEDPipe tenght/RohrlingeePipe No MRohr Ni.eHeat No-Cail No/Schmelze Nr./Bund b
Inside/ Innen :
Bea c1o 114 RiS BO7: 811013 Boa oo
quantity |Weight | Total length Dimensions, Pipe No. Heat No. i
2‘;’:‘&0 Pieces Gewicht | Gesamilange Masse, Rohr Nr. Schmelze Nr. I,%EJN;,’J'
SN Stuckzah i e
| 4 5912 kg 48,08 m @711 x 7,10 mm; 12,00 m; -0+235 mum 7]
07286-05 55400 DUN- 5, 547
APl =48
07290-05, 07298-05, 07326-05 55399 DIN a6, 503
AP Gl
1 X
Doy

Visual inspacticn - Besichtigung : Satisfactory/ Standhalien

Dimensional inspection - Mafkontrolle | DIN 2456 ( 02.81 ) ; APl Speg. 5./2004, PSL1 Satisfactory/ Standhaltzn

Hydrostatic pressure lest - Wasserdruckpnifung : liem No./Pos. Nr. 1 - 3.9 .\1;}: 10s

Requirements - Anforderungen : Weld factor V = 1,0 / Schweiifaktor V = 1,0

Nondaslniclive testing -Zerstérungsfrelprafung : oz

According - Gemal ;. SEP 1916 (12.89) ; APl Spec. 5L/2004,PSL1

Satistactory/ Standhalien -_A,

fviagnetism tesidual ledsl on pipeend / Restmagnetizmus an den Ronrenden : AP Spec. 5172004 PSL1 - ﬁ

Code Numbers In accordance with Euionorm 168 F-TOSIHDPA/305-0503.01 10
Alteration ol this toslimonlal and cartilication or use for other products is not aliowad and are regarded as falgification of documents and will be subjected tc crrivy’
Junsdiction.



U.5.Steel Kosice, s.r.a.

Vstupny areal U.S.Steel
044 54 Koélce
Slovak Republic

An

Inspection Certificate No.:

Abnahmepriifzeugnis Nr.:
{EN 10204 +A1/3.1B)

AUZ-AD3

2381/06-05/Gy

Ragpiatar 40 030 8 3341

Test Result - Ergebnisso der Priffungen

Page No'Glall Nr. 272

Ch

Chemical analysis - Chemische Zusammensetzung : %

=
[
2s( 28 ¢ | Ma | s P s | A | N [ ou | N o] oA | oTi| v ] Nl M | GEV
sE| 5
281 &%
55400 § 1 [ 004 | 044 | 0,13 | 0,009 | 0,013 - 0,004 | 0,039 | 0,021 | 0,021 : - = : 0,003
35400 f,':f‘ 0,12 0,42 0,13 {0,009 | 0,012 | 0,038 [0,0036 | 0,037 | 0,020 | 0,021 | 0,006 | B,001 | 0,002 | 0002 { OLUL
55400 | S | 0a2 | 040 | €22 | 0,008 | 0,010 | 0,037 |0,0039 | 0,035 | 0,020 | 0,020 | D,00S | 0,001 | 0002 | 0,002 | 0.00.
55399 | Gt | 003 | 044 | 013 | 0,011 | D010 . 0,003 | 0,039 | 0,022 | 0,026 : g g : 0,00%
55309 [ St | 02 | 045 [ 013 ] 0,001 [ 0,010 | 0,042 | 0,0038 | 0,039 | 0,023 | 0,029 | 0,006 | 0,001 | 0,003 | 0,602 | 0,003
55399 cj;‘ 0,12 0,44 0,12 | 0,011 [ 0,010 [ 0,040 |0,0039 | 0,038 | 0,023 | 0,028 | 0,006 | 0,001 | 0,003 | 0,002 | Q005
tAechanical iests - Mechanische Priifungen ‘
. ] o Loy DR - DY
Cimensions Test tensile Energy of impact
Abmessung Zugversuch Karbschlagarbsit
mm N/mm?
J
@
23 3 o 1 ’ . o
o §8| 88 |85 | 5| | | o8| 5,
Q7 E a®| S9 B H s £ ] % 5 o8 g =
2ol > | & |gBel EE| 55 |og | 5§81 £ | f2| 2o | 8%
(it (25 2B g9 |88 | BE) ef| p2| 88| g5
" . Beg P28 ko] |bag |sa? |BRE |86 225 |53 -~
Requirements - Anforderungen ) 1‘3“"' R As | R/Ra KVera | KVea | %o ]
DIN 1626 (10.84) «C 235 | 350-480 | min.23 2s
API Spec. 51./2004 241 min 414 | min. 26 55,9 mm
Results - Ergebnis der Prilupge
546 2 296 437 31,0
546 3 470 180°
547 2 302 441 33,0
547 3 464 "
548 2 308 447 42,0
548 3 457 180°
562 2 300 437 33,5
562 3 469 180°
563 2 300 435 355
563 3 460 -
564 2 298 436 38,0
564 3 471 180°

1-Basc matenal-Longitunidal/ Grundwerkstof-LAngs, 2:Basic material-Transverse/ Grundwerkstoff-Quer |, 3-Weldjcint —Transverse/ Schweifnaht-Cuzr

Producer cettily that the delivered products comply

with the requirements of the order.

Hersteller bestaligt, daf die gelieferten Erzeugnisse
den Bestimmungen der Besiellung enisprachen.

Auf Gagenzeichnung durch ‘den RWTUV wird gemin
Bestatigungsschreiben vom 16.04. 1998 verzichiet.

Works Inspekior/ Der Werkssachveistandige

Code Numbers in accordance with Euronorm 168
Alleration of tnis testimenial and cerlilication or use for other

jurisdiction,

IR

ptc,'ducls is not allowed and are regardsd as falsification of documents ang will be subjectac 1o conmnal

#

F-TOSMHDPIVID5-05/03-01-L1b




Customers Order Na.:
Bestollunas Nr.:

72915117/010 - BLO00332

Packing Sheet / ltem No.:
Packunasblatt/ Pos Nr.:
Truck No. - LKW Nr.

Fo2-A0% o . B,
35{'}31:?;'::5%9'355';:‘;1 hbt Inspaction Certificate No.: . (”W_‘;‘;}
044 5‘21 l}énélce e Abnahmepriifzeugnis Nr.: 2376/06-05/Gy CERT=
o (EN 10 204 +AV/ 3 1B) er IS0 nau
Slovak Republic i
Regester B Aav) 404y
Page Mo/ Bav Nro 172
Customer 495 Originator/ Ausstaller: DZ Hutnicka druhovyroba % | Datum: wal
Besteller tel: +421-55-673-2411,fax: +421-55-38971 15.6. 2005
B SPIRALLY WELDED STEEL PIPES ~ SAWH
. Product/ Erzeugnis: SPIRALGESCHWEIRTE STAHLROHRE - SAWH
Bt
According/ Geman : DIN 1626 (10.84) ; API Spec. 51./2004/PSL1*~
633
Specification/ Spozifixation : AD-2000 Merkblatt W4 (09.2001)%; DIN 247011 . 287~
U-Zeichen 16.7
*Confirmation is valid for pipes produced acc. to DIN (10.84)
*Die Bestatigung il nur fir Rohre nach DIN 1626 (10.84)
“*Except Article 7.9.3 / Auflerdem Punkt 7.9.3, ; P
832 c1o
Werkstoff/Steel grade : St 37.0/Grade B PSL1 | ErschmelzungsarySteelmaking p.: B O
Aor A% T S

14005/01 -
TV 636 AZ |

noG
Marking / Kennzeichnung:

Outside/ AuBen :

Inside/ Innen : -

USS KoficeaSAWHEN 10217-10P235TR1+EN 10219¢5235JRHeSt 37.00We 302470 T1-TK 0-9
Spec. 51720040711 7,1eBePSL1eEe3,9 MPes TESTEDsPipe lenghi/RoliringesPipe No/Rohr Nr.eHeat No-Coil No/Schmelze Nr.Aund N

con

803 Blo B14 B15 BT, B11B18 -5
quaniity | Weight | Total length Dimenslons, Pipe No. Heat Na.
gzrgh?!{o Pieces Gewichl | Gesamillange | Masse, Rohr Nr, Schmelze Nr. ;?Oség}ar
" | Sluckzahl o
1 4 5912kg 48,08 m @711 x 7,10 mm; 12,00 my;, -0425 mum
07226-05, 0723005 55400 DIN: 546 547
APL 543
07296-05, 07300-05 55349 IMN: 562, 563
ADP] und
Il

Visual innpe?:tion - Beslchtigung :

Satisfactory/ Standbalten

Dimeansianal inspection - Makontrolle : DIN 2458 (02.81 ) ; API Spec. 5172004, PSL1

Satisfactory/ Standhallen

Hydiostatic pressure test - Wasserdruckprifung !

Item No./Pos. Nr. 1 — 3,9 M- 108

Requiremenls - Anforderungen : Weld factor V = 1,0 / SchweiBifaktor V = 1,0

Nondestruclive testing -Zerstorungsfreipryfung :

[0

According - Geméf3 : SEP 1916 (12.89) ; APl Spec. 5L/2004,PSL1

Satisfactory/ Standhaiten

Magnetism residual tedsl on pipeend / Restmagnetizmus an den Rohrenden : AP| Spec. 5L/2004 PSL1

Code Numbers in zceordance with Euronorm 168

F-TOS/HDPRYAUS-0503-05-8 10

Alteration ol this teslimonial and certilication or use for ather products is not alowed and are regarded as falsification of decuments and will be subjected ta el

Junisdiction




ANZ-AdE) P e
U.S.steel Kodice, s.r.o,  an Inspection Cerlificate No.: TUWV-
Vstupny aredl U.S.Steel Abnahmepriifzeugnis Nr.: g C e |
044 54 K0§ice (ENM 10 204 HﬂfSJB) g 2376’06-05"‘Gy @@E—;I."_{UJ"DDJ
Slovak Republic _ENisoant

Regatar N £ 00 3041

Page NoDlsi N 202
Test Result - Ergebnisse der Priifungen

Chemical analysis - Chemische Zusammensetzung : % _en
z
@
Sl ggl c M s | P | s | a | nw|co|m|o[as | m] v ]|m]|wm| ce
§¢| £2
TH | & . N
55400 | D | 004 | 044 | 23 [ 000 [o00i3 | - 10004 | 0030 | 0021 | 0021 . - - - ooy | -
55400 ?;‘f 0,12 0.42 013 1 0,000 [ 0,012 { 0,038 |0,0036 | 0,037 | 0,020 | 0,021 | 0,006 [ 0,001 | 0,002 0,062 | 9,002 -

55400 [ 9% | 002 | 040 | 012 [ 0008 | 0,010 | 0037 [ 00039 | 0035 | 0020 | 0,020 | 0,005 | 0001 | 0002 | 0002 0,007
55399 % ko] 043 | 044 | 043 | 0011 | 0,010 - 0,003 | 0,039 | 0,022 | 0,020 - - 2 0,003
55399 | Gl | 042 | 045 | 013 | o0n [ 0010 | 0042 (00038 | 0,039 | 0,023 | 0,029 | 0,006 | 0001 | 0,003 0,002 | 0,000
55399 [ b | 012 | 044 | 012 | 0011 | 0010 | 0040 |0,0039 | 0,032 | 0,023 | 0.028 { 0006 | 0.001 | 0003 | 0002 0,003

Mechanical tests - Mechanische PriMungen

EIN 40 A0 - Do
Dimensions Test tensile Energy of impacl
Abmessung Zugversuch Kerbschlagarbsit

mm N/mm?
J
g N < o QE o
= a3 [wy) o W
g col £U) 68 | By S| | | 8] 2,
0z > D Q2 586 55 gJ: Q %5 o @ R =
Zw| b |uEsl ER| 85 = =0 E P | = 52
40 oMl 25 W% =8 &5 [e}5] ol s 2 g3 =
@0 =3 e @ s o g N T 05
a o P ros| GE [-08 25 0 &9 6= = c = g . e |x=
S COL B2 |50 E [4E 3 o2 |ECS | 888 [KEa =2 |i/
S /) S 9 N im [6F > m §== |¢
Requiroments - Anforderungen i?nH R ’}: RJF_‘I;.” KV KV %
DIN 1626 (10.84) G 235 | 350-480 | min.23 2s
API Spec 5LJ2004 241 min. 414 | min. 26 @559 1tm
Results - Ergebnis der Prifungen
546 2 296 437 31,0
546 3 470 180°
547 2 302 44 33,0
547 3 464
548 2 308 447 42,0
548 3 457 180°
562 2 300 437 33,5
562 3 469 180"
563 2 300 435 35,5
563 3 460 -
564 2 298 436 38,0
564 3 471 180°
1-Basic malerial-Longitunida¥ Grundwerkstoflf-LAngs, 2-Baslc malerial-Transverse/ Gnmdwerkstoffi-Quer . 3-Wel)oint ~Transverse/ Sch»-.m[innm-gb'{-r—

Producer certify that the delivered products comply
with the requirements of the order.

Hersteller bestétigt, dap die geliefarien Erzeugnisse L
den Bestimmungen der Besteliung entsprechen. b

Aui Gegenzeichnung durch den RWTUV wird gamén
Bestatigungsschreiben vom 16.04.1998 verzichtet,

ST

s el BT ORI 01
2t ng. Jozef Taraba o
Works Inspektor/ Der Werkssachverstandige

g
Code Numbers in accordance with 'Euiunnrfn 168 F-TOSHOPLYZ05-05/04-31-510
Alleration of th's lestimonial and caftification cr use 1or other products is not allowes and are regarded as lalsification of documents and will be subjecled 1o cnminzt
jurisdiclion. ‘U‘ \/




P LIRS

E2403 iy - \.
U.S.Steel Kosice, 8,10, an . o . [ TN —_ ||
reRlir il Inspection Certificate No.: 5 | Fgiats o gy
Vst 5.8 HASS =02 i
TMHny el Uisntagl Abnahmepriifzeugals Nr.:  1965/05-05/5a , C@LL--U |
044 54 Kolce (EN 10 204 5A1/ 3.1B) K EN ISC i )
Slovak Republic ' e = e
Beyister hr, 14 100d 3041
Page N/ Gladl Nr. 172
Customer s Originator/ Aussteller : DZ Hulnicka druhovyroba A= | Datum: a
Besteller ) tel: +421-55-673-2411,fax: +421-55-38971 17.5. 200,
22 SPIRALLY WELDED STEEL PIPTS - SAWII
Producl/ Erzeugnis: SPIRALGESCHWEIBTE STAHLROHRE -- SAW
B B34
According/ GemaB : DIN 1626 (10.84) ; APl Spec. SL/2004/PSL1# =
! 1et]
Specification/ Spezifikation : AD-2000 Merkblatt W4 ((9.2001)%; DIN 2470711 (12.87)?
G-Zeichen 16.7
*Confirmation is valid for pipes produced ace. to DIN (10.54)
*Die Bestiatipung gilt our fur Rohre nach DRV 1626 (10.84)
“YExcept Article 7.9.3 7/ AuBerdem Punkt 7.9.3. )
3 70 )
Waerkstof/Stee! grade : St 37.0/Grade B PSLt | Erschmalzungsart/Stoslmakingp, B O
[e? )

Customers Order No.:
Bestellunas Nr,:

7Z915035/010 — BL0O00146

Packing Shoeet/ Ilem No.:
Packunnsblatt / Pos Nr.:

Truck No. - LKW Nr.

11605/01 ) l .
PO 463 BM . ( e

s

Marking / Kennzeichnung:

Outside/ Aulen :  USS KodicesSAWHEN 10217-1P235TR1eEN 102190S235IRHeSt 37.00WeRe2470 ‘'« TK 0-9
Spee. 5L/20040711 7,10BePSL1 »Ee3,9 MPav'l ESTEDePipe lenglRehrlingeePipe No /Rohr Nr.oHeat No-Coil No/Schmelze Nr/Buind N
fnside/ Irnen : J
Bo2 21 o4 BiS BaY, B1I-B\k:l (1123 oo -
ltem No quanlity | Weight Tolal length Dimensions, Pipe No. Heat No. Test No
Pieces Gowicht | Gesamtlange | Masse, Rohr Nr. Schmelze Nr. | &% ™7
Pos.iNr. | . Probe i
.J_tuckzahl
1 3 4434 kg 36,06 m (711 x 7,10 mm; 12,00, 0+25 mm o
072)8-05 , 07224-05 55400 DIN: 56, 547
APl S8
07318-05 55399 DIN: 50, 563
APl S04

Visual_insbc-cticn - Besichligung :

Satisfactory/ Standhislien

Dimensional inspection - Magkontrolle : DIN 2458 ( 02.81 ) ; AP] Spac. 5L/2004, PSL1

Satistactary! Staudhalten

Hydrostalic pressure lest - Wasserdruckpriifung :

liem No/Pas. Nr. 1 - 3,9 M 10s

Requirements - Anforderungen : Weld lactor V = 1,0 / SchweiRfaktor V = 1,0

Nondestructive testing -Zersténmgsfreiprisfung : L
Accerding - Gemél3 : SEP 1916 (12.89) ; AP| Spec. 5L/2004,PSL1 Satisfactory! Stzndhalten |
Magnetisin residual ledsi on pipeend / Resimagnetizmus an dan Rohrenden : API Spec, 5L/2004 PSL1

: . B

Code Mumbsrs In actordance with Eutononn 168
Aleration of this testmonial and certilization er use 1or ¢ther progducts is not allowed and are regardsd as falsilication of documents and will be subjected to crinmi

junisdiction

F-TOGMDPEYICS-05703-01- 210




= Rt =

R0
U.S.Steel Kodice, s.r.o.  som Inspaclion Cerlificate No.: —TUWV
Vstupny areal U.8.Steel Abnahmepritfzeugnis Nr.; CoEmpD
044 54 Kosice (EN 10 204 441/ 3.1R) 1965/05-05/5a k
Slovak Republic | ko ENWBUROUE U
Becislas Th ¢d1i0 3049
Page No/Blat Ni. 272
Test Result - Ergebnisse der Prifungen
Chernical analysis - Chemische Zusammensetzung : % o
= ]
2 @ w8 © Mn | S P s Al N Cu { Ni or | As Ti V | Nb | Mo | CEV
pxite: TFa
23] £& i
55400 | qyrrs, | 004 | 044 | 013 [ 0000 | 0013 | - | o00a [ 0039 | 0021 | 0021 | - . s - oo |
55400 | SE | 002 | 042 | 013 | 0,009 [ 0012 | 0,038 | 00036 | 0037 | 0,020 | 0,021 | 0.006 | 0.001 | 0002 | o0z | 00w
55400 | SIS 1 002 | 040 | 0a2 | 0,008 | 0,050 | 0,037 0,003 | 0,035 | 0,020 | 0,020 | c.00s | 0,001 | 0002 | 6002 | 0.06:
55309 | e L o003 | 044 | 003 | 0011 | 0.010 ’ 0,004 | 0,039 | 0,022 | 0,026 5 : : : 0,003
55399 ',"::‘ 0,12 0,45 0,13 | 0011 | 0,010 | 0,042 [0,0038 | 0,039 | 0,023 | 0,029 | 0,006 | 0,000 | 0,003 | nOY2 0,003 -
55399 ?'": 012 0,44 012 | 0,011 | 0,010 | 0,040 | 0,0039 | 0,038 | 0,023 | 0,028 | 0,006 | 0001 | 0003 0,002 | 0,00% =
- A
Mechanical tests - Machanische Priifungen
cn £20 O
Dimensions Test tansile Energy of Impact
Abmessung Zugversuch Kerbschlagarbeit
mm N/mm?
J
%’ =3 g e )] f =
P i) L ) @
o = £ C = c ) o =
i e o P = o0 3 o g3 s
o Z b g gg 5% £ 5E 2 ﬁlé 5§ S
Z o0 de o VA == =3 = 1 o Lo = D 5 @ B Fd ] [
= 0 §59| sE( § - ae o5 hadlt T2 =
g 565 75 ;38 |25 (.85(,88 (.28 82 g2,
Si-a Bw< g2 1585 wES 2 289 896 13 & g2 E |&
| o 0@ BIER g oS 0 & @ [ fgF |8 - .
Requitements - Anfoiderungen ?F?nH Rnm )’f RJ‘:" KViin | EVein | % e
DIN 1626 (10.84) ‘C 235 | 350480 | min.23 2
API Spec. 5L/2((M4 241 min. 434 | min. 26 §455.9 nem
Resulls - Ergebnis der Prifungen
546 2 296 437 31,0
546 3 470 180°
547 2 302 441 33,0
547 3 464 -
543 2 308 447 42,0
548 3 457 180°
562 2 300 437 335
562 3 469 180"
363 ? 300 415 35,5
363 3 400 -
564 2 298 436 38.0
564 3 471 180°
1-Basic malenal-Longitunidal Grundwerkstofl-Langs, 2-Basic materia)-Transverse/ Grundwerkstoll-Quar , 3-Weldjaint - ransvarsal Sch'.'.'elj'ﬂnht-a@

Producer cerify that the delivered producls comply
with the requircments of the order.

Hersteller bestatigt, daf} die gelieferten Erzeugnisse
den Bestimmungen der Beslellung entsprechen.

Aufl Gegenzeichnung durch den RWTOV wird geman
Bestatigungsschreiben vom 16.04.1998 verzichtel.

T

: Ing. Jozef Taraba
Works Inspeklor/ Der Werkssachver: landige

Code Numkbers in accordance with Euranorn 168 C-TOS/RDPIIVH-05°05-01- 51

P4l Anaration of this teslimonial and certification of use for other products is not allowed and are regarded as falsification of dacuments and will be subjected to crinnr, .l

jurisdiclion
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= G3\. -
CERTIFICATE EN 10204:2004/3.1 3
This nepaciton carificals fulfils the requiremants of EN 10204:2004 typs 3.1 Bl 1(1)
ond EN 10204:1991+AT1:1995 typa 3.1.B.
HEAYELLER DATUM ATTEETNR
OUTOKUMPU GMBH 2005-08-07 NO0S18818/ 1
ATT. TESIC / THOCKLOTH | HERBTELLER AUFTRAGR POS T
POSTFACH 460254 2005002002 I 10
DE-47877 WILLICH 1 ‘ ] )| BESTELLERAUFTRAGS R SENDUING
TYSKLAND SYOG3LINE | kst 779018
ERZEYGHIEFDAK
LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE, BAS MATERIAL EN 10028-7, SCHWEISSNAHT
AUSSEN GESCHLIFFEN, NAHTGEGLATTET, BLANK OXYDFREI, GLATTE ENDEN, IN HERSTELLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN GAS ABGESCHREGKT
LIEFERDEOINQUNGEN ZEMCHEN OBB HERATELLER
AD 2000-W2/W10 DIN 17457 Pk 2 OUTOKUMPU-N
WERKBTOFF :mmmtem&mununa TOLERAMZEN -
W 1,4541 4541T SS EN IS0 1127 D3T3
KEM
OUTOKGMPU-N; W 1.4641; KaG; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-NT: 21,30 X 1,80: 4020950;
UMFANG DER LIEFERUNG 2
ANZATIL HETER ABRESBURG SCHUELZE W EAGEBNGSE HR
232 1392,00 21,30 1,60 4020950 A
CHEMIGGHE ZUBAMMENAETZUNG
¢ o ‘| v | s Jor[w [uw [w T
HEAY AMALYS'S 1 0,034|0,820{ 41,61} 0,026] 0,002] 17,25| 9,07| 0,931 0,020
BAGEBNISEE DER FRUEFUNGEN
[TEMP [RPD,2 |RP1,0 |[RM  |AS
I MPa MPa MPa |%
200 235 500 35
730 ]
AlL 20| 2831 308 597 a0
A2 L 201 280 30B| 504 59
AUFWEITVERSUGH EN 10234 100% OHNE BEANSTANDUNG
WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914/SEP 1925 OHNE BEANSTANDUNG
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG OHNE BEANSTANDUNG
VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE BEANSTANDUNG
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROQSION OHNE BEANSTANDUNG
EN ISO 3651-2;A OHNE BEANSTANDUNG
Erfuelit anforderungen gemass EN 10217-7 Feb 2005.
Cartifid acc; PED 82/2EC und AD2000-WOTRD 100 by TOV Nord DIE GESYELLEN ANFCRPERUNGEN §IND ERIVELLT 7
Tl %Mﬁl.unb;no o7 m;‘gjn?“gﬁliwn (rﬂmmwan; WRAKSACHVERSTANTO / MAR
%@3‘@ Procaduies und sonnel approved by patifid bod Bjom Zetierberg
WREMWPAR EN 288 | WLT Parsoant EN Te16) NOY: EN 473
EH 160 80b1 3 3000 ERSCHMELTZUNGEBART: E/AOD AUBQESTELLT VON
Ne. 781003711 | Daza material from PED B72VEC approved suppies. Yvonne Wannestrand

QUTOKUMPU STAINLESS TUBULAR PRODUGTD ‘maphon- no Telafax yvanno,wannestrand@oulckurnpu.cem

Torghiiia Bax 48 § 84421 Torshdlp Suaden +H6G 163490 62 616 M AT 0

£
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et R S e e
' EDELSTAHL-AOHBWERK GMBH + CO. KG

l'—"? . ”

- i 3 ) 3=
ABNAHHFPRIUFZEUGNIS 3.1 It
. : gam. EN 10204 /DIN 50049

INSPECTION CERTIFICATE
Nr.: 48684

festell=Nr. / Order=No.

vom /7 froa 30.02.98
HWerksaNv., / Bur Order=No.
ﬁPle;egmmnd: Oeacyiprion: ?4291
Ldngsnahtgeschueifte Edelstahlrohre
TN EN IS0 1127y D3/T3 4541
PIN 17457/FK 2/TRB 100/AD=W2 e s X & TFENITT 18 10
AbnahmepriTnurmer: 92/484644
plankgegliht, AusfUhrungsart: Tab.a/k3 Erchmeinngsart E R
Schwe iRfaktar U=1s0 Steeimakng Proceax .
in Herstellidngen van 6000 =« 7000 mm Kencwaichnung: Horstoleqavichen / Trede- M )
Marking! vieckalofi-Nr. / Grode-Ho. ké/ @
Chargen-Nr, / Hest-Na.
Umfang der Usferung / Quantity from the dolivery
Poi. Sitekran Abneizungen (inm) ChargeneNp, Probe-ir, Dichtheits-Prafung Bemcriprg o Aamgsnsy
Iterm Ouantity Olmaradon (mm) Haat-Nr. Teut plece=No, Loak Test lngrcton an Hemmrurim
)
03 | 148 26:9 X 1+60 453450 iggg : gem, DIN 17457 Mﬁf‘:“u\;‘tlrﬂjrlq
6.5,10.3
ohneo Beanst.

Chemische Analyss (gem. Wardaeugnis des Stahlwerkes) / Chemlical composition (according to contificata from the Steclwork)

N c s | Ma | P 5 o | N | Mo | O] M | N | cu
453450 0r045 0948 1,080,0230,00317,01| 2504 Qv 392

_Ergahniy dor Prifung / Mechanical Prapertles In conditian of delivory

Probe-Nr. Abmeasungen doa Probestabes I Datvyronza / Prool $trets Zogiestighelt Dahntang tochnglogmihe lfamun-gm Wibelenxn Prmm‘
Telpacobe, | MMInGXO N vl || Cmae | eEmam
! Rpo2%h | Fp1% Rm AS ol Weiding
o 200 235 | 500=730] 39 160%
15866 NIN 50140 297y0 320,0 | 58320 5010 | aAufweitversuch _—
1587 DIN 50140 2950 318,00 | 58490 50,0 | piNsOI3S SEP 1914
ab NW 150
Ringzugversuch
DIN 50138
oling Beanstanduryy ohne Eastrlarkiung
O.K, K,
Spektroskopische Prifung; in Ordnung spectroscopy inspection: O.K
IK-Test DIN 50914; bastindig corrosion Test ace. to DIN 50914: O.K,
Bemerkungen: Dichtheitsprafung durch Wirbelsirom gemiB SEP 1925 bls = 114,3 mm uhne Beanstundung
Comiment  : leak test by non destructive electric test / eddy cument QK.

Abnahme gemili Bestitigunasschreiben des
Uy Berllin e,¥. Jerlcht NF. N?1/1046

Berlin, 25..01 .99

7 “;o—-../,' >

Dar Werksachvaritandiga
Wuork-Inspestar

LESHMT SEIT-11 83
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COMPANY COMPANY WITH Hta Inox S.p.a.
WITH QUALITY SYSTEM | ENVIRONMENTAL MANAGENIENT | Smdssumiesstls |
CERTIFIED BY DNV SYSTEM CERTIFIED BY DNV Tel (372.9301 - Fax 0372.980261

Horoe poge www.aivedlat

=180 9001 /2000 = =180 14001 : 1996 5 | Ern skesibmveii

quatity @il arvedr iy

CERT-00149-94-AQ-MIL-SINCERT CERT-1194-2005-AE-MIL-SINCERT
TEST CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204/3 . 1 N° 53798
ABNAHMEPRUFZEUGNIS - CERTIFICAT D'ESSAIS - CERTIFICATO DI COLLAUDO Pag. 1 dl 1
for longltudinally wetded tubes/angsnshtgeschwalssta rohra/pour tubes soudes longliudindlement /Per tubl saldatl longliudinalmente *
Cuslomer:
Basteler'CllenuCilante > D
Customer Order N* _ ... T |Mirs Hifainox N 2005/1306
Bastal'urgiCommanda ChaniOrdina Clente Warks HYN' rélérenca intarnaiConlzma ording
Specifications: DIN 17457-85 / PK2 / Vv=1,0 R Tolerancos: DIN EN I80 1127 D2/T3
Anforderungen’Epacilcaiany/3paciiche AD 2000 Merkblatt w2 Tolsranzenfjoldranoas/Ta 'eranze
Manufacturer's mark:  IREBESER  Hersererscheniiarqus du fabricaniMarciio gl produkiors Marking: DIN 17457
Inspector's stamp: M. S, stompe! dos SachverstindgeniPelngon de flaspsclawr/Punzona dallcpatiors KennzelchaungMerquage/Marcatura
ltem DIMENSIONS PIECES N°| METERS |WEIGHT(Kg) GRADE STANDARD CODE EXECUTION
fus. AbTRSsUNeN Stackzsh! taler Gawgtht/Poizs WoarketoliNuance Normbareichaung Auslulpiog
N DmensiansAlimansion PrécasPozai AgtrggAdsid Paso Malgrin DosignatnnDasignazidng Heuz 08
002 3%3.70x 2.00x6000 91 546.00 874.00 | 1,454 !
121 . X6 CriNiTi 18-10
46 CNT 18-10
Chemical analysls acc.to: ASTMA240 /EN 10088-2/EN 10028-7 Last Edition Schmuzanslysa/Charique anslysefdnst . thimes
Steel making process ! E/AQD Erschmeliungsan/Procdd dolzboratcr/Procedimento & elatorus 0o acckho
Item Manuf, HEATN® | %C |%Si | %S | %P |%Mn | %Cr %N |%Mo | %Ti | %Co| %Cul %N
n Morsteller SchraizaTowd a/Colzla
002 |THYSSEN 488258 0.047)0.600]0.001({0.029(0.970)17.100| 9.110 0.410[0.150/0.130]0.011
Mechanical test acc.lo fab.: 3 DIN 17457 Mecaanisehis Prifungan/Eseaic m8CeniqUOS/TIratleni sl i r1occonens
ltem HEAT N°® HOMOLOG. TEST SPECIMEN SIZE YIELD STRENGHT |TENSILE STRENGHT ELONGAT. |HAHDNESS
Pus. Schmalte Zuiassung Probe Abmassung Pobestsh Susck-Debngranze Zuglestighed Bruchachnung Hioiie
ne Coulde Qmekgation Eprouvelte Dimen Eprouvilte Umite g'élaslicitd Résistanco & lracfion Alongament Ohwetd
Colsta Omologaziono Provina Dimgnsions provelta Limiie of snervanienio Limite di retura Alusganmito fluozza
N mm. 0% Wmm' % Wmm* hs % HE
Requirement  anfortsrungsy/Erigences/Raquisiti A6 CxNiTi 1B8-~10 »>= 200 | >= 235 500 - 730 »= 35
002 | 488258 1| L 20x 2.0 354 380 613 55.0

N

Test Results Ergebnisso die Prifungen/Rbsulal das essaig/Risuiial u. Ly prove
Heat traatment: 1660 ABKUEHLUNG MIT LUFT/AIR COCLING WarmabehandungMraenent lenmyueTratta m 0o Wirko
Tacnologlcal test ; DI 50135 OK ======3 wsawszs =s=assw Techno'oglscho Prifung/Examen techno'ag'quaM e yino'ogiche
Resldual Corroslon Test acc. to.: Komosionaldrdarmdu RicksidnderVEssal res'dJes cormos/Prova ren il normsivi
Intorgranular Corrosion Test acc. lo.! DINSO914/EN 3651-21A IK Baslindigke/Essal comintergr/Piova ol conosicna vibugeanuiare
Non DostructiveTest acc to: 100% Eddy curent to 5.E.P.1914 : OK Zorstdrungsiie'a Prdfurg/Conlidle nan destruckContro vt on ¢ STUT0
Leak TesU/Hydrostatic test to:  100% Eddy currant to S.E.P. 1925 ; OK Dichitholliprifung/Essai dénzhtildiTi ., a i lanLla
Uncorrect Materfal Test: Ohne Buanstandung zu 100% : Durehgefuehr Voo kigspralung/Essi! PALLTPrava s lscugiol
Visual and gauging control: Ohne Beanstendung Benehgung und Ausmassurg/Gontrélo visus! el dimarslsnalContalo Visie a 0 ensionala
Notes:

~ Ausgestellim Elnvernehman mit dem T.U.V. Bayern (07.50), Auf olno Gogonzelchnung wurde mit Schrelben das T.U.V. BAYERN SACHSEN
vam 01.02.1994 varzichtel - Dl Ausleliung van 3.1B Zaugnlissen erfolgt entssprechend AD 2000 Markblatt W2 abschnitl 8.2.1 mit
Zustimmung des TUV SUDDEUTSCHLAND.

Wo certify that the delivered products comply with the specification of the ordor. Wir beslaatigen, dass dio gelisferte Wara den Beslo!l weschiifian
antsprichtNous alteslons que les produits livies sonl conformes. aux rélerences Jo la commands/ Nol altestlaro che il matesalo spadito & conforme 2i requisii deliordine

Robecco d'Oglio, 13/06/2005 ’ Mill’s Inspector ! Dar Werksachvarsiéndige
Issued by: Cordani A. W Inspecleur de l'usine/ Firma Ispettore Mazzolari p.i. Stgfana

Arvedi
(TG
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ICESINOX s. r. |I. Test Report
via A. Colombo 196 EN 10204 3.1.8 for welded tubes
21055 Gorla Minore - VA - I .
Tel ++ 39 0337 368571 ABNAHMEPRUEFZEUGNIS - CERTIFICATO
Fax ++ 39 0337 604366 (ABY /
Part 1A IT 01568460720 Number . 79030401
Customer ,
Cliente / Bosleller 1Sk LS
Order Nr, Customer Invoice N, )
' Ordine / Bestell-Nr B order Nr. } Jfattura / Rechnung® 00803/ 3
Specifications Tolerances
{SpcpcjﬁchelAnfordelungen 3 ADROGO-PZ 1 .4541 ‘:iagl'nlleranzeA'T«::IlaranzDIN 37851
1Markin CESINOX W 1.4541 48.3 X 2.0 D3g W PK2 ADW2
‘MarcaluraI%ennze?chnLanCH 482806 sP 7903/4 ‘
Pos.| Qty. Dimensions total  [VWeight finish
mm, m kg
74 48,3 x 2,0 x 6000 444 1030 d3g
Result of Testing
Visual énd dimensional control !’{No axceptions
Besichtigung und Ausmessung % 0.B.
i
Eddy current according to SEP 1914 Ne excaptions
Dichtheitspruefung nach SEP 1914 O.B.
Flaring test according to EN 10234 No exceptions |
Aufweltvaersuch nach EN 10234:
Eddy Current according to SEP 1925 No excaptions
Dichtheitspruefung nach SEP 1925 O0.B.
Intergranular corrosion test according to No exceptions
DIN 50914 (acc.cert.of suppliaex) |
IK - Bestaendgkeit nach DIN 50914 : 0.B.
Mechanical properties according EN 10002 B
Pos  Sample Dimensions Rp 0.2 Rp i Rm A 0% SN type
Nr. N f mm? N 7 mm N/ min test coil test coil
> 200 > 235 < 730 > 35.0 T
A i 48,3 x_ 2,0 328 3514 608 50.0 XLF 200 CIRC |
A
= —
A o
Chemical Composition SCHMELZANALYSE
Pos. heat Nr. C% Si% S% P% Mn% Crb Ni% . Mo% Ti%
<0.080(1.00*(0.030(0.045(2.00(19.00(12.00(2.00(0.700 )
A 182806 0.033 0.58 0,002 0,027 1.13 17.12 9,03 0.00 0,286

The requirements stipulated are satisfied

MATERIALE RISULTA CONFORME A QUANTO RICHIESTO Gorla Minore, 04.11.2004
DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT

Der TUV verzichtet mit Schreibéir vom22.1.04auf Gegenzeichnung.

as confirmed by letter on 22.1 2004, the TUV gives up signing



CESINOX s. r. .

via A. Colombo 196

21055 Gorla Minore - VA - | -
Tel ++ 39 0337 368517

Fax ++ 39 0337 604366

Test Report
EN 10204 3.1.B for welded tubes

(ABNAHMEPRUEFZEUGNIS - CERTIFICATO )
Number !

Part. IVA IT 01568490720 79030501
Customer
Cliente / Besteller e
Order Nr. Customer Invoice Nr._~ )
Ordine / Bestel-Ni order Nr, : ‘ i 1‘aﬂura:‘Rechnung5 0#‘ .
Specifications Tolerances
- ‘ 17457
Specifiche / Anforderungen ARRORY~M2 1.4541 o3 Tolleranza!ToleranzDIN
“ﬂark“] CESINODX W 1.4541 48.3 X 2.6 D3 W PK2 ADW2
iMmmmmf%mnmmmmmcn 480581 8p 7903/5
Pos.| Qty. Dimensions total  [Weight finish
L mm, m kg
_ 84 48,3 x 2,6 x 6000 504 1500 d3 S
L oty
Result of Testing
Visual and dimensional control No exceptions
Besichtigung und Ausmessung 0.B.
Eddy current according to SEP 1914 No exceptions
Dichtheitspruefung nach SEP 1914 O0.B.
Flaring test according to EN 10234 No excaptions
Aufweitversuch nach EN 10234:
Eddy Current according to SEP 1925 No exceptions

Dichtheitspruefung nach SEP 1925 0.B.
Intergranular corrosion test according to No exceptions
DIN 50914 (ace.cert.of supplier)
IK - Bestaendgkeit nach DIN 50914 0.B.
Mechanical properties according EN 10002
Pos  Sample Dimensions Rp o2 Rp Rm A 50% SN lype
NT. N f mm? N/ mm N/ mm test call lest coil
> 200 > 23K < 730 > 35.0 .
A 1 48,3 x 2,6 324 357 60D 59.0 XLF 200 CIRC_q‘__
A o
X oy
719
Chemical Composition SCHMELZANALYSE
Pos. heat Nr. C% Si% S% P % Mn% Cr% -Ni% Mo% Ti%
<0.080<1.00<0.030<0.045<2,00<19,00<12.00<2.00<0.700 .
A 480581 0.044 0,49 0.001 0,026 1,07 17.01 9,05 0.00 0,387

The requirements stipulated are satisfied

MATERIALE RISULTA CONFORME A QUANTO RICHIESTO
DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT
Der TuV verzichtet mit Schreibém vomz2.1.0sauf Gegenzeichnun
as confirmed by lelter on 22.1.2004, the TUV gives up signing

Gorla Minore,

g.

04.11.2004
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CESINOX s. r. | Tost Repart
via A. Colombo 196 EN 10204 3.1.B forwelded tubes
21055 Gorta Minore - VA - | -
Tel ++ 39 0337 368577 (ABNAHMEPRUEFZEUGNIS - CERTIFICATO)
Fax ++ 39 03371 604366
Part. IVA IT 07568490720 Number : 79050301
Customer
Cliente / Besteller ¥
Order Nr. Customer Invoice Nr.
Ordine / Bestall-Nr Order Nr_ : fatlurafRechnungsoong_/ 9
Specifications Tolerances
Spg:iﬂchreimforderungen Rb200p-Me L4541 k2 oIleranzeITu!eranzDIN 17457
hﬂarkhqg CESINOY W 1.4541 60.3 X 2.0 K3g W PK2 ADW2
Marcatura / Kennzeichnung 1« - - - 8P 7905/3 .
Pos.| Qty. Dimensions total  [Veight finish
mm. m kg |
141 60,3 x 2,0 x 6000 846 2470 k3g o
Result of Testing

Vvisual and dimensional control No exceptions

Beslchtigung und Ausmessung 0.B.

Eddy current according to SEP 1914 No excaptions

Dichtheitspruefung nach SEP 1914 0.B.

Flaring test according to EN 10234 No exceptions

Aufweitversuch nach EN 10234:

Fddy Current according to SEP 1925 No exceptions

Dichtheitspruefung nach SEP 1925 { QLB

Intergranular corrosion test accorxding to No exceptions

DIN 50914 (ace.cert.of supplier)

IK - Baestaendgkeit nach DIN 50914 O.B.
Mechanical properties according EN 10002 -
Pos Sample Dimensions Rp o2 Rp 4 Rm A sp% SN type

Nr N f mm? N i mm N { min test coll teest coil
| '* S 200 5 238 < 730 > 35.0 T

A 1 200 x 2,0 324 352 603 B6.0 XJF 03 CIRC
B 2 20 x 2,0 320 347 600 56.3 XJF 03 CIRC

n

A -
Chemical Composition T SCHMELZANALYSE o
Pos. heat Nr. C% Si% 5% P% Mn% Cr% Ni% Mo% Ti%

<0.090<1.00<0.030<0.045<2._Qo<19.00<12.00<2.00<0.'1oof
.S 183212 0,047 0.47 0,001 ©0.028 1.05 17,27 ©.05 0,00 0.374 |
B 440022 0.031 0.49 0.001 ©0.026 0.88 17.15 9.07 0.00.0.313

The requiraments stipulated are salisfied

MATERIALE RISULTA CONFORME A QUANTO RICHIESTO Gorla Minore, 04.11.2004
DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SINO ERFUELLT

Der TUV verzichtet mit Schreibeir vomz22.1.04aut Gegenzelichnung.

as confirmed by letter on 22.1.2004, the TUV gives up signing
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ALTHANMMER

Rohre und Behilt

plihavirar GmbH u. Co, KO - Posilach 11 05 D 29591 Heldeane'sn

Dasialung Hr. / vom - Your vider ro fdala - Mo de comnanda f Dale

er aus Fdelstahl

Y

Frzgugrisiom - Proguct - Produt

Nichtrostende Rohre, lingsnahtgeschweill
Stakikess sleel ibss, lenghudnaly welded

Tubes soudés

SehwoiBnahilakles - Welding lactor - Coollicient du vodure
1,0

werkstoll-Nambez, - Standard graga « Matkm
1.4541 /%6 CrNiTi 18 10

Lialerzusland - Delivery conditian - Elat de fvraisen

K3gw

' Wbt angungssinhell wurda vam TUV-Sidwest gem. AD-HP 711
Gbopedit Prot-Nr.: WB-UL-92/100 610,

Lisferbedingungan und / odar Vorschifien

Terns of order and / o cther cods requiremants

Motras et/ b aulies spuciicaton

AD 2000 W2, Ausg. 01.03 / DIN 17457 PK2

Aufirags Ne. - Ordar no. - No. raf. Dafumn - Dala - Date

A

10. Marz 2005

Abnahmepriifzeugnis nach EN 10 204 - 3.1.B (DIN 50 049 - 4.1 B)
Inspeation cedfizato
Cedifical da ricepion

| Nr.-No.: 22184 |

Probenynmer 1 22184

Pos. Mangs Abmessung - Dirension - Dimenslen Telaranzhlasze Sehmeleci M
kem po Guartity mm Tckersace class Heat it
Poste no. Quanité Calégor doeranco ). de caulie
1 180,0m o 88,9 x 2,3 DIN EN I1SO 1127: D3/T3 357404
aus kontinuledeher Fertigung vom Batd / Produted oul ol Col
Anal, 58 gsmaA Adnatmepritzedgnit des Staninantellers
Clemical Compotilion datermined by the steel pmducer Culokumpu
Anw'y30 LU couléa
Schmedren Nr, E-Elehkostanl - aleclic steel - Aciet electn:
H;‘al N: i Erschretzyngsan - Stoal making process - Proc&dd o élabaralon A A=ACD-Verlshien - ACD-procass - AOD-Piceadu
o do céu"éa = . _ VaVOD-Vedahien - VOD-process - YOD Prccda
LGl S T TV T il i Tt e (1 & Tl | W [ hCw | %
357404 0,04 1,64 0031 | 0,002 17.2 — | o 034 | - |
Mochenkchs Elgonschalien - Mechanical propertios - Propiittes mécaniqued
| ) Zugrercuch - Toris e lash - Easel do traciion
Los i Probenlomn | Protentage Ringzugrersuch - Ring tenslon 1es! - Essai o] Auteeitversuch - Dult expind To 2+ Essal
Lotro. | Typootsper.| Tastpos. “":,"""" 3&1.0% fn ! A5 waction & I'snnesu denasement
Lot na.: Type Paskon (] {Nmm) (Nme') 1)
Sob: . 3 1 Probe von | Erdajedon izt
Requirement EN iy =5 pin: 209 min. 298 i il Specunan liom 1 gnd of va hiune
Val. Garantes S6 S00-730 s oBiwc/sa
EN 10002 oM 324 M 506 §0 Tkmscha profung Ger Rohrenden - Ultmsonie e ot + KTpRELleligh
1 — - (esting of pipa ends - Bxamen d@ ufrmsoique Kaigshingoie cprto l‘r.wm Aengh fost
EM 295 50 < . dans lo polnl 63 (ube Essal d2 resiRie
- ENT0C02 M 32 385 o8 49
EN 835 8G - - = - -
Rrgle'tversueh - Flatiening Test - Essals de pliage boudle - Blcgatatversuch « Transverse guided lece bend test - Essai de Piape a courber -

Zopstdrungsirelo Prilungen - Handestudive tests - Examens non dastiuckls

Schwe!fnahiprilung - Waldseam lesing -
Evamen de scudags

Drhiheksprifurg - leak test - Essal d'darchdtt

Rantqeaprilung - Radlographis éxaminaton -
Exzmen de rad.ographique

Wibetslremprilung - Eddy cunent lastag -
lnspocion par couranis da FoucAul

i Lo und schaumblidendam heltel (0,3 Far] - Wath fr by
using fon methard (0,3 bar] - Avec alr dans ullsation

oBivc/ao. l
o'écura (0,3 bar s

Wibe'stromprifung - Eddy cument testing -

Inspcian par courants da Foucastt ofifweiro

water -

8 bae Lyftuplgr Wasser - 6 bar alrunder

Innendruckyersuch mit Wasser - Hydrostate pressura tpst -
Essai Ga pression hydraukique

Soastiga Prilungen - Othar tests - Autres lesls

. Beschligs Y g+ Mhrosch
(et aIki0: Komaston ::i?lfu;?e‘rzxd:ﬂ:wf; Spectrotcop. Kentitdlspr. ﬂ::;:’.‘:r::’fl:l‘:‘
M rgrany'ar cotrosion obMeiso | B 0.B/w.ess.0. |Spectioscopical test oBiwesso |- - \ windig uthiwelse.
GCarroyon Internslaling Indpéction du matarel et conliclo des Fosalidy foeche Examen Macr
dranskns Ll el e Tl YT

Kennreichnung - Marking - Marquaga

—

FA LT Viokaloll - Abmessing - Karrzeichan dos Slahinerale lors - Chargs-i -

Lelerzuslind - Probo-Nr. - 17457 PK1ET Zysalzsiomae'ung

Aufgowerntet nach AU 2000 W 7 1'k2 l

Bemarkunqen - Comments - Nots

Rehr Hr: 539

0.B. = akne Beanstandung | w.e wihoul eamplant | 3.0, = sans cbjxbon

s wind bestaript, dan die Usferung den Varelnbarngen bei der Beslchusg entsprichl.
1L is corihied thal tha matenal compies with the lerms ef the order.
Mass alicslons que ks grodsits livibs sericonfonnes ave silpufations de la commande.

Ausgestellt it Zustinmung ded TUV-Sadeest, Prt-Ne: WB-UL-9214270
Daores Zeugnis warde mit Hife der EDV erstell urd isl chng Unterschell guitig
sugrlise warden a's

Verandorungen sowe Veraendung (07 &ndere E
Urnananfa'seiung und Betrug vadolgt
el | horsteaht athammer de | helmul pretl @athammer.ce

Zuga'assen - approved - approvie
- gemAf} AD 2000 uitd

A&,:m Druckgerdtedchifa’e DIN EH IS0 9001
) g 9723 EG Athang ), Grofler B ungsnaciaes O 1ar0 T.7
‘-HPO 2 Absalz 4.3, 0034 §101WHG

- Agiap

Althammer GmbH u. Co. KG - Qualltéitssicherung
Dipl.-lng. {(FH) H. Jah!
Prilfzeichsd dor Wearkssathverstdndgen

@ ik}

Telelon /et i 3403 6O
28

incpoctars s1ame

Pa‘rcon de fagent rtceplionele Tralay, GFo2y - 4LJ%-
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WITH QUALITY SYSTEM

CONPANY

CERTIFIED BY DNV
= 150 9001 / 2000 =

CERT-00149-94-AQ-MII-SINCERT

Strada

Ilta Inox S.p.a.
Sede Legale e unitd produttiva:

Statale 45 bis

26010 Robecco d'Ogllo {CR) - TFALIA
Tel, 0372.9801 - Fax. 1372.921538/ 480262

E-mall

Cap. soc, int. vers. € 21850400
Trib. Cremona 6861/36

R.BA. Cremona 119060

Cod. Flec. ¢ P. IVA 17T 008583040198
Home-page www.arvedi.it
saleadlta@arvediit
quality.ilta@arvediit

o
TEST CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204/3.1B N° 41106 ,
ABNAHMEPRUFZEUGNIS - CERTIFICAT D'ESSAIS - CERTIFICATO DI COLLAUDO Pag. 1 di 1
for tongltudinally welded tuboes/iingsnahtgeschwoisste rohre/pour tubes soudes longitudinalement (Per {ubl saldati longltudinalmonte
Customer:
Beslelar/ClertCliente D
Customer Order N* - Mill's llta tnox N°:  2004/2544
Besloliung/Cemmanda Client'Ondine Clionte Varks '/ idférence interna/Confenna ording
Specifications: DIN 17457-85 [/ Tolerances: DIN RN IS0 1127 D4/T3
AnfarderyngoniSpedficatons/Speclcho sy 9000 Merkblatt W2 Toteranzon/Tolérancew/Taleranze ]
Manufacturer's mark: RS Horewterzacreniarqs du fabricastMerclio del produllore Marking: DIN 17457
Inspector's stamp: M.S. sienoel dos SzchveretiadigenPoingon da linspectaurfPunzond coliispotiare Kemuzolehnung/Mecquage Marcalura
ftem DIMENSIONS PIECES N°| METERS |WEIGHT(Ky) GRADE STANDARD CODE EXECUTION
Hos, Abmessungan Sttckaald hMeler GowkhlPedids Worksiofl/Nusnoa HNomberaichnong Auslihnung
h* DimigrisfensAhmensont PidsasParal AtdtresMeln Pgso Matedgls Designalignglesiqnativee _|Exocur »vEsecuzione
013 114,30x 2.60x6000 38 228.00 1674 .00 1.4541 D1 -2
X6 CrHiTi 18-10

Chernical analysis acc.to: ASTM A240/ EN 10088-2EN 10028-7 Last Edition

Srhmelzanatysw/Climiquo anafysostuulist chimica

- Staeel making process ! E/AOD ErsclynalzungssrtProceds delsbotaton/Procedimento dl elsLis 2 acclao
ftem Manuf, HEAT N° % C | %SI %S | %P | %Mn | %Cr % NI %Mo | %TlI | %Cof %Cu| %N
H* Hers'edlar Sehm et CoWaTalals
013 |THYSSENKRU (567230 0.037[10.630[0.001]0.026/ 0.940({17.080] 9.020 0.300[/0.150]0.210]0.016
Mechanical test acc.{o tab.: 3 DIN 17457 Machanischs Prifungan/Essals mbcan‘quas/Caraticristi i mezcaniche
Item HEAT N° HOMOLQOG, TEST SPECIMEN SIZE YIELD STRENGHT |TENSILE STRENGHT ELONGAT. HARDNESS
Pos Schmolzo Zultassung Probe Abmassung Probestab Sireck-Dehngranta 2Zuglestighail Bruchdetnung Hazio
Y Coulte Omologation | Eprouvetts Dimen. Eprouvelte Limip délastiold Hdsistanca A lracton Alorgsment Durold
Cotata Oma'ogaziona Proving Dipsnsione provelia Limitg ol snervamento Limite di rottura Atingamento Dure228
N® mm. 0.%% Nimm' 1% Nimm® AS % HB_
Requirement  snforverngenExizence /Requisii IX6 CrNiTi 18-10 >= 200 | »>= 235 500 - 730 >= 35
013 | 567230 1| L 20 X 2.6 239 267 598 63.8

“ Test Resuits

Erpebnissa dar Prolimgen/Résultal des essa’'s Rituiti dedo prove

Heat treatment: 1060
Tecnological test : DIN 50135: OK ===3=== —=zsss= szemc==
Residual Corrosion Test ace. to.!
Intergranular Corrosion Test acc. to.: DINSO914/EN 3651-2/A

Non DestructiveTest acc to: 100% Eddy currant 1o S.E.P.1914 : OK
Leak TestHydrostatic test fo:
Uncorract Materlal Test: Ohne Beanslandung zu 100%
Visual and gauging control: Ohna Beanstandung

ABKUEHLUNG MIT LUFT/AIR COOLING

100% Eddy current to S.E.P, 1826 ; OK
: Durchgefushn

Warmebehanghng/Traltemant larm'qualit att-rarto terrioo
Technologischa Prifung/Examun tedrioiog'quivk s luennltg ehe
Komoslensfdndwinde RichstinderVEssal resdues comosiliPruva reshjui eormekd
1K BostAndigkeWESsal corrinlergr.Pova di ooiiotin + 1ilgrgianu'are
Zafstirungsireio Prifung/Contdla non deslnudiffConired v ron distullvo

Dichtheitsprifung Easai d élancheds Prova di tanula
Verwach'ungsprifung/Essal P.M [ /P1usa antitiscugho
Bagichgung und Ausmassung/Contrdle visuel et dmens'onalGonyola Vistva 0 mansioneld

Notes:

— Ausgostell im Emvornehmen mit dem T.U.V. Bayern (07.80). Auf eine Gegenzeichnung wurde mit Schralban des T.U.V. BAYERN SACHSEN
vom 01.02,1994 vorzichtel. - Dle Austellung von 3.1B Zougnissen erfolgt enissprachund AD 2000 Merkblatt W2 abschatl 6.2.1 mit
Zustimmung des TUV SUDDEUTSCHLAND. :

We certily that the delivered products comply with the specification of the order.
entsprichtMous aitestons gue les prodults livies sont conformos aux réferences de la commande/ Noi attesllamo cha Il matanala spedilo & canforme ai requis it del ‘oo

Robecco d'Oglio,

Issued by: Cordani A.

14/1%2/2004
W

Arvedi
||||[1|Lm|||ilﬂu|m

\Vir baslaetigen, dass dio galiefeile Ware den Beut hvorschriftan

Mill's Inspector | Der Werksachverstindige
inspecteur de I'usine / Firma Ispettore

Mazzolari p.i. Stefano

L
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SOSTHY == Stainless pipes

Mill Test certificate [
Inspection Certlficate
Auftrags - Nr./ Order No.:

Abnahmepriifzeugnis
EN 10204 -3. 1. B

pHTE B
Zeugnis - Nr./ Certificate No.: 1179
Datum: 17.02.2005
Hersteller/Manufacturer;
SOSTA GmbH & Co KG
Windrosa 1-2 ; 06420 Konnern
Priifgegenstand / Object; Werkstoff / 1.4571
lingsnahtgeschweilte Edelstahlrohre Grade of material: X 86 CrNiMoTi 17-12-2

DIN 17457 Pk2; AD 2000, W2, W10
DINENISO 1127 D2/T3
Schwellfaktor V= 1,0

tiefste Anwandungstemperatur = - 196°C

Ausfuhrungsart Tab. 6/ d1
in Herstelllangen von ~ 4050-6000 mm
longitudinal welded stainless steel pipes,

Erschmelzungsart / melting process: E

Kennzelchnung f Marking:

Herstellerzeichen / trade mark:
Woerkstoff - Nr, / Grade No.
Chargen - Nr. / Heat No.
Abmessung / dimenslon

pickled
in length of:  4050-6000 mm
Total Length: 298,056 m
Umfang der Lieferung / Extent of delivery
Stickzahl / Abmessungen (mm) Chargen Nr.
Quantity Dimension (mm) Heat No. |
50 168,3x4,0 486074 ]
Chemische Analyse (gom. Abnahmeprilfzeugnis des Stahbwerkes) 7 Chemical composillon (ace. To mill inspection ¢eruficate )
T . Cc Si | Mn P S Cr | Mo | Ni Ti N ]
486974 0,043] 0,48 | 1,08 |0,028(0,001| 186,57 2,02 10,61/0,348( 0,011 ]
Priifergebnisse / results of inspection :
Zugversuch / tensile test o
Probs =Ni.: Abmessungen dar Probe | Praftemp, | Slrackgranza / Yield strength Zugfestigkeit Dehnung
Spacimen No.: Dimension of spacimen | Tealtemp. [N/ mm2] Tenaile strenglh Elongation
'C Rp0,2 Rp1 Rm [N / mm) AS (%)
Anfarderungen
Raguiraments 20 210 245 500 - 730 0 N
2481/05 DIN EN 10002 q 20 386 4565 641 46,2 |
Gpeklraskopischa Prafung | Spectroscopical inspection ohne Bennstandung / without complaint
Besichligung und Ausmassung / visual Inspeclion and dimenslonal check ohne Beanstandung f without ¢coemplaint
Technolugische Prafung / technologlcal test
Ringzugversuch / ring tensile test DIN EN 10237 ohne Boanstandung / wilhoutl complaint
IK Test/ Corrolon test DIN EN 1SO 3561-2-A ohna Beanstandong / withoul complamt
Zarstorungsfreie Prifung der Schwallinaht SEP 1914, 100 % /
Nondeslructive lest of wald SEP 1914, 100 % ohne Baanstandung / withoul complaint
Dichtheitspfung gem DIN 17467, Abschnitt 6.5.10.3 /
Leak test DIN 17457, seclion 6.5.10.3 ohne Boanstanduny / without somplairt
Uberprbfung nach AD 2000-W0 und zarifiziert nach Rightinie $7/23/EG durch den
TAV Anlagentechnik, benannle Stelle. Kenn-Nr.; 0045,
Der TUV hat auf Gaganzeichnung verzichtet,
Die Anforderungen sind orfolit.-The Requirements wre fulfliled.
H‘__"-
2 =
Der Werksachversldn $i3¢
Fev.0 Soite 1van 1 voork inspector



CESINOX s. 1 I. Test Report

via. A. Colombo 196:

EN 10204 3.1.B forwelded tubes

36551+ (ABNAHMERRUEFZEUGNIS s GERTIFICATO)
Fax ++ 39 0337 604366 : ' ; -

Part. IVA IT 01568490120 Number ;  #si21101
[ Customer
Clieme / Bosteler, 3
Order Nr. Customer Inveice Nr.
OQrdine / Bestall-Nr e order Nr. ;,,Hummeom“msoowz/ 3
Specifications W LR Tolorances
L&apc:fohe ek I AD2000-W2  1.4541 agOOTANCES 5,4,
hﬂark”1 CESYTNOX W 1.4541 1668.3 X 4,00 Dlg W PKZ ADWZ2
Marcatura | Kenrzeichnung GH 497585 AR 8512/11
Pos.| Qty. Dimensions total ~ |VWeight finish
mms. m kg
- 10| 168,3 x 440 -x% 6000 60 991 | dig
Result of Testing
Visual and dimansional centwrol No -excaptions
Bagichtigung und Ausmessung 0.B.
Hddy auprent accord;.ng to. 8P 1914 JNo “greaptions
D:Lchthe:n;sprusfung nach ‘BE¥ 1914 0.B.
Flaring tast accordi'nq to BN 10234 No axcaptions
hufweditversuch nach. BN 10234:
BEddy Currant hodbiding to, $EE 1925 ‘No axceptions
Dichtheibapnuefung nach 532 19285 : OiB.
Intergranular corrosion tast auqord;nq to Ho excaptions
DIN 50914, (acg.cert.of supplier)
IX - Bestaendgkeit nach DIN 50914 0.B.
Mechanical properties-according EN 10002
Pos .Sample Dimensions  Rp . Rp 1 Rm A% 8N type
NT. N f mm® N Lo Nimm tast coll test coil
> 200 5 235 < 600 5 30.0 ]
A 1 20 x 4,0 4727 Bog &0 40.3 ¥a¥ 700 Cinc
Iy
ChemicalCbmpaosition SCHMELZANALYSE
Pog.  “heat Nr., C% 8i% S%  P% Mn% Cr¥% Ni% Mo% 'n&a
<OID { 4 i y o/ B - Q. BT ,L.:]..O.L—.__

A 4871585 0L0E 0 43 0. 001 Di02%7 1,10 17.33 9,03 0 00 0.238

The requirements: s[upmsfad are satisfiad ‘
MATERIALE RISULTA CONFORME:A QUANTO R!CHIESTD Gorla Minhore, :30,03,2Q05
DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT
Der TUV verzichtetmit §chrejbréir voma1.04aut Gegenzeichnung.
as'confirmed by letter on 224, 2004 1ha TOV gives up slgning

3



" BOE0S . | 0099 7200 OSI NS NId] (0L 8L LINID 8 X) L¥SwL oapjem =did[00'0 000 000 [00'S [00°€le  [0ST wpiod | b¥
. . _, . . 4 |

s B mm._mr—o T | sBuzp | e maw | Isp Y aYVANYLS ™ NIg eualzN NOILdINOS3a ZiM | zao ZNG | LIM La0 NG 2987 M_.._“.._
9'gr69°S 1 LZOLSO0TAHS TON-JaY SauslD
Bm-6502 roN-13oY Budid-is

o
G
|Bundid-is — m._w O O _\ O

asisoy ucneledag 1y 30eloid
uonzUIWNNOQ -~ -BRJUOR PUN Muysauabejuy WVA Jquann




08-08-05

N’

'2'8
11:15 VON ~Butting

Abnahmepriifzengnis

o BUTTING

Pruf-Nr.: 77682

N Selle 1 von 2
Besteller: Bestell-Nu.: 205810970 Aufir. 38516
BUTTING Auftrags-Nr.:  55/41182/01
Anfordernngen: DIN 17457 PK2/AD2000-W?2

DEUTSCHLAND

Ausoutzung der zul. Berechnuugsspaopung: 100 %

—r—— - =
— T

PRUFGEGENSTAND:  ingsnahtgeschweifito Edelstahirohre -

Abmessuug: 273,0x5,00mm Menge; 90,75 m = 15 Rohro
hergestellt unter Auftrags-Nr.: 51/63785/00 von  Band
aus Werkstoff Nr: 1.454) (X 6 CyNiTi 18-10)

mit Abnahmepriifzeugnis nach BN 10204-3.1.B

geliefert von aus Schmelzon Ne. Rohr-Ny,
OUTOXKUMPU ~— “s0¥00 9, 1718, 21, 23, 24; 26, 27: 44 47,503 ST, 53:7354;56;
Ergebnis der Schmelzenanalyse gemiill Abnalunepriifzeugnis des Stahlwerkes:

felivlert yon Schmelzen-Nr, C% | St¥ | Mn% ) P 3 | Crvi | NI | Tiv
¢ | |

;OUTDKUMPU[ 50209 l0,0J 0,41 L3 JOTIZ?JU,OOB\II?.Z ‘9.3 10.3 |

KENNZEICHNUNG: 51163785 273x5.0 14541 GH.50209 D W
. Rohr-Nr. PK?

Stempel des Werkssachverstiindigen:

MATERIALKONTROLLEN

Kontrolle der Materialkennzeichnung: o5,

Kontrolle aufMaterialverwechseluug: (Spekiroskop) 0.B.

Oberfliichenkontrolle: innen 100% in Gegenlicht 0.1,
' aufien 100% o.B.

Oberflichenbeschaffenheit entgpricht: DIN 17457 di

Ausfithrungsart entspricht: DIN 17457 d1

O1z Anforderungen on don IHerstoller nacleAD-Merlkbint . WO/HPO ynd
TRD 1007201 sind erfullr, (Sehreiven des TOV Hannover/Sachsen-
Anhalte.Y vain 26.10.2000), Auf oine Gegene ichnung wird verzichter, H. Butling GmbH & Co. KG

20379 Witlngen-Kneseback

5}#&% U,]ww, Dieves Zeugnls wurde maschinell erstellt und gllt ohne Unter sehritt,
G

st AN . Qualitatsstofio

AR

5 DAP PL 00 Thomas Knifel
% 3350,

L OIN EN 130/ 1EC 17028 Knesebeck den 08,09.2005 Oer Workasachverstandlge
ZQUNZEN AAEN  =vIniA tan msmuminnu!:u%il E

saeoor RIS ey ¢ IRl




[1:15 VON -Butting +40-5834-50320 1-389  P.004/008  F-%8
18-08-05 § =

Abnahmepriifzeugnis

ormmas BUTTING

Priife-Nr.; 77682

e
—e T

Sete 2 wvop 2

ERGEBNISSE DER PRUFUNGEN:

Zerstérende Priifungen

Mechanische Priifungen

Zugversuch(e)
Proben Ny, Scnmeizm| Probenlags Abmesxing [ Rp0,2(N/mm2) |Rp1,0(NImm2) me(NImmZ} AST 1 Temp. C
Gl 20,214,777 - 293 321 §76 7. S 1) ‘
5 L:ozw Sq | 2022460 | 320 364 89 | 404 20
U S GRndwerK§ieli TS = Chiweilaang,  US Ulcigungszone,  WEZ W nnogmilubzenc: 1= Tngy; qéquciL_" T
~" Technologisehe Pritfungen Schmelze
i 50209
']‘ngﬂlﬁ‘, robe 0.1
je Herste ﬁmgslangn I
Korrosionstest
JIC-Test DIN 50914 (Siruss-Tea) J bestindig
Zerstbrungsfreie Priifungen
Wirbelstrom-Priifung gem. SEP 1914 100% durchgefiihrit  Ergebnis: 0.B,

Dichtheitskontrolle:  100% durchgefiihri 0.B. -
durch Druckprobe mit Wasserinnendruck 68 bar
MafBkontrolle: DIN EN ISO 1127 D2/T3 F2/51

Bemerkungen: 0.B. = ohne Beanstandung

“Uberprit nach AD2000-Merkblatt WO und zertifizient nach Richtlinie 97/23/EG, Anhang 1, Ziffer 4.3 durch die
- TUV CERT-Zettifizierungsstelle fiir Druckgerale der TUV Nord Gruppe, Benannte Stalle, Kenn-Nr. 0045",

QOie Anforderungen sind orfullt

Dis Al%fgnjlzrunscn :?um Iia]rslcller nacl'uTﬁ,‘Derckblnn WO/HPQ und ;
TRD 1007201 sind erfUll, (Sehireiben des TUY Flannover/Sschien-
Anhalee.V. voun 26.10.2000). Auf eine Qepenzoichnuig wird vereishuer. H. Bulling GmbH & Co. KG

29370 Wittingen-Knessbeock ]
Q,}S“‘%( ]li%ﬁ\)ﬂi‘p Diase.'-_ Zaugnis wurdo maschinol} erstel]; und glit ohna Umu.;ﬁmn
: (i-qc\% (&3 Qualltatsstaile
ot i B Thomas Knofel
ﬁrj—@‘\/ D,Eﬁf} lsé',uec 1’%’;; Knasebeck don 08,08,2005 Dor Warkssachversiandigs

ullgtgwm" n:’: ’ '5"'3"*3‘3'&:55*&5?’?“?#":5';‘;:‘ /2% (004915834 Sn.an
Lok L Ll LA Ly als Al is
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Mill Test cortiflcate

g 4 . Abnah {ifz i
=2 Stainless pipes wspestion Cortiicate

A EN 10204 - 3.1. B
Auftrags - NeJ Order No.: 10000
Zeugnls - Nr. [ Ceriificate No.: 1580
Datum: 17.06.2005
Hersteller/Manufacturer:
SOSTA GmbH & Co KG
Windrose 1-2 ; 06420 Kénnern _
Priifgegenstand / Object: Werkstoff / 1.4541
l&ngsnahtgeschweilte Edelstahlrohre Grade of material: X6 CrNiTi 18-10
DIN 17457 Pk2; AD 2000, W2, W10
DIN EN ISO 1127 D2/T3 Erschmelzungsart / melting process: E
Schwaeiltfaklor V= 1,0 Kennzelchnung / Marking:
tiefste Anwendungstemperatur = - 196°C
Herstellerzeichen / trade mark: @
Ausfihrungsart Tab. 6/ dO Werkstoff - Nr. / Grade No.
in Herstelllingen von  6200-10440 mm Chargen - Nr. / Heat No.
longitudinal welded stainless steel pipes, Abmessung / dimension
in length of:  6200-10440 mm
Total Length: 69,23 m
Umfang der Lieferung / Extent of deslivery
Stitickzahi / Abmessungen (mm) Chargen Nr.
Quantity Dimension (mm) Heat No.
8 323,9x6,3 484605
Chemische Analyse (gem. Abnahmeprifzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (acc. To mill inspaction cerlificale )
Hiat- N6 Cc Si | Mn P S Cr | Mo | Ni Ti N
484605 0,035] 0,46 | 1,12 10,028{0,001)17,02] - | 9,13 ]0,334(0,012
Prilfergebnisse [ rosults of inspection :
Zugversuch / tensile test
Probe -Nr.: Abmessungen der Probe | Prilftemp. | Streckgrenze / Yield strength Zugfestigksit Nohnung
Speciman No.: Dimension of specimen | Tesl.lemp. [N/ mm2) Tensile strength Elongation
°C Rp0,2 Rpi Rim [N/ mm] AS [%]
Anfarderungen
Requiremenls 20 200 240 520 -720 40
2216/05 DIN EN 10002 q 20 382 464 644 51,2

Spektroskopische Prifung / Spectrosvopical inspection

Besichtigung und Ausmessung / visual Inspaction and dimensionat check
Technologische Prifung / technologlcal tast

Ringzugversuch / ring tensile test DIN EN 10237

1K Test / Corroion tast DIN EN SO 3561-2-A

Zerstorungsfreie Priffung der Schweilinaht SEP 1814, 100 % /
Nondestructive test of weld SEP 1314, 100 %

Dichthaitsplifung gem DIN 17457, Abschnitt 6.6.10.3 /

Leak test DIN 17457, seclion 6.5.10.3

Réntgenpriffung / Radiographic examination EN 1435 "B"

Ubemrilfung nach AD 2000-W0 und zadifizlert nach Richttinie 97/23/EG durch den
TUV Anlagentechnik, benannte Stelle, Kenn-Nr.: 0045.
Der TOV hat auf Geganzeichnung verzichtet.

Die Anferdarungen sind erfilit -The Requirements are fulfilled.

Rev.0 Seite 1 von 1

ohne Beanslandung / without complaint
ohna Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complaint
ohne Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complainl

ohne Beanstandung / withoul complaint
ohne Beanstandung / without complaint

W

Der Werksachvarstandige

work inspector



B e, MIll Test Certificate / Abnahmepriifzeugnis
SOSW; . Stainless pipes Inspection Certificate DIN EN 10204 3.1

4.‘2:&'&“
Auftrags - Nr./ Order No.: 5103216
Zeugnis - Nr. f Certificate No.: 1745
Datum: 22.08.2005
Hersteller/Manufacturer:
SOSTA GmbH & Cq KG
Windrose 1-2 ; 06420 Kénnern
Priifgegenstand / Object: Werkstoff / 1.4541
langsnahtgeschweilite Edelstahlrohre Grade of material: X 6 CrNiTi 18-10
DIN 17457 Pk2; AD 2000, W2, W10 N
DIN EN ISO 1127 D2/T3 Ergschmalzungsart / melting process: E
Schweilfaktor V= 1,0 Kennzeichnung / Marking:
tiefste Anwendungstemperatur = - 196°C
Abnahmeprifaummer 05/ 1745 Herstellerzeichen / trade mark: @
Ausfihrungsart Tab. 6/ ,gebeizt/d1 Werkstoff - Nr. / Grade No.
in Herstelllangen von 6000 mm Chargen - Nr. / Heat No.
tongitudinal welded stainless steel pipes, Abmessung / dimension
pickled
in fength of: 6000 mm
Total Length: m ]
Umfang der Lieferuna / Extent of deliven
Stackzah! / Abmessungen (mm) Chargen Nr.
Quantity Dimension (mm) Heat No.
1 323,9%6,3 | 484605
Chemische Analyse (gem. Abnahmepriifzeugnis des Stahlwurkesi / Chemical 'compésiﬂnn {acc. To mill inspection cettificale )
Haat - No. Cc Si | Mn| P S Cr | Mo | Ni Ti N
484605 0,035} 0,46 | 1,12 10,028|0,001{17,02 9,13 10,33410,012

Priifergebnisse / results of inspection :
Zugversuch / tensile test

Probe -Nr.: Abmessungen der Probe | PsGitemp. | Streckgrenze ! Yield strength Zuglestigkeit Dehnung
Specimen No.: Dirnension of specimen | Test.temp. [N/ mm2} Tensile strenglh Elongation
‘C Rp0,2 Rp1 Rm [N/ mm] AB [%])
Anforderungen
Requirements 20 min. 200 min. 235 500 - 730 min. 30
1049/04 DIN EN 10002 q 20 340 427 633 51,4
Spekiroskopische Prifung / Spectroscopical inspection (PMI) ohne Beanstandung / withcut complaint
Besichtigung und Ausmessung / visual inspection and dirmensional check ohne Beanstandung / without complaint
Technologische Prifung / technological test
Ringzugversuch / ring tensile test DIN EN 10237 ohne Beanstandung / without complaint
1K Test / Corroion lest DIN EN (SO 3561-2-A ohne Beanstandung / without compiaint
Zerstbrungsfreie Prifung dar Schweifinaht SEP 1914, 100 % /
Nondestructive last of weld SEP 1914, 100 % ohne Beanstandung / without complaint
Dichiheilspifung gem DIN 17457, Abschnilt 6.5.10.3/
Leak test DIN 17457, section 6.56,10.3 ohne Beanstandung { without complaint
Rontgenpriifung / Radiographic examination DIN EN 10246-10 'R1" ohne Beanslandung / wilhout complaint

Ukerpriifung nach AD 2080-W0 und zerlifiziert nach Richtlinie 97/23/EG durch den
TUV Anlagentechnik, benannie Stelle, Kenn-Nr.; 0045.

_—

5
TR ¢ S —“____‘
Dar TIW hat anf Qeananzrichping varzichiat. Seita 1 vnn 1§ Ner Wearkearhuamstdnoioan



SOSG Stainless pipes

Abnahmeprilfzeugnis
inspection Certlficato
EN 10204-3.1.B

70384
701
20.10.2004

Auftrags - Nr./ Order No.:
Zeugnis - Nr. / Certlficate No.:
Datum:
Hersteller/Manufacturer.
SOSTA GmbH & Co KG
windrose 1-2 ; 06420 Kénnem

Priffgegenstand / Object:
langsnahtgeschweilte Edelstahlrohre
DIN 17457 Pk2; AD 2000, W2

DIN EN ISO 1128
Schweillfaktor V= 1,0
Abnahmeprifnummer 04/ 701
Ausfiihrungsart Tab. 6/ d1 , gebeizi

in Herstellldngen von 11800 mm
fongitudinal welded stainless steel pipes,
pickled

Warlstoff / 1.4541
Grade of material: X 6 CriNiTi 18-10

Erschmelzungsart / melting process:  E
Kennzelchnung / Marking:

Herstellerzeichen / trade mark: @

Werkstoff - Nr. f Grade No.
Chargen - Nr. / Heal No.
Abmaessung / dimension

infength of. 11800 mm
Tolal Length: ~ 1168,20 m
Umfang der Lieferung / Extent of delivery
Stuckzahi / Abmassungen (mm) Chargen Nr.
Quantity Dimension (mm) Heat No.
99 323,9x6,3 484605, 484004
Chemischa Analyse (gem. Abnahmeprifzeugnis des Stahtwerkes)/Chemical composition (ace. To mill inspection ceitificale)
Charge e c|lsi|m|pr|s|o|{m|nN]|T|N Probe
Heat - No.:
484004X 10,032| 0,49 | 1,04 |0,026}0,001/17,25} - 9,03 10,331{0,012 1048/ 04
484605 0,035| 046 | 1,12 |10,028{0,001}17,02 - 9,13 10,334/0,012 1049/ 04
Prilfargaebnisse / rasuits of inspaction :
Zugversuch / tensile test
Proba -Nr.: Abmessungen der Probe | Proflemp. | Sirockgrenze / Yleld strength Zugfestigkait Dehnung
Specimen No.: Dimension of specimen | Test.lemp. [N 4 mm2) Tensile strength Elongation
°C Rp0,2 Rp1 R [N/ mm] A5 (%)
Anforderungen
Requirements 20 200 235 500 - 730° 30
1048/04 DIN EN 10002 g 20 346 424 638 44,2
1049/04 DIN EN 10002 q 20 340 427 633 51,4

* bei den Ausfohrungsarien nach Tab.6, die nicht Im Bsungageglihlen und abgeschrocklen Zustand vortiegen, knnen der obore Wert der Zugfestigkedt
um 70 Nfmm? Gberschritten und die Mindestwerta der Brushdehnung um S Enheiten unterschiitten warden.

Spektroskop!sche Prifung / Spectroscopical Inspection
Beslchligung und Ausmessung / visual inspection and dimensional check

Technologische Prifung f technological test
Ringzugversuch / ring tensile test DIN EN 10237
(K Test/ Corroslon fest DIN EN 1ISO 3561-2-A

Zerstdrungslreie Prafung der Schweiltnaht SEP 1914, 100 % /

MNondeslructive test of weld SEP 1914, 100 %

Dichlheitspdfung gem DIN 17457, Abschnitt 6.5.10, (80 bar)/

Leak test DIN 17457, section 6.5.10. (80 bar)
Réntgenprofung f radiescopy

(100 % weld line ) EN 1435'8"

ohne Beanstandung / without complaint
ohne Beanstandung / withoul complaint

ohne Beanstandung / without complaint
ohne Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complaint
ohne Beanstandung / without complaint

Uberprofung nach AD 2000-W0 und zerlifiziert nach Richtlinie 97/23/EG durch den

TOV Anlagentechnik, benannte Stelle, Kenn-Nr.: 0045.

Der TOV hat aul Gegenzeichnung veizichtet.

Die Anfordarungen sind erfllt.-The Requirements are fulfilled.

Rev.0
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Lindemann GmbH & Co. KG Alben-Schweilzer-Str 179 P.O. Box 2260 !

CRION EISENVERARBEITUNG D-32257 Biinde D-32222 Biinde ’ Py T
=R

Tel. + 493 (0)5223-9986-0 eMail. info@lindemann-buende.de DIN EN 1SO 8001 4000

Fax: +49(0) 52 23-99 86 - 99 USt-tdNr. DE 124330915 Reg»slner Nr. 76 100 1537

ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204 3.1 B NR 31049

Inspection Cerlificate / Cenlifical de Receplion

- 5 - Beslell-Nr..
LINDEMANN GIMBH & CO. KG - P O. BOX 22 €0 - D-32222 BUNDE =
’ Order-No./No. commande.. 2059-WG
Basteller: - Werks-Nr : Rechnungs-Nr -
Customer SL-PIPING GMBH Works-No /No. d'usine. 63864 Inv.-No iNo. lacture 075_12_5_

Mackierung/Marking/Marquage
WerkslofitMatenalMatenel

IM HOCK 10-12

2eichen des Herstellers ﬁ
Manufaclurer's mark/Poicen d'usine
40721 HILDEN Schmealze-Kenn-Nr.
Heal-ld-No./Coulée-ld-No.
Stempel des Werkssachverstandigan. wit 1
Inspector s stamp/Poincon de recéption d'usine
Pos.Nr. ~ Stockzaht  Nahllose Rohrbogen Schmelze-KeanNr.  Schmeize-Nr 1'tabe-Nr
lem 1 Quanlty  geamigss elbows for welding HeatidNo | HeatNo | Spucimen-No.
Posle ' MNombre Coulée-ld.-No. | No decoulée ' Epouvelte no
! Technische Lieferbedingungen: :
DIN 2609
fF-St3581-S DIN17175/79 ;
i
001 0014 . DIN 2605-1 —090°— 3 — 021,3x 02,0 Fase*0 4094 i 122544 4094

Kurzstempelung: F-S £ 04

Ergebnis der Priifungen/Test results/Resultat des essais

Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch Hasteprufung
Probenlage  Abmessung Pruftemperat.  Streckgrenze Zugiestigkel Dehnung Einschndrung Kalbschlogarbuil Harte HE 187,5/2.5
PObeNE . yogiposiion  derProbe  Tosttemperat  Yield sength  Tersvesuengin - Eiergaten RedLeloh Impactval.e Huriness
Speaman-No it i ; : . Résislance ala  Allongemant Strensn Résllonce )
3 Position e Dimensions  Temp. d'essai Limte elaslique (faglion Lhnete
FRrOWeNe N0 -onrouvatte  Dimensions Grad C Nfmm? Nimm? 215 % % DVM Joule
" L=lengs Anordar_ngen L>=25 L>=48
¢ Q=Quer Requirenents AR : _ N 5

: i T=Tengenial  Conilions 20 >=235 360-480 Q>=23 Q>=34 107-143
4094 1142

Wadrmebehandlungszustand/HealtreaimentTraiteiment termique Werkstoffgilenachweis des Einsatzrohres

Cerlificate of base matenal/Cerlificale des maleriaux utilsés .
- normalisierend umgeformt, Hersteller/ Rohzeugnis- M
" hot formed at controlled lemperalure Marwfacturer/ EN 10 204 Tube WCNo
Fournisseur Tube C diunine

. Verformungstemperatur 850-950°C
; Formlng temperature  850-950°C . BENT. 3.1B8 201804
" Besichligung und Ausmessung: 0. B. Verwechslurngsprufung: .. Zerstorungsfreie Prufung -

Visual inspectien and dimensional chech. in order Spectrum analysis: Non-deslructive lest:

Cantiole visuel ed dimensicnel: Analyse spectrale: Conlrole non destructive:

Schma!;analyselChemlcal analysisfanalyse chimique:

Schinelze-Nr

Heatho @ C  %Si %Mn %P %S %Cr %Mo %N %Al %N %Cu %Nb:%Ti %V CEV
No. de coulée
122544 0,110 0,180 0,500 0,011 0,006 0,180 0,040 0,140 0,031 0,007 0,160

Zertifiziert nach Druckgerdletichtlinie 97/23/EG Die gestellten Anforderungen sind erdfdlt. | INDEMANN GmbH & Co. KG
Cenrtified ace o PED $7/23/EC The requirements are fulfilled.

Uberpri.lft als Hersteller nach AD2000-WO/TRD 100 Les conditions imposées sont salisfaites. ORION EISENVERARBEITUNG
Producer acc. AD2JCO-WO/TRD 100

'FASE 0+U = Glalle Enden (plane ends) . _—
*FASE 2+F = DIN 2559, BL 1,5/73, FORM 21122 (bevelled ends) Biinde, 15.09.05 Ber Werkssachuerstdndige
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Lindemann GmbH & Co. KG
ORION EISENVERARBEITUNG

Tel:+49(0)5223-9986-0
Fax ' +49(0) 52 23 - 9986 - 99

Albart-Schweitzer-Ste, 179 P.O Box 2260 .l.l' "n J.-
D-32257 Bunde D-32222 Bunde CE W
Sy
DIN EN I1SO 9001 2310
Registrie-Nr. 78 100 1637

eMail: info@lindemann-buende.de
USt-ldNr. DE 1243309156

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -3.1 B NR. 31050

Inspeclion Certificate / Cerfificat de Reception

' Bestell-Nr.: .
LINDEKANN GMBH & CO. KG - P.O. BOX 22 60 - D-32222 BUNDE % i
’ Order-No./No. commande . 2059-WG
Besteller: SL-PIPING GMBH Woerks-Nr - Rechnungs-Ni . )
Customaer Works-No.iNo. d'usine. 63864 Inv.-No /No facture 025_17-25,
Markierung/Marking/Marauage
IM HOCK 10-12 WerkstoftMalarialiMater el
Zeichen des Herslellers: Q
4072 1 HILDEN Manufacturer 's mark/Poicon d'using
Schmelze-Kenn-Nr.
Heal-ld-No.iCoutée-14-No
Stempel dos Werkssachverstandigen Wit
) . Inspeclor's stamp/Polncen de recéplon d'using
Pos-Nr. . Slickzahl  Nahtlose Rohrbogen Schmelze-Kenn-Ni  SchmelzeN:  Frobe-Ne
tem - Quanlily Seamtess elbows for welding Hea.lr?cl—No . Heat-No ;‘_\puzlman-No
Poste Nombie Cou'ée-ld -No. . No decoulée Epivuvetle no.
Technische Lieferbedingungen: .
DIN 2609 .
F-St3581-5 DIN17175/79
002 0006 DIN2605-1 —080°— 3 — 0483x 026 Fase*0 A46G40 313113 4640
Ergebnis der Priifungen/Test results/Resultat des ossais
Zugvarsuch Kerbschlagbiegeversuch  Hurteprifung
Piobenlage  Abmessung Puiftemperat Streckgrenze Zuglostigkel Dehnurg Emnschnining Karbschizparbat “Haite Hi3 187,512.5
PLBeNC  od position  der Probe  Testtemperal.  Yieldstrength  T0nsle awangin - Elangalon Rethigtion Impact Valu Hardness
Specmen-No 2 S e Resstanzeala  Allongement Sinctian Résilicnce .
- + Poswonde  Dimensions Temp. d'essai  Limite elastique wekon Luelé
ERipuveltena. I'eprouvelte  Dimensions Grad C. Nimm’ N 2%5d % % OVM  Jous
UoL=lengs Anforderungan L>=256 L>=48
T (Q=Quser Requrements i = e
e - A 20 >=235 360-480  Q>=23 Q>=34 107-143
4640 130-140

Warmebehandlungszustand/Healtieatment/Traitement termique

normalisierend umgeformt,
hot formed at controlled temperature

Verformungstemperalur 8560-950°C
Forming temperalure  850-950°C

Besichtigung und Ausmessung
Visual Inspection and dimansional check
Controle visuel ed dimensionel:

0. B.
in order

i
Schoaelze-Ne
Heal-No.,
No. de coulée

313113

%C %Si %Mn %P

Zertifiziert nach Druckgeréaterichllinie 87/23/EG
Certified acc. to PED 97/23/EC

Ubemraft als Hersteller nach AD2000-WOQ/TRD 100
Producer acc AD2000-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Glalte Enden (plane ends)

‘FASE 2tF = DIN 2559, BL 1,5/73, FORM 21/22 (bevelled ends)

% S

0,080 0,190 0,570 0,019 0015 0020 0,010 0010 0,027

Die gestellten Anforderungen sind erfllit.
The requirements are fuliilled.
Les conditions imposées sont satisfaites.

Werkslolfgiitenacivweis des Einsalzrohres
Cerlificale of base materialCerlificate des maferiaux utiises

Hersteller Rohizeugnis M1
Manufacturer/ EN 10 204 Tube WCiN:

Fournisseur Tube G i,
MAXH. 3.1B 172304

Zerstorungsfre e Prufung' .
MNon-destructive 1est:
Controle non destructive:

Verwechslungsprufung: -
Spectium analysis:
Analyse spectrale.

. Schmelzanalyse/Chemical analysis/analyse chimique:

%Cr %Mo %N %A %N %Cu %Nb.%Ti %V CEV

0,006 0,030 0,001 0,001 0002 0,180

LINDEMANN GmbH & Co. KG
ORION EISENVERARBEITUNG

Bunde, 15.09.05 DerWerkssachverstandige:
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Lindernann GmbH & Co. KG

Tel.. + 49 (0) 52 23 - 99 80 -

ORION EISENVERARBEITUNG

0

Fax +49 (0) 52 23 -99 86 - 99

Alpert-Schwailzer-Str. 179
D-32257 Bunde

eMail info@lindemann-buende.de
USt-IdNr. DE 124330915

ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204 3 1 B NR 31051

Inspection Certificate / Cerlificat de Reception

LINDEMANN GMBH & CO. KG - P Q BOX 2260 - D-32222 BUNDE

Bestell-Nr.:

QOrder-No./No. commandé: -

P.0. Box 2260
D-32222 Bunde

- I
! DIN EN ISO 9001 2 f'lHO |
‘ Reglbm:r Ne 78 10° 4537 l

2059-WG

Besteller: = Werks-Nr.: Rechnungs-Nr
Cuslomer SL-PIPING GMEH Warks-No.No. g'usine: 63864 inv.-No o facture [)25_125
IM HO 0 Markierung/Marking/idarquage
CK 10-12 WerkstoftiMalarialMateriel
Zsichen des Herstellers. ﬁ
40721 HILDEN Manufeclurer's mark/Poicon d'usine
Schmaize-Kenn-Nr.
Heal-1d-No /Coulge:ld-No
Stempal des Werkssachverstandigen: Wi 1
i Inspector's slamplPoircen de receéplion d'usine
Pos-Nr  Sluckzanl Nahtlose Rofhirbogen Schmelze-Kenn-Nr i Schimelza-Ni 1hobe-Nr
Item Quanhty Seamless elbows for welding Heat-ld-No i HeatNo Speamen-No.
Foste Nombre ) Coulée-ld -No ! No.decoulée Eproavesle no
Technische Lieferbedingungen: :
DIN 2609
'
F-St35.81-S DIN17175/79 :
?
€23 0005 DIN 2605-1 —080°—~ 3 — 060,3x 029 Fase'0 A4725 215407 4725
Ergebnis der Priifungen/Test results/Resultat des essais
Zugversuch Ketbschiagbiegeversuch Hanepulung
" Probenfage  Abmessurg Pioftemperat.  Shiackgrenze Zuglestigkeit Dohrung Einschndung Keibschlaga beil Harte 1115 187 5/2 5
Probe-NC ) roqiposion  derProbe  Testlemperat.  Yield strength Tonsie shorgin - Eluigation Heducloi ‘“R?"‘F‘VE'”" Hanness
 Specimen-No Posilicn de  Dimensions lemp. d’essai  Limite elaslique RE!{:;Zn;ﬁ.a " Mengeman e paoves Liete
"Eprouvetie no. . Ieprouvette  Dimensions Grad C. Nirom? N 215d % % GUM:  Juite
D L-Lange &nlorasrungen. L>=25 L>=48
Q=0 R TENtS -
 Totomgoons) © Gondtons 20 »=235 360480  Q>=23 Q>=34 107-143
. 4725 120-137

" warmebehandlungszustandMeatireaiment/Tralement lermique

Werkstoffgitenachweis des Einsalzrohres
Cenrlficate of base materialiCerlilicate des matenaux ulilisés

normalisierend umgeformt, Rersteller/ Rohrzeugnis-Ni
_ hot formed at controlled temperature Manufaclurer/ EN 10 204 Tube WG/
) 7 Fournisseur Tube C dfunnu
Verformungstemperatur 850-950°C
Forming temperature  850-950°C MAXH 318 1728906
Beslchtgung und Av mBessung: 0. B. Verwechslungsprafung.  -—- Zerslongsfrelie Prafung i
Visual inspecton and dimensicnal check. in order Spectrum analysis: Hon-deslructve test
Contrcle visuel ed dimensionel Analyse speciralz Contrcle nen deslruclive:
Schmelzanalyse/Chemical analysis/analyse chimigue:
: Sch.rx;eize-Nf. o . .
Heat-No % C % Si % Mn %P %S %Cr %Mo %Ni %Al %N %Cu %Nb ;% Ti ‘aV CEV
No. de coulée )
215407 O 060 - 0,220 0,430 0,008 0011 0,130 0,030 0, 120 0,029 0,008 0,220 0,001 0 001 0,200

Zertifiziert nach Druckgeraterichtlinie 97/23/EG
Cedified acc to PED 97/23/EC

Uberpruft als Hersteller nach AD2000-WO/TRD 100
Producer ace. ADZ000-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Glalte Enden (plane ends)

*EASE 2+F = DIN 2559, BL.1.5/73, FORM 21/22 (beveiled ends)

Die gesteliten Anforderungen sind erflllt.

The requirements are fulfilled.

Les conditions imposées sont satisfaites.

Biinde, 15.09.05

LINDEMANN GmbH & Co. KG
ORION EISENVERARBEITUNG

DerdVerkssachverstandige
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Fax: +49 (0) 5223 - 99 86-99 USt-ldhr. DE 124330915

DIN EN ISO 9001 2072

o Lindemann GmbH & Co. KG Alberl-Schweitzer-Str. 178 P.O. Box 2260 ( 'ﬁi’\l
ORION EISENVERARBEITUNG D-32257 Buinde D-32222 Blinde | (\
! U” ".lilh.j
Tel + 49 (0) 52 23 - 99 86-0 eMail. info@lindemann-buende.de \l

ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204 3 1 B NR 31052

Inspection Certificate / Certificat de Reception

Regwslnuf SNr. 78 100 '.J?J

. Besteil-Nr.:
LINDEMANN GMBH & CO. KG - P.O. BOX 2260 - D-32222 BUNDE 3
& & %l Qrder-Mo /o commandé. 2059-WG
Besteller: o Waerks-Nr.: Rechnungs-Nr i
Customer SL PIPING GM BH Works-No.JNo. d'usine: 63864 Irn‘\r.u-PiIoJNo facturz 025 12_5
Markierung/Marking/Marquage
IM HOCK 10-12

WerksloffiMateriaiMatenc!
Zeichen des Herslellers
4072 1 HILDEN Manufaclurer's mark/Poicon d'usine
Schmelze-Kenn-Nr.
Heat-1d-No /Coulée-1d-No

f

Sterrpel des Werkssachverstdndigen’ Wit
Inspector's slampiPoincon de receplion d'using
Pos-Nr.  Suckeahl  Nahtlose Rohrbogen Schmelze-Kenn-br * Schmeize-No Probe-Nr.
ltem ; Quantity Seamless elbows for welding Hea_l-ld-No : Heal-No i %-lll:‘_lan-NO‘
Poste Nombre Coulée1d.-No. i No de cou'ee  Epnuuvelle ro
: Technische Lieferbedingungen: i

" DIN 2609

" A-St37.0-S DIN 1629/84
aus Ersatzwerkstoff F - St 35,81 -5 DIN 17175/79

004 0022 * DIN 2605-1 —090°— 3 — 088,9x 032 Fase*?2 A5123 b 320812 - 5123

'Ergebnis der Priifungen/Test results/Resultat des essais

Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch Ha' leprufung
P N ¢ Pobenlage  Abmessung Piuttemperal,  Slreckgrenze Zugfostigreil " Dehnung Eingchnurung Kerbschlagarbeit Hane |10 187,512,5
o Prove-NC g nesibon derPiobe Testlemperal.  Yield strenglh Tensile sterytn - Elongation Reduction Impact Valus Haniness
Specimen-No ; . . Résistanca ala  Allengement Sliiction Rasilance
& % Positonde  Dimensions  Temp. d'essal  Limite elasique paction [rete
-Epr L i
prauveiieno _ I'eprouvelle  Dimensions Grad C. N/rmm? Mima? 2754 % o v Joule
! L=Langs Anfardorungen L>=25 L>=48
" 0=Guy Reautements 107-143

T=Tangenlal Condlons 20 >=235 360-480 Q>=23 Q>=34
- 5123

Warmebehandlungszustand/Heatireatment/T7atement termique Werkstofigitenachweis des Elnsatzrohres

Certificate of base matenaliCerlificate des materaux utilisés

128-134

normalisierend wmgeformt, Hersteller/ Rehizeugnis Hi
hot formed at controlled temperature Manutacturer/ EN 10 204 Tube WE/No
) Fournissaul Tube C diuntyn
Verformungstemperatur 850-950°C
Forming temperalure  850-950°C MAXH. 3.18 176244
: Besichtgung und Ausmessung’ o. B. Verwechslungsprufung s Zerstorungsfreie Prufung =S
Visual inspection and dimensional chack. in order Spectrum analysis: Non-destiuclive 1est
Cantro‘e visuel ed dimensicnel Analyse spaclrale. Conlrole non destuiclive.
Schme!zanalyselChemncal analysisfanalyse chimique:
Schmelze-Nr. . ! ) . ,
S %G %Si %Mn %P %S %Cr %Mo %N %Al %N %Cu %Nb %T %V CEV
* No de coulée .
320812 0,080 0,180 0,550 0,016 0,008 0,030 0010 0010 0031 0,007 0,040 0,001 Q190
Zertifiziert nach Druckgeréterichtiinie 97/23/EG Die gestellten Anforderungen sind erfilil. LINDEMANN GmbH & Co. KG

Certified acc. to PED 97/23/EC The requirements are fulfilled.
Uberpruft als Hersteller nach AD2000-WO/TRD 100 Les condilions imposées sont satisfaites.
Producer acc. AD2000-WO/TRD 100

*FASE 04U = Glatte Enden (plane ends)

ORION EISENVERARBEITUNG

“FASE 2+F = DIN 2559, BL.1,5/73, FORM 21/22 (bevelled ends) Binde, 15.09.05 DerWerkssachverstandige
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Lindemann GmbH & Co. KG Albern-Schweitzer-Str, 179
ORION EISENVERARBEITUNG D-32257 Binde

Fax : +49 (0) 52 23 - 99 86 - 99 USt-IdNr. DE 124330915

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 - 3

P.O. Box 2260 E
D-32222 Binde |

Tel:+49(0)5223-9986-0 eMall: info@lindemann-buende.de

1B NR.31053

DIN EN IS0 9001 ~000
Registrier-Nr 78 110 4837

Inspection Certificate / Cerlificat de Reception
LINDEMANN GMBH & CO. KG - P.O. BOX 22 60 - D-32222 BUNDE Bonlell- N 2059-WG
Crder-No /No. commande.
Besteller: ct Werks:Nr Rechnungs-Nr.
Customar i PIPING GMBH Works-No /No. d'usine: 63864 Inv-No/No facture 025125

Mackieruna/Marking/Marquaae

IM HOCK 10-12

Woeikslofi/MaterialMateriel
Zeichen des Haerstallers' ﬂ
4072 ]_ HILDEN Manufacturer's markPolcon dusine
Schmelze-Kenn-Nr
Heal-1d-No./Coulée-1d-No.
Stempel des Werkssachverslandigen. Wi 1

Pos-Nr. | Swckzahl . Nahtlose Rohrbogen

Inspector's stamp/Polncon de reception d'usine

Sehmelza-Kenn-Nr. . Schmelze-Nr. Probe-Nr,
tem . Quanlly  geamiess elbows for welding REERESE o (HEANOR SRR,
Poste : Nombie Coulée-ld -No | No.de ccutée  Epouvetle no.

; Technische Lieferbedingungen:
_ 5 © DIN 2609
|
? A-St37.0-S DIN 1629/84
aus Ersatzwerkstoff F - St 35.81-S DIN 17175/79 !
005 0005 - DIN 2605-1 —090°~= 3 — 1143 x 03,6 Fase'2 A5122 Po215380 5122

Erg‘a'bnis der Priifungen/Test results/iResultat des essais

Zugversuch
PR Probenlage  Abmessung Prifiemperal.  Streckgrenze Zuglest gkeil Dahnung
fobe- rN Testposition  der Probe  Testlemperal  Yield strenglh ::0”"‘13 5""':3:" j?ﬂNIT.
= St M ngem
Specmen-NO. bociionde  Dimensions  Temp. d'essai Limite slastique e L
Eprouvelle o .. o ivetle  Dimensions Grad C. Nimm? NAma e 215 %
! L=Lings Anfordarungen L>=25
b o=Quer Requ ramenis i _
¢ T=Tangonlal Condrions 20 >=235 360-480 Q>=23
5122 L 12,1X3,7 20 330 424 31

Warmebehandlungszustand/Healiealment/Traitement termique

Karbschlagbiegeversuzh Haiteprufung

Einschairung Kerbsch'agatha i Harte: 1{B 187 5/2,5
Reduclion Irpact Va'luo Hardness
Stnelon Réslience

Durets
K DVM  Jou'z
L>=48
0>=34 107-143
126-131

Werkstoffglitanachweis des Einsatzrohras

Certificate of base material/Certificate des materiaux utiisés

normalisierend umgeformt, Horsteller/
. hot formed at controlled temperature Manufacturer/
Fournisseur

: \]érfonﬁﬁngstemperatur 850-950"'0

Forming temperature  850-950°C MAXH.
_ Besichligung und Ausmessung: 0. B. Venvechslungsprifung: -~
Visual inspeclon an_d dlm?nS'DJIBW check. in order Speclrum analysis:
Controle visuel ed dimensicnel: Analyse spectraler

Schmelzanalys 2/Chemical analysisfanalyse chimique:

’ é'c'hmel o-Ne. '
e %C %S %Mn %P %S %Cr %Mo %N %Al

No de coulée

215380 0,060 0220 049 0007 0009 0070 0,020 0,090 0,029

Rohrzeugmis MNr
EN 10 204 Tube WCIN
Tube C dfurino

3.1B 176244
Zerstdrungsfieie Prafung s
Non-destructive test:

Controle non destructive:

%N %Cu %Nb %Ti %V CEV

0,010 0,170 0,001 0,002 0,180

Zenifiziert nach Druckgeraterichtlinie 97/23/EG Die gesteliten Anforderungen sind erfullt,  LINDEMANN GmbH & Co. KG

Certified acc. 1o PED 97/23/EC The requirements are fulfilled.
Uberprift als Herstelter nach AD2000-WO/TRD 100
Producer acc. AD2000-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends)

Les conditions imposées sont salisfaites.

ORION EISENVERARBEITUNG

*FASE 2+F = DIN 2558, BL.1,5/73, FORM 21/22 (bevelied ends) Biinde, 15.09.05 Der Werkssachverstandige
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O Lindemann GmbH & Co. KG Albert-Schweilzer-Str. 179 P.O. Box 2260 ]
ORION EISENVERARBEITUNG ~ D-32257 Bunde D-32222 Binda !
|
Tel.: +49(0)5223-9986-0 eMail. info@lindemann-busende.de | DIN EN IS0 8001 160
Fax: +49 (0) 52 23 - 99 86 - 99 USt-IdNr. DE 124330915 lRLg,mB[ Ne_78 100 3537

ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204 31 B NR 31186

Inspection Certificale / Cerlificat de Reception

s v Bastell-Nr
1INDEMANN GVDH & CO KG - P.O BOX 22 60 - D-32222 BUNDE =
’ ‘ Order-No INa. commandé 2059 WG
Besteller: - Werks-Nr.: Rechnungs-Nr
Cu.tomer SL-PIPING GMBH Works-No /No. d'usine. 63864 tv.-No Mo facture 025168
IM H K 2 Markierung/Marking/Maraquage
OC 10-1 WerkstoffiMaleria'/Materie!
Zeicnen des Herslellers: Q

40721 HILDEN Manufacturer's mark/Poicon d'usine
Schmelze-Kenn-Nr
Heat-ld-No./Coulée-ld-No.

Stempel des Werkssacnverslandigen: Wit
. ) Inspacior's stamp/Paincon de recéplion q'us-ne
pos-Nr . Stockzant  Nahtlose Rohrbogen Schmelze Kenn N Schmelze-Nr Proba-Nr.
ftern  Quanlity Seamless elbows for welding Heal-la-No. Heal-Mo. Lpecimen-No.
Poste Nombre Coulée-d -No No decoulée | prouvelle no
Technische Lieferbedingungen: |
" DIN 2609 ;
A-St37.0-S DIN 1629/84
aus Ersatzwerkstoff F - St 356.8 1 - S DIN 17175/79 :
006 0019 DIN 2605-1 —090°— 3 — 1683 x 04,5 Fase*2 A50M - 218254 5091

E'rgehn'is der Priifungen/Test results/Resultat des ¢ssais

Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch Hateprufung
e © Probanlage  Abmessung Pruftermperat  Streckgrenze Zug'ostighait Dehnung Enschiucung Kerescivagarpr ! Harte- 1B 187,525
robe-NT  pogipositon  derProbe  Testtemperal  Yield strenglh  Ton<® srength  Elongaten Reductior 2 Valuo Iitiness
Spm-men No,, . i . 5 Resislanca A8 Allongemant Striction Réulience
Position de  Dimensions Temp. d’essai  Limite elast que wact turete

Ermweue no . I ! : rachon

© Teprouvelle  Limensiens Grad €. N/mnn N/mm? 254 % % DM Joule

, L=iangs Anfardarungen L>=256 L>=48

¢ 0-Quar flequrerrents = _ -

T Goutas 20 >=235 360-480  Q>=23 Q>=34 107-143
5091 L 14,0X4.2 20 309 426 28 1 )b 132

: }Narntebelwana?u ngszustand/Heatlrealment/Trailement termique Warkstoffgitenachweis des Einsatzrohres
1

Cerlificate of base materisl/Cerlificale des malanaux util sés

normalisierend ungeforml, Harstellet! * Rohrzeugnis Nr.
hot formed at controlled temperature Manulacturer/ EN 10 204 Tuoe Wi
Feournisseur Tube C diuning

Verformungstemperatur 850-950°C

~ Forming temperature  850-950°C MAXH. 3.18 175785
Beswhtigung und Ausmessung. 0. B. Verwechslungsprilung.  aee Zerstorungsfree Prifung ez

. \isual inspection and dimengicnal check. in order Spectrum analysis. Non-destructive test,
Conlrele visug! ed dimensionel Analyse spectrale Conftrele non deslruclive:

SchmelzanaiyselChomlca! analysis/analyse chimique:

" Schmeize-N '
“,;ﬁifo" %C %S %Mn %P %S %Cr %Mo %N %Al %N %Cu %Nb %Ti %V CEV

* No de coulze

218254 0,070 - 0,220 0,450 0,007 0005 0,090 0050 0,008 0,026 0,008 0,180 0,001 ‘ 0,001 0,200
Zertifizierl nach Druckgeraterichilinie 97/23/EG Die gestelten Anforderungen sind erfillt. | INDEMANN GmbH & Co. KG
Certified ace. to PED 97/23/EC The requirements are fulfilled. 5
Uberprift als Hersteller nach AD2000-WO/TRD 100 Les conditions imposées sont satisfaites. ORION EISENVERARBEITUNG
Producer acc. AD2Z000-WOTRD 100 T N

“FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends} -
“FASE 2+F = DIN 2559, BL.1,6/73, FORM 21/22 (bevelled ends) Blinde, 20.09.05 Der

erkssachverstandige

S
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o Lindemann GmbH & Co. KG Albert-Schweitzer-Str. 179 P.O. Box 2260

ORION EISENVERARBEITUNG D-32257 Binde D-32222 Bunde ! ¢ ""T"{-JJ“‘ :
i ~{CR R ’
lel:+49(0)5223-9986-0 eMail: info@lindemann-buende de L DIN EN ISO 900 -000
Fax . +49(0) 52 23-99 86 - 99 USt-IdNr. DE 124330915 iLRegiaﬂierrNr 78 100 3537
ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 - 3.1 B NR. 31054
inspection Cerlificate / Cerlifical de Receplion
. - Bestell- Nr..
LINDERANN GMBH & KG - P.O. BO 60 - D-32222 B o
co RO A & HRZE Order-No /No commande 2059-WG
Besteller: . Werks-Nr.. Rechnungs-Nr..
Customer SL PIPING GMBH Works-No./No. dusine. 63864 Inv.-Nc /Ho. facture 0251257
: Markierung/Markina/Marquage
1.1 HOCK 10-12 WerksloffiMaterialMateriel
Zeichen das Herslallers: Q
40721 HILDEN Manutacturer’s mark/Poicon d'usine
Schmelze-Kenn-Nr.
Heat-id-No./Coulée-ld-No.
Stempel des Werkasachverstdndigen: i !
. . Inspector's stamp/Poincon de recéplion d'usine
Pos-Nr. ~ siuckzanl  Nahtlose Rohrbogen Sehmelze-Kenn-Mr | Schmelze-Nr.  [’roba-Nr.
ltem  ° Quanlly Seamless elbows for welding He;l-ld-No ¢ Heal-No. . Specmen-No
Posle Nombre Coutée-ld.-No. | No. decoulee  [cuvelte no.
! Technische Lieferbedingungen: :
 DIN 2609 ;
- F-St3581-S DIN17175/79
007 0008 - DIN 2606-1 —090°—~ 3 — 021,3x 020 Fase*0 4094 © 122544 4094

Kurzstempelung: F-S {3 94

Eréébnis der PrifungeniTest resulis/Resultat des essais

Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch Hesite-prifung
——— Probenlage  Abmessung Peuftemmperat  Slreckgrenze Zugfestighet Dehoung Einschndrung Kutbszhagarbe t Harle: 1B 187,5/2,5
1O0e-Nl- est osition derProbe  Testlemperat  Yield strength Tanaizauenplh  Elongatien eduiipn Impact Val.e HaAariness
Specimen-No oo . I Résstance dla  Alongament Striction Rés! ence
& i Position de Dimenstons  Temp. d’essai  Limite e'astque ackion | mireta
Rrouvere no‘ I'eprouvette  Dumensions Grad C. Nimr? Nfmn® 7054 % % ovia Joule
©L=lengs An‘orderungen: L>=25 L>=48
© Q=Quer Raquiements .. 3 i =
PR i Bondiiens 20 >=235 360-480  Q>=23 Q>=34 107-143
4004 : 131142
wWirmebehand.ungszustand/Heatireaiment/Traitement termique Werksloflgutenachwais des Einsatzrohres
_ Certificale of base aterial/Cerlificate des maleriaux utlisés .
normalisierend umgeformt, Hersteller/ Rohrzeugnis M
hot formed at controlled temperalure Manufacturer! EN 10 204 Tube WEN:
Fournisseur Tube C dlurina
Verformungstemperatur 850-950°C
Forming temperature  850-950°C BENT. 3.1B 201804
- Besichligung und Ausmessung: 0. B. Verwechsungsprafung: - Zerstérungsfrele Prufung _—
Visual inspeclion and dimens:onal check: in order Speclrum analysis: Non-destructive tesl:
_Conliole visuel ad dimensionel Analyswe spectrale. Controle non desliuctive:

Schmelzanalyse/Chemical analysisfanalyse chimique:

CschmetzeNr . N N
et % T %S %Mn %P %S %Cr %Mo %N %Al %N %Cu %No %Ti %V OBV

No. de coulee

122544 0,110 0,180 0,500 0011 0,006 0,190 0040 0,140 0031 0,007 0,160

Zertifiziert nach Druckgeraterichtinie 97/23/EG Die gestelllen Anferderungen sind erfilit.  LINDENMANN GmbH & Co. KG

Certified acc. to PED 97/23/(EC The requirements are fulfilled.
Overpriift als Hersleller nach AD2000-WO/TRD 100 Les conditions imposées sont satisfaites. ORION EISENVERARBEITUNG

Producer acc AD2000-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Glalte Enden (plane ends) " ;
“FASE 2+F = DIN 2559, BL.1,5/73, FORM 21/22 (bevelied ends) Biinde, 15.09.05 Dlay i cachpeistric g
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Lindamann GmbH & Co. KG Alberl-Schweitzer-Str. 179 P.O. Box 2260
ORION EISENVERARBEITUNG D-32257 Bunde D-32222 BOnde
Tel:+49(0)5223-9986-0 eMail: info@lindemann-buende.de

DIN EN (SO 9001 Z0uQ

Fax @ +49 (0)5223-9986-99  UStIdNr. DE 124330915 Registrier-Nr. 78 100 1537
(hamosin, e i weml = guent

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -3.1 B NR. 31055

Inspection Certificate / Certificat de Reception

- 5 Bastell-Nr.:
LINDEMANN GMBH & CO KG - P.O. BOX 22 60 - 12-32222 BUNDE &
’ Order-No /No. commande 2059-WG
Besteller: _PIP[N G B Werks-Ne. Rechaungs-Mr-
Customer SL G GMBH Works-No iNo. d'usme: 63864 Inv.-NoNo. tacture. 25 1_25 7

Markierung/MarkingfMarquage
WaerkstoffiaterialiMatericl
Zeichen des Herstellers: Q

4 0 7 2 1 H ILDEN Manufacturer's mark/Poicon d'usne

Schmelze-Kenn-Nr.
Heat-!d-No./Caulée-1d-No

IM HOCK 10-12

Stempel des Werkssachversiandigen: Wi !
Inspector's stamp/Poincon de recéption d usine
pes-Nr.  swckzanl  Nahtlose Ronrbogen Schmelze Kenn-Ni.  Schmelze-Nr Piobe-Nr
tem . Quantity Seamless elbows for welding Hea_1-ld-No . Heal-No. Specimen-NO
Poste Nombre Coulée-1d.-No , No. de coulee  Eprouvetie no
: Techmsche Lieferbadingungen:
DIN 2609
" F-5t3581-5 DIN17175/79
008 0009 + DIN 2605-1 —080°— 3 — 033,7x 02,6 Fase*0 A4702 - 213798 4702
Ergebnis der Priifungen/Test results/Resultat des essais
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch Harte prufung
S | Probenlage Abmessurg  Pruftemperat  Streckgrenze  Zugestigked Dchaung  Ensthitiung Kerbschlagarbu ! Harte 1113 187,5/2.5
obe-NC rociposiion  derPrcbe  Tesltemperal  Yiek stength |0 stiength  Elangalion Reduclian Imgact valig Hoiiness
. Specimean-Na. ) . : & vl : Resisancealy  AlengeTont Sticton Res:lerce :
£ i . Posttionde  Dimensions Temp. d'essai  Limile elastigue Iracten Uisele
PIOWVETE ND. | yoprouvetle * Dimensions Grad C. Nimm? Nimm? 2950 % % DVM  Joule
 Lriangs Anferderungsn L>=25 L>=48
3 = et Raju % n
o ol 20 >=236  360-480  Q>=23 Q>=34 107-143
4702 : 131137
1
. Warrehehandiungszustand/Heatlreatment/Traitemant termique Werkstoflgutenachweis des Einsatzrohres
) Cerlificate of base materialiCerlificate des matenaux ulilisés :
~normalisierend umgeformt, Herstaller! Rohrzeugnls- N
hot formed at controlied temperature Manufacturar/ EN 10 204 Tube WC/H.
Fournisseur Tube G diunine
Verformungstemperatur 850-950°C
Forming temperalure 850-950°C MAXH. 3,18 172733
Besichiigung und Ausmessurg. 0. B. Verwechsluagsprofung:  eew Zetsibrungsfreie Prufung i
. Visual inspection and dimensionat check: in order Spectcum analysis Non-dastruclive test:
- Conliole visuel ed dimenstonel Analyae specliale Controle non destruclive

Schmelzanalyse/Chemical analysis/analyse chimique:

"schmelze-Nr. j - )
andele g ¢ ensi %Mn %P %S %Cr %Mo %N %Al %N %Cu %Nb, %Ti %V CEV

No. de coulée

213798 0,080 0220 0,480 0008 0010 0,130 0,050 0,160 0,029 0009 0230 0,001 0,001 0,200
Zettifiziert nach Druckgeraterichtlinie 97/23/EG Die gesteliten Anforderungen sind erfallt. LINDEMANN GmbH & Co. KG
Centified acc. to PED 97/23/EC The requirements are fulfilled.

Uberprift als Herstelier nach AD2000-WO/TRD 100 ORION EISENVERARBEITUNG

Producer acc AD2000-WO/TRD 100

Les conditions imposées sont satisfaites.

*FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends)

"FASE 2+F = DIN 2559, BL 1,573, FORM 21/22 (bevelled ends) Biinde, 15.09.05 Der Werkssachverstandig:
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Lindemann GmbH & Co. KG
ORION EISENVERARBEITUNG

Tel: + 49 (0) 62 23 - 99 86 - 0
Fax : +49 (0) 52 23 - 99 86 - 99

Albert-Schweitzer-Str. 179
0-32257 Bunde

D-32222 Biinde

T

eMail info@lindemann-buende.de DIN EN IS0 9003 0UD

USt-1dNr. DE 124330815

P.0. Box 2260 |
E
|

[-ﬂegtsmm-Nr 78 101 4437

Inspection Certificate / Certifical de Receplion

2059-WG

Bestell-Nr.:

LINDEMANN GMER & CO. KG - P 0. BOX 2260 D-32222 BUNDE )
Order-No./No. commanda :
Bestleller: - Werks-Nr.: Rechnungs-Nr..
Customer SL-PIPING GMBH Warks-Na No. d'usine: 63864 1nv-NoiNo facurs 025125
Markiarung/Marking/Marquaqe
IM HOCK 10-12 WaikstofiMaleriattaterel
Zeichen des Herstellers: Q
40721 HILDEN Manufaclurer's mark/Poicon d'usine
Schma'ze-Kenn-Nr.
Heat-1d-No /Coulée-Id-Mo.
Stempel des Werkssachverslandigen: WiL!
Inspector's stamp/Poincan de recépt on d'usine
Fos-Nt. ' Sliskzahl Nahtlose Rohrhogen Schmelze-Kenn-Nr Schmelze-Nr. Frobe-NI.
lem Cuantity Seamless elbows for welding Heal-d-No. Heat-No. . Epocimen-No
Posle Nombre ) Coulée-ld.-No. ' No decoulée Ejiouvelle no.
Technische Lieferbedingungen:
' DIN 2609
F-St3581-S DIN17175/79 ;
009 0002 DIN 2605-1 —090°— 3 — 168,3x 071 Fase*2 A5125 . 521246 5125
Ergebnis der Priifungon/Test results/Resultat des essais
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch Hateprufung
5 Probenlage  Abmessung Pruflamparat  Streckgrenze 2Zuy'astigren Dennung EinschnLeung Keebschlagabeil Haite His 187.5/2,5
robe-NF . sy posiion  der Prabe  Testlemperat  Yield sirengtn  TEnsie stengtn - Elengation Reduction Impaet Valse Hadness
_Specimen-No: " h Mésslance dla Allongemant Stricton Resilarce
- — Posiion de Dimensions Temp. d’essai Limile elastique Aehén Lureté
prouvetle r'o I'eprouvetle  Dimensions Grad C Nimm? N/prent SEd % o UM doue
. L=loass Aaforderungen L>=25 L>=48
D o0=0us Ruz ;
it e o >=235  360-80  Q>=23 Q>=34 107-143
5125 L 12,0X7,1 20 357 433 30 127-133

Wan.nebehan&ungszuslandmonmcatmsnﬂraﬂemenl lermique

. normalisierend umgeformt,

Warkstoffgutenachwais des Einsatzrohres
Cortilicate of base material/Cerlificale des materiaux utilsés

Hersteller/

Rohrzeugris M

hot formed at controlled temperature Manufscturer/ EN 10204 Tube WC/H::
Fournisseur Tube C dlunve

: Verformungstemperatur 850-950°C

~ Forming temperature  850-950°C MAXH. 3.1B 176244
Hesichtigung und Ausmessurg 0. B. Verwechsiungsprdfung - Zerstorungsireie Prafung: -
Visugl inspeclion and dimensional chack in order Speclrum analysis: Non-destiuchive test
Conliole visuel ed dimensipnal Analyse spectrala: Controle non deslivctive:
Schmelzanalyse/Chemical analysisfanalyse chimique:
Schmelze-Nr. ~ : . 7 , : = =

Heatho. % C %Si %Mn %P %S %Cr %Mo %N %A %N %Cu %No %Ti %V CEV

. No. da coulée .

521246 0.06010,220 0,50 0,005 0,013 0,120 0,040 0,150 0,021 0,007

Zeftifiziert nach Druckgeratarichtlinie 97/23/EG
Cerlified acc. to PED 97/23/EC

Uberprift ais Hersteller nach AD2000-WO/TRD 100
Producer acc AD2000-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Glalte Enden {plane ends)
‘FASE 2+F = DIN 2559, BL 1 5/73, FORM 21/22 (bevelled ends)

Die gesteliten Anforderungen sind erfalit.
The requirements are fulfilled.
Les conditions imposées sont safisfaites.

Blinde, 15.09.05

0,150 0,001 0,000 0010 0,200

LINDEMANN GmbH & Co. KG
ORION EISENVERARBEITUNG

DerNerkssachverstandig::
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i
Lindemann GmbH & Co. KG Albert-Schweitzer-Str 179 P.O. Box 2260 :
ORION EISENVERARBEITUNG D-32257 Binde D-32222 Bunde ¢
Tel:+49(0)5223-9986-0 eMail: info@lindemann-buende.de DIN EN IS0 6001 7030
Fax: 149 (0) 52 23 - 99 86 - 99 USH-IdNr. DE 124330915 Registrier-Nr, 76 100 2637

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -3.1 B NR. 31057
Inspection Certificate / Certificat de Reception

Bestell-Nr. 9059-WG

LINDEMANN GMAH & CO. KG - P.O. BOX 22 60 - D-32222 BUNDE
QOrder-No./No. commandeé
Bestaller: ] T Werks-Nr Rechnungs-Nr .
Gustomer SL-PIPING GMBH Woiks-NoJNo d'usine 63864 tav-No ilo factuee 025125

Maikierung/Marking/Marquage
WerkstoffiMaterialMalerie!

IM HOCK 10-12

&
Zeichen des Harstellers: g
40721 HILDEN Manufacturer's mark/Poicon d’usine
Schmelze-Kenn-Nr
Heal-1d-No /Coulée-1d-No.
Stempel des Werkssachverstandigen. Wit
2 Inspectors stamp/Poincon de recéphion d'usine
Pos-Mr. -~ Stuckeanl  Nahtlose Rohrbogen Schmeize-Kenn-Nr Scnmelze-Nr {nabaNr
ltem  Quantly Seamless elbows for welding Heat-ld-No ¢ Heat-No. Spacimen-No.
Poste  Nomore Coulée-k.-No. * No. de coulée  Epuuvetie no.
‘ Technische Lieferbedingungen: '
_ DIN 2609 ;
’ |
. F-513581-5 DIN17175/79
010 0090 DIN 2605-1 —090°~ 3 — 021,3x020 Fase*0 4094 . 122544 4094

Kurzstempelung: F-S £ 94

Ergebhis der Prl'jfungen!Tést results/Resultat des essais

Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch Haitipndfung
Prob Probenlage  Abmessung Priflemperal.  Streckgrenze Zug'sstigkeit Debnung Enschnurung Kurbschtagarba t Harte 1113 187,5/2.5
rq e-MNr. Test position dar Probe Test lemperal Yield slrenath Tensle 5"°".9"h Elongation Hcd;uqm Impad Velee Halaness
Spacimen No.! Lo . . . B H Résislance ala  Al'cngement Striclion tesrience
L ——— Positonde  Dimensions  Temp, d'essal  Limite elastique S Luiete
POWeENIeNe. |-oncuvette  Dimensions Grad C Nimny? Niim? 2750 % % DU Joule
: L=l angs Artarderungan L>=25 L>=48
: Q-Quor Raguiterments - - =
© f-Tangsmtul  Condions 20 >=235 360-480 Q>=23 Q==34 107-143
4094 : 131-142
* warmebehandlungszustand/iHeattrealmenl/Tra lement termique Werkstofigitenachweis des Einsatzrohres
: Certificale of base materialCerlificate des materiaux utilsés
 normalisierend umgeformt, Hersteller/ Rehrzeugnis Hr
hot formed at controlled temperalure Manufaciurer/ EN 10 204 Tuba WC/N.:
Foumsseur Tube G Ofun e
Verformungstemperatur 850-950°C
Forming lemperature  850-950°C BENT. 3.18 201804
. Besichtgung und Ausmessung o. B. Venvecnslungsprofung  —-- Zerstorungsireie Pritung. -
Visual inspection and dimensional chieck. in order Spectrum analysis. Nen-deslructive 1est
- Centrole visuel ed dimensonel Analyse spectrale: Controle non deslruclive.

SchmelzanalyselChemical analysis/analyse chimique:

: Schmelze-NY.
eV % C %S %Mn %P %S %Cr %Mo %N %Al %N %Cu %No %T %V CEV

. No de coulée

122644 0,110 0,480 0,500 0,011 0,006 0,190 0,040 0,140 0,031 0,007 0.160

Zed fiziert nach Druckgeraterichtlinie 97123/EG Die gestellten Anforderungen sind erfillt.  LINDEMANN GmbH & Co. KG

Certified acc. to PI'D 97/23/EC The requirements are fulfilled.
Uberpriift als Hersteller nach AD2000-WO/TRD 100 Les conditions imposées sont satisfaites. ORION EISENVERARBEITUNG

Producer acc. AD200O-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends)

*FASE 2+F = DIN 2550, BL.1,5/73, FORM 21/22 (bevelled ends) Biinde, 15.09.05 Der Werlsachverstandig::
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Lindemann GmbH & Co. KG

Tel: + 49 (0) 5223 -0986-0

ORION EISENVERARBEITUNG

Fax : +49 (D) 52 23 - 99 86 - 99

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -3.1 B NR.31058

Alperl-Schweitzer-Str. 179
D-32257 Bunde

P.O Box 2260
D-32222 Bunde

eMail: info@lindemann-buends.de

DIN EN 1S0 9001 %10
USt-IdNr, DE 124330815

Registrner-Ni. 78 100 1537
yepssills il

Inspection Certificate / Certificat de Reception

Bestell-Nr.:
LINDEMANN GMBH & CO KG - P.O. BOX 22 60 - D-32222 BUNDE 5
! QOrder-No/No. ccmmande.. 2059-WG
Bostellor: » Waerks.Nr.: Rechnungs-Nr y
Cu.tomer SL-PIPING GMBH Works-No./No. d usine: 63864 lav -No /No. factur= U?_bl_Z_SH
Markieruna/tarking/Marquage
IM HOCK 10- 12 WerkstoffiMaterialiMalene!
Zewchen des Herstellers: ﬁ
4072 1 HILDEN Manufaciurer's mark/Poicon d'usine
Schmelze-Kenn-N:.
Heal-1d-No /Coulée-ld-Ho.
Stempel des Werkssachverstandigen Wi 1
Inspector's stamp/Paincon de receplon g’usine
Pos -Nr. swenzahl  Nahtlose Rohrbhogen Schmelze-Kenn-Nr | Schmelze-Nr Pinbe-Nr
liem Quankly  geamless elbows for welding HERtl N , Healfio,  Specinen i
Poste Nombre Coulée-dd.-No. " No decoulse  Eprauvelle no.
- Technische Lieferbedingungen:
DIiN 2609
F-5t3581-S DIN17175/79 :
011 0026 DIN 2605-1 —090° = 3 — 033,7x 026 Fase*0 A4425 131547 4425
Ergebnis der PriifungenfTest results/Resultat des essais
2Zugversuch Kerpschlagbiegeversuch Haiteyrdlung
" - Prot=nlage  Abmessung Pruftemperat.  Stieckgrenze Zupfestighed Dehnung Einschavrung Kerbschlaparbe't Haue Hie 187.5/25
" prone- L * Testposition  der Probe  Testtemperal.  VYield stength T""“,i"!“ “”9':3:“ :}“’"0*"“‘ R;d"‘t' on ";P““ Value Hot 111658
-NO asia i
EFBC'“‘E" ?% Positionde Dimensions  Temp. d'essal Limie elastique R‘S:;a::;z a honman e Saenca Dot
prouveleno, I'epiouvelle  Dimensions Grad C N/mm? NTvn® 254 S o DUM  Jou's
. l=langs Anforceungen L>=25 L>=48
' Q=0 Requirement :
R . il 20 >=235 360-480  Q>=23 Q>=34 107-143
4425 141-141

: Wérmebehan:!!ungsauslandrHeanreatmenb‘nanement termique

normalisierend umgeformt,
hot formed at controlled temperature

Verformungstemperatur 850-950°C
Forming temperature  850-950°C

Besichtigung und Ausmessung:
Visua! inspeclion and dimensional check
Conlrole visuel ed dimensicnel:

0. B.
in order

Waerkstoffgiilenachwais dus Einsalzichres
Centificale of base materialiCertificate des materiaux ulilisés

Herstelier/ Rohrzeugnis-Nr
tManufacturer/ EN 10204 Tube WCING
Feumisseur Tube C diunie,

BENT. 318 228308

Verwechslungsprafung:
Speclrum analysis:
Analyse specliale

Zerstorungsireie Prilung
Non-destructive test

Conliole non destruchive:

Schmelzanalyse/Chemical analysis/analyse chimigue:

 Schmelze-Nr.
Heat-No.
_No. de coulee

% C % Si % Mn % P

131547 0.10070.155 0,470 0,012 0,005 0,120 0,030 0,090 0,029

Zertitiziert nach Druckgeraterichtlinie 97/23/1EG
Cerlified acc. to PED 97/23/EC

Uberpriift als Hersteller nach AD2000-WOQ/TRD 100
Preducer ace. AD2000-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends)

*FASE 2+F = DIN 2559, BL.1,5/73, FORM 21/22 (bevelted ends)

%S

%Cr %Mo %N %Al

%N %Cu %Nb:%Ti %V CEV

0,007 0,170
Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt.

The requirements are fulfilled.
Les conditions imposées sont satisfaites.

LINDEMANN GmbH & Co. KG
ORION EISENVERARBEITUNG

Biinde, 15.09.05 Der Werkssachverstandige



Lindemann GmbH & Co. KG
ORICHN EISENVERARBEITUNG

Albert-Schweitzer-Ste 179
D-32257 Bilinda

Tel.:+ 49 (0) 5223-9886-0

Fax +49 (0) 52 23 - 99 86 - 99 USt-IdNr. DE 124330915

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -3.1 B NR. 31058

Inspection Certificate / Centificatl de Reception

aMail: info@lindemann-buende.de

P.O. Box 2260
0-32222 Bunde =~ TUV-.
SR AT ]
DIN EN 1SO €001 /0D
egistrier-Nr. 78 10u 537

=

. Bestell-Nr.:
LINDERMANN GMBH & CO K - P.O. BOX 22 60 - D-32222 BUNDE &
’ Order-No /No. commande.. 2059-WG
Bestoller: o Warks-Mr - Rechnungs-Nr.
Custemer SL PIPING GMBH Works-No./No. d'using. 63864 ilj\_'__-_hfln iNo. facturc 02_5 125
Marxieruna/Marking/Marquage
IM HOCK 10-12 WarkstoftiMaterialMateriel
Zaichen des Herslellers: g
40 /2 1 HILDEN tManufaclurer’s mark/Po:con d'us ne
Schmelze-Kenn-Nr.
Heat.ld-No.{Coulée-Id-No
Stempel des Werkssachverstandigen’ Wit
Inspeclor's stamp/Poincan de recéption d'using
pos.Mr. Swckzahl  Nahtlose Rohrbogen Schinelze-Kenn Nr. i Schmelze-Nr i obe-Nr
Item Quantity Seamless elbows for welding Heat-1d-No. : HeatNo. - Spcuimen-No
Poste Nombre Caulée-{d -No. * No. de coulée  Lp-iouvelle no
Technische Lieferbedingungen
DIN 2609
F-St3581-S DIN17175/79
011 0196 DIN 2605-1 —090°— 3 = 033,7 x 02,6 Fase*0 A4702 213798 A702
Ergebnis der Priifungen/Test results/Resultat des essais
Zugversuch Ketbschlagbiegeversuch Hareptfung
- " Probenlage  Abmessung Proftemperal  Slreckgrenze Zuglestiget Datnung Finschmiruag Keibschizgarbait Hane t11: 187,5/2.5
F’“? BN Testposifion  derProbe  Testlemperal  Yield strenglh Tersiesicenghy,  Eloggation Reduclion impact Velug Haldness
Spacmen-No.' 3 : : . HGsislanca 41a . Allengement Stnction Ras lenca .
& S Posiltion da  Dintensicns Temp. d’essal  Limite elaslique iradion Ihneté
RrauvRie:no; I'eprouvette  Dimensions Grad C. N/mm? HNimm? 254 % % DUM  letle
C ieLangs Anfordanmgen L>=25 L>=48
L Q= R 5 'S
. e Comtoms 20 >=235  360-480  Q>=23 Q>=34 107-143
4702 131-137

warmebehandlungszustand/Healtreatment/Traitement termigue

- normalisierend umgeformt,
hot formed at conlrolled temperature

* Verformungstemperatur 850-950°C
Forming temperature  850-950°C

Besichligung und Ausmessung.
Visual inspecl on and dimensicnal check:
Con‘to'e visuel ed dinensionel

0. B.
in order

Werkslo!igutenachweis des Einsalzrohres
Certficate of base material/Centificate des maleriaux vlilsés

Harsteller/ Rohrzeugnis M
Manufacturer/ EN 10 204 Tube WCik
Fournisseur Tuke € dluinn
MAXH. 3,1B 172733

Zerstorungslreie Prifung
Non-desliuclive lesl
Controle non cestruclive;

Venvechslungsprofung:
Spectrum analysis:
Analyse speciraie

~ Schmelzanalyse/Chemical analysisfanalyse chimigue:

- Schmelze-Nr

hemna  HC %S %Mn %P %S
Mo. de couléa '
213798 - 0,060 0,220 0480 0008 0,010

Zedifiziert nach Druckgeraterichtlinie 87/23/EG
Cenrtified ace. to PED 97/23/EC

Uberpriift als Hersleller nach AD2000-WO/TRD 100
Producer acc. AD2000-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends)
*FASE 2+F = DIN 25568, BL.1,5/73, FORM 21/22 (bevelled

%Cr %Mo %N %Al %N %GCu %Nb . %Ti %V CEV

0,130 0,050 0,160 0,029

0,009 0,230 0,001 0,001 0,200

Die gestelllen Anforderungen sind erflllt.
The requirements are fulfilled.
Les conditions imposées sont satisfailes.

LINDEMANN GmbH & Co. KG
ORION EISENVERARBEITUNG

ends) Biinde, 15.09.05 Der Werkssachverstandige
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Lindemann GmbH & Co. KG

ORION EISENVERARBEITUNG D-32257 Binde

Tel:+ 49 (0) 5223 -9586-0
Fax ' +40 (0) 52 23 - 99 86 - 99

Inspection Certificate / Certificat de Receplion

LINDEMANN GMBH & CO KG - P.O. BOX 22 60 - D-32222 BUNDE
sosteller: G| .PIPING GMBH
Cuslomer
IM HOCK 10-12
40721 HILDEN
Pos-i\h. . suckeant  Nahtlose Rohrbogen
em Quanlly  gaaimless elbows for welding
Poste Nombre
Technische Lieferbedingungen:
DIN 2609
F-5t3581-S DIN17175/79
012 0012  DIN 2605-1 —090°— 3 — 0483 x 02,6

Ergebnis der Priifu'ngen.'Test results/Resultat des essais

Zugversuch
— ‘ Probenlage  Abmessung Pruftemperat  Streckgrenze Zugfeshigkall
robe- 3 '
OBe-RI - Testpostion  der Praba Testtemperat.  Yiekdsitength  Teneile stiengh
Spemmen-Nu_! ; . . S ) L Résistanca A 1a
& ” © Pesitionde  Dimengions Temp. d'essai  Limile elaslioue fro—
“prouvettena . HE
P + Veprouvette  Mimensions Grad G N/mm? Nmm?
L=l angs Anfordnrungen
Q=Quer Reaquiraments -
: D T=Tanganli! Canditions 20 >=235 360-480
4640

j Warmebehand.ungs=istand/iHeatireatment/Traitemenl termique
Cerificale of base

Hetsteller/
PAanufacturer/
Fournisscur

normalisierend umgeformt,
hot formed at controlled temperature

: Verforhﬂungstempéralur 850-950°C

" Forming temperature  850-950°C MAXH.

0. B.
in order

' Besichligung und Aysmessung.
! Visual inspecton and dimensicnal check.
Controle visuel ed dimensicnel

Verwechslungsprufung
Specirum analysis:
Anzlyse specirale

Schmelzanalyse/Chemical analysisfanalyse chimique:

Schmelze-Nr, : .
Y% Si

Heat-No. % C % Mn % P % S % Cr % Mo % Ni
. No. ce coueés .
313113 0,080 0,190 0,570 0,018 0,015 0,020 0,010 0,010

Zeodiliziert nach Druckgeratarichtlinie 97/23/EG
Cerified acc. to PED 97/23/EC

Uberprifl als Hersteller nach AD2000-WO/TRD 100
Producer acc. AD2000-WO/TRD 100

‘FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends)

“FASE 2+F = DIN 2559, BL 1,5/73, FORM 21/22 (bevelled ends) Biinde,

Alpert-Schweitzer-Str. 179

eMail: info@lindermann-buends.de
USt-ldNr. DE 124330915

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -

Die gestellten Anforderungen sind erfalit.
The requirements are fulfilled.
Les conditions imposées sont salisfailes.

AP PR CE YT 7]‘
[ .. |
EO 8 A Lt
1 " Q’}."-ULU -
| DIN EN IS0 9001 und
| Reqislrier-Nr. 78 100 2637

. Xz

P.O. Box 2260
D-32222 Blnde

3.1B NR.31060

Bestel-Nr.:
(o
Order-No /No commandé.’ 2059-WG
Werks-Nr.. Rechnungs-Nr.

Works-No./No. ¢ using: 63864 Inv.-NoiNo. fectute 025125
Markierung/Markina/Marquage

WerksloffiMateriatMalenel

Zeichen des Herstellers;
Manufacturer's markiPoicon d'usine
Schmelze-KennNr.

Heat-1d-No {Coulée-1d-No.

f

Stlempe! des Werkssachverstandigen Wit
Inspeclor's stamp/Po ncon de recaption d’using
Schmeize-Kenn-Nr. | Schmefze-Nr I*rabe-Nr
Heat.Id-No. Heat-No. Spimen-No.
Coulee-ld.-No. " No.dzcoulde  Eprouvelle no,
Fase*0 A1640 [313113 4640
Kerbschlagbiegevesauch Harteprufung
Dahnung Einszhaufung Kerbachlagarbet Harte His 187,512.5
Elongaion Reduction Impact Value Handness
Allorgemert Strichon Raesl-ance
etd
27i5d % % DVM Jeu'o
L>=25 L>=48
Q>=23 Q>=34 107-143
130-140

Werkslofigulenachweis des Einsatzrohres

matenal/Cerlificale des maienaux ultisés )
Rohrzeugnis t

EN-10 204 Tube WCiNa
Tube C duninng
3.18 1723049

Zerstérungsireie Prifung
Non-destiuctive test
Controle non destruclive:

%Al %N %Cu %Nb- %Ti %V CEV

0027 0006 0030 0001 0001 0002 0,180

LINDEMANN GmbH & Co. KG
ORION EISENVERARBEITUNG

Der'We;kssachverslandigy

15.09.05
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Lindemann GmbH & Co KG Albert-Schweitzer-Str. 179 P.O. Box 22560 ---'I'W ]
ORION EISENVERARBEITUNG D-32257 Bilinde D-32222 Bunde (f-(_,ﬁ' i
ia (=5 I\'\ {
Tal.: + 49 (0) 5223-9986-0 eMail: info@lindemann-buende.de DIN EN 1SO 8001 2000
Fax: +49 (0) 52 23- 99 86 - 99 USt-I6Nr. DE 124330915 L_eg strier-Nr. 78 mn 1,:,37
ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204 3 1 B NR 31 061
Inspection Certificate / Certificat de Receplicn
LINDEMANN GMBH & CO KG - P.0. BOX 22 60 - D-32222 BUNDE BestallNr.. 2059-WG
Ordar-No /No commandg
Bestaller: at Warks Nr - Rechnungs-Nr..
Customaer SL-PIPING GMBH Works-No./No. d'usine: 63864 nv-Home facure 025125
Markierung/Marking/Marquage
[M HOCK 10-12 WerksloffiMatenaliMatenel
Zeichen des Herslelers g
40721 HILDEN Manufacturer's mars/Poicon d'usine
Schmelze-Kenn-Nr
Heat-1d-No /Coulée-Id-No.
Stempel des Werkssachverstandigen' Wit
Inspecior's slamp/Poincon de recéplicn d'usine
ros-hr. - Stickzanl  Nahtlose Rohrbogen Schmelze -Kenn-Nr. * Schmelze-Nr i 'robe-Nr
Item Quantity. geamless clbows for welding Heat-td-No 1 Heako: “spsemenNo
Poste Nombre _ Coutée-1d.-No. i Mo. de coulée  Eprouvetie no.
Technische Lieferbedingungen:
" DIN 2609
F-St35.81-S DIN 17175179
013 0071 © DIN 2605-1 —090°— 3 — 060,3x 02,9 Fase*0 A4T725 - 215407 A725
Ergebnis der Priifungen/Test results/Resultat des essais
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch Haneprofung
Bicte 8 © Probenlage  Abmessung Pruflemperal  Streckgrenze Zuglestigran Dehnung Einschairung Harbschlagarbe t Harte HE 187,5/2,5
RN rostpusition  derProbe  Testlemperal  Yie'd strength Tensilo 5"“59]'“ A‘j—[“"‘ga‘ml *f_:".”c“"‘ ';T""V"'”“ Hardness
3 o4 i & S ] 5
ESpecnmen No- Posilionde  Dimensions  Temp. d'essai  Limile elastigue Hﬁhl:;::i‘;: 89 s Huen sane Lmtelé
‘ Provens na I'eprouvelle  Dimensions Grad C. N/mm? N 2454 4 o OUM  Joulo
; l=Langs Anfardzrungen L>=25 L>=48
s Raqu.rement
i 20 >=235 360480  Q>=23 Q>=34 107-143
. 4725 i 129-137
Warmebehann'j[ungszuslanu‘JHr:anresimentfrra]lemen1 termique Wetkstoffgilenachweis des Einsatzrohres
Cedtificale of base malenal/Cerlificate das mateniaux vliisés )
normalisierend umgeformt, Hersleller Rahrzeugniz- i
hot formed at controlled temperaiure Manulacturer/ EN 10 204 Tube WCNG
Fournisseur Tute C d'unvien
~ Verformungstemperatur 850-50°C
- Forming temperature  850-950°C MAXH. 3,18 172806
; Besichligung und Ausmessung’ 0. B. Venvechslungspiufung. ... Zerstorungsireis Prafung —
* Visual inspection and dimensional check’ in order Speclrum analysis Non-deslructive test:
. Conlrole visuel ed dimensicnel. Analyse specirale: Canlrole non destructive:

SchmelzanalyselChomtmi analysis/analyse chimique:

,Sl | N : '
o % C %Si %Mn %P %S %Cr %Mo %N %A %N %Cu %Nb %Ti %V CEV

No decoulée

216407 0,060 0,220 0480 0,008 0,011 0,430 0,03¢ 0,120 0,028 0,008 0,220 0,001 0,001 0,200
Zettiliziert nach Drickgeriaterichilinie 97/23/EG Die gestellten Anforderungen sind erfallt. | INDEMANN GmbH & Co. KG
Certified acc. to PED 97/23/EC The requirements are fulfilled.

Uberprift als Harstellsr nach AD2000-WO/TRD 100 Les conditions imposées sont satisfaites. ORION EISENVERARBEITUNG

Preducer ace, AD20C00-WO/TRD 100

‘FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends)

‘FASE 2+F = DIN 2659, BL.1,5/73, FORM 21/22 (bevelled ends) Binde, 15.09.05 Der Werkssachverstandige:
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o Lindemann GmbH & Co. KG Alpert-Schweitzer-Sir, 179 P.0O. Box 2260

ORION EISENVERARBEITUNG D-32257 Bunde D-32222 Blinde
Tel.; + 49 (0) 52 23-9986-0 eMail' info@lindemann-buende.de H ot EN s 9801 2000
Fax: +49 (0) 5223-99 86 - 99 USt-ldNr. DE 124330915 IL REgiS1fCEf-NF 781006 1537

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -3.1 B NR. 31062

Inspection Cerlificate / Cerificat de Reception

Bestell-Nr.:

LINDEMANN GMBH & CO KG - P.O. BOX 22 60 - 1-32222 BUNDE EQ-WE

Order-No./Mo. commandé.. 2059-WG
Ber toller: SL‘PIPING GM BH Waerks-Nr.. Rechnungs-Nr . i
Customer Works-No./No, d'usine: 63864 Inv.-No iNo faciure 025125

Markigrung/Marking/iMarquaqge

Werkstofi/MatenaliMalenel
Zeichen tes Herslellers: Q

40721 HILDEN Manulaclurer's mark/Paicon d'usine

Schmelze-Kenn-Nr.
Heat-ld-No./Cou'ée-1d-No

IM HOCK 10-12

Slerpel dgs Werkssachvarstandigen Wi i
. ) Inspecler's stamp/Poincon de recsption d'using o
pos-Ni. | Swckeant  Nahtlose Rohrbogen Schmelze-Kenn-Nr  Schmelze-Nr.  #roba:Nr.

ftem . Quantiy Seamless elbows for welding Heat-ld-No. i HeatNo. Spevimen-No
Poste . HMombre Coulée-ld-No. @ No.gecoulée Epronvette no.

g Technische Lieferbedingungen:

i DIN 2609 :

’ A-St37.0-S DIN 1629/84 ‘

aus Ersatzwerkstoff F - St 35.81-S DIN 17175/79 :

014 0019 . DIN 2605-1 —080°— 3 — 0889x 032 Fase‘2 AbB123 - 320812 5123

Ergebnis der Priiffungen/Test results/Resultat des essais

Zugversuch Keibschlagbiegeversuch Hattepaufung
- Probenlage Abmessung Pruftemnperat,  Slreckgrenze Zug'estigkeil Dehnung Einschruning Kerpscrlagarbod Harte His 187 5125
P{?be'm . Testposition  der Probe Testtemperat.  Yield strenglh Tensva shiengthy - Elongaticn ocblion Impact Val.g Het 1N28S
- Specimen-No- ; " Resislaceala  Allengemant Slrichen Reshence 7
¢ " Positionde  [imensiona Temp d'essai  Limile elashque iFdciin Lunete
prouvelte o o uoivetle  Dimensions Grad C. Nimm? Wi 275d % % OV Joule
i L=Langs Anlorcer .rgsn L>=25 L>=48
. Q=0uer Reguremants - i g 7
| T-Toengenuai  Condlions 20 >=235 360-480 Q>=23 Q>=34 107-143
5123 1 124-134
)
Warmebehandlungszustand’HeatlrealmentTra.lement termique Waerkstolgutenachwels des Ensatziohres
) Certificale of base malerigl/Gerlificate des matenaux ulihses
- normalisierend umgeformt, Hersteller/ Rohrzeugnis-i
hot formed at controlled lemperature Manufacturer/ EN 10 204 Tube WM
Fournisseur Tube C dlune
Verfermungstemperatur 850-950°C
Forming lemperature  850-850°C MAXH 3.1B 176244
" Besichtigung und Ausmessung. o. B Venwechslungsprofung =, Zerstérungsfreie Prufung -
Visual inspection and dimensional eneck in order Spectrum analysis. Non-dastructive tesl.
Contiole visuel ed dimensionel’ Analyse speclrale: Conirale non destruchive:

‘ Sciimelzanalyse/Chemical analysis/analyse chimique:

Schmelze-Nr

oy %e %St %Mn %P %S %Cr %Mo %Ni %Al %N %Cu %Nb %T %V CEV
No de coulée ‘

420812 0,080 0,190 0,550 0,016 0,008 0,030 0010 0010 0,031 0,007 0,040 0,001 - 0,190
Zertifiziert nac.h Druckgeraterichtiinie 87/23/EG Die gestellten Anforderungen sind erfillt. LINDEMANN GmbH 8 Co. KG
Certified ace. to PED 97/23/EC The requirements are fulfilled.

Uberprift als Hersteller nach AD2000-WO/TRD 100 Les conditions imposées sont satisfaites. ORION EISENVERARBEITUNG

Producer acc. AD2000-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends) - :
“FASE 24F = DIN 2559, BL.1,5/73, FORM 21/22 (bevelled ends) Biinde, 15.09.05 DerWerkssachverslandige:
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P.0. Box 2260
D-32222 Bunde

Albert-Schweitzer-Str. 179
[-32257 Bunde

Lindemann GmbH & Co. KG
ORION EISENVERARBEITUNG

@O

Tel.: +49(0) 52 23-9986-0
Fax:+49 (0) 5223 -99886-99

eMail: info@lindemann-buende.de
USHdNr. DE 124330815

i\,;T:_

6o

DIN EN IS0 9001 2010
Reg sirier-Nr 78 100 1537

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -3.1 B NR. 31063
Inspection Certificate / Cerlificat de Reception
5 L Bestell-Nr -
LINDEMANN GMBH & CO KG-P O, BOX 22 60 - D-32222 BUNDE i
Order-No./No. commandé - 2059-WG
Bestallor: a Werks-Nr.: Rechnungs-Nr
Cuslomor SL PIP]NG GMBH Works-No /No. d’usine: 63864 In_v_.-an..'No. faclure 025125_
M c Markierung/Marking/Marquage
I HO K 10-12 Werkstoffiatenaltaterie!
Zeichen des Herslellers: Q
40721 HILD EN tanufacturer's mark/Poicon d'usine
Schmelze-Kenn-Nr.
Heat-1d-No /Coulée-1d-No.
Stempat des Werkssachverstindigen wi I
Inspector's stamp/Poincen de recéplion d'usine
Pos-Nr . swekzanl  Nahtlose Rohrbogen Schmelze-Kenn-Nr~ Schmelze i Probe-Nr.
ltem Quanwy Seamless elbows for welding Heal-id-No Heat-Ho Spermen-No.
Poste Nombra ) Coulée-ld -No. No. de coulee  Epicuvelle no
Technische Lielerbedingungen:
' DIN 2609
A-St37.0-S DIN 1629/84
aus Ersatzwerkstoff F - St 35.81- S DIN 17175/79
015 0035 DIN 2605-1 —080°— 3 — 114,3x 036 Fase*2 A5122 215380 5122
Ergebnis der Priifungen/Test results/Resultat des essais
Zugversuch Kerbschlagb:egeversuch  Hartreprufung
Bichat Probenlage  Abmessung Pruftemperat Strecxgrenze Zuglestigheit Vehnung E nscnnurung Kerbschiagarbel Hare HEB 187,5/2.5
_ fose- L‘l ‘ Testposiion derProve  Testtemperal  Yield strengih L‘;“"Q "'“”f‘f’ ERRIE, RE"‘“":.UM \nr;iac.l{Va'nn Hardnass
; Spec-meln-r Of positionde  Dimensions  Temp. d'essal  Limite elastique g W R ition shanee Dureté
=Eprouvelen-o.: I'eprouvetie  Dimensions Grad C Nimm? N Z15d % % ovM  Joute
: L=Langs Anlcrderungen L>=256 L>=48
T Q-Que Requirement
. Ttwgewat Codions 20 =236 360480  Q>=23 Q>=34 107-143
5122 ; L 12,1X3,7 20 330 424 3 126-134

- Warmebehandlungszustand/Heatlrealment/ Tratement termique

" normalisierend umgefornt,
hot formed at controlled temperalure

) Verformungs(emperalur 850-950°C
Forming temperalure  850-950°C

Besichligung und Ausmessung.
Visual inspection and dimensional check
_ Controle visuel ud cimensionel:

0. B.
in order

Werkatoffgutenachweis des Einsaiziohres
Certil.cate of base matarial/Cenlifcate des matenaux ulihses

Hersteller/ Rohizeugnis-Mi

Schmelzanalyse/Chemical analysisfanalyse chimique:

~ Schmalze-Nr.
Heal-No
_ No. de cousée_

% C % Si % Mn %P

515380 0,060 * 0,220 0,480 0,007 0009 0,070 0,020 0,080 0,028

Zerifiziert nach Druckgerdtarichilinie 97/23/EG
Centified acc. to PED 97/23/EC

Uberpraft als Hersteller nach AD2000-WO/TRD 100
Proulcer acc. AD2000-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends)

“FASE 2+F = DIN 2559, BL.1,6/73, FORM 21/22 (bevelied ends)

%S

Mantfaclurer/ EN 10 204 Tube WCiHL
Fourniaseur Tube C diuriy
MAXH. 3.1B 176244
Verwechslungsprofung: ..o Zerstorungsfraia Prufung: -
Speclrum analysis’ Non-destructive test:
Analyse spectrale. Conlrole non destructive:
wor %Mo %N %Al %N %Cu % Nb :_ %Ti %V CEV
0.010 0,170 0,001 - 0,002 0,180

Die gesteliten Anforderungen sind erfulit.
The requirements are fulfilled.
Les conditions imposées sont satisfaites.

LINDEMANN GmbH & Co. KG
ORION EISENVERARBEITUNG

Der Werkssachvers!éndq;.)/

Blinde, 15.09.05



028 | 00z goas 1500z Nid (02838 ) ¥o20't] Ssaess v £71=u .06 #ouS[000 To00 To5G 00% [ol'6ct Jsz1 [8020a] 15
S sbuayy [ PM | IS vis “wia leusiep NOILJINDS3g ¢LM | 200 | ZNa | um | 1ao | ing | eqeq | N
R MAY MY : 'S0d

9°8¥69°'S / 1Z0LS002MS
Bm-ggoz

99is0)] ucieledag a1y

TON-#RY sjuely
FON-J3Y Buidid-is

308loay

uvoperuawnyog

U Sejuop pun Aluyssyuabejuy [y A

3uallg




VIRGILIO CENA & FIGLIs, | GERTIFICATO DI COLLAUDD

25178 BREECIA « VIA ODERDANM, 3% - TEL {022) Je2ss1 0. 5 Fnsa). FAX (032) Basss
a-mel irfooaraltings com - www.condhngl tom

Inspection Certificate
Abnahmoprifzaugnis  EN 10204/3.1 8

PAGINA

Cerlifical de Réception 5
Q.8 scconfing to PED 07/236C TUvm P Shoa! - Bialt - Pue
Annexl, 83c. 43

Carl 0. 180142 3 MTRCNT bty t0a Dula - Date - Dgtum - Data _ 13/05/2005 1

AUSGESTELLYT IN ETNVERNEHMEN MIT DEM TOV BAYERN (05.92)
AUF EINE QEGENZETCHNUNG WURDE MIT SCHREIBEN DES TOV BAYERN BSACHSEN VOM 21.12.1994 VERZICHTET

[Ordine - Order - Bestellung - Commanda { Cliants - Customer - Bestolar - Ciont ]

e EINGEGANGEN
13 Mai 2005

2,645  vom 13/05/2008,

Prodotto/Norme - Atlicie/Specificalions - Prﬂfnagans!andlprbfgmndlagerdAnfordorungan - Prodult/Spécillcations

Seamless elbows / Hahtlose Rohrbogen

1252-hD 2000-W0/W4-HP 100R-TaR LOO-TRR 106~} 0903 _

ttamsnto tesmico - Hoal Treatment - Warmaebehardlung - Traltment thesmiqua

Maichp dg) redutiors « Beand of 1 macifestrgr . CENA
Unler geregelter Temperatur fuhexung urgeformt |r:v:t|\|mr;hl1 - Maraus du fobrigasl;

1800°C bis 90Q°C)

Marcatura - Marking - Ks_nnzeichnung - Marquage

- Puuaudnr'npnl.«o-lunctaﬂ (LI
Sterpsl dun S-ehurulnwuln-Pnhwnﬂlup-m:
a) CEMA P St 35.8/I ¢ - Schmelze Nr,

b) CEMA F St 315.8/1 § DIN 2605 - Scheelze hr.

Materiada di partenrn; AcciaiolNorma 12] (3) - Raw material, SieeliSpecification - Vormaterial: Walkitulfﬂlefarbtdioguﬂgen - Matidre do départ; AclariSpecification

S, St 35.0/1 DIN 17175-ADWd-TRD 102-DIN 2470 Teil 1-AD 2000

@c;lzione della fornitura - Extent of materia) delivargd - Umfang der Liaferung - Lisle descriplive
o | — o cnecir o)
""::'.:' n"vif:';:, Artelh - Baganstans - Dixigasticn d prodoi ‘E*:':' “""a':,,,,i“""" ! F!::-.T:E'
1b 250] 38 90° 88,9x3,2 S Fase 255922 732283 65-233127 BENTELER
1 bl 1,050 35 90° 88,9x3,2 § Fase 2559/22 525406 65-252806 BENTELER
(-.2 b 656| 35 90° 114,3%3,6 S Fase 2559722 523526 69-234021 BENTELER
3b 642 | 35 90° 139,7x4 S Pame 2559/22 520708 X 65-207071 BENTELER
1b 692 35 90° 168, 3x4,5 S Fase 2559/22 525409 65-252181 BENTELER
5b 24D 35 90° 219,1%6,3 § Fase 2559/22 947706 04/30817 DALMINE
6 b 8] 35 50° 406,4x8,8 S Fase 2559/22 944660 n4/21780 DALMINE

Wedy . Remadn - Argatem . Reawget

4] '3 Tube esoas ukfanes - SHEt'e pan - Natiaie Rebey - Tebs 1aM Lot
W Tubp arieate fes anXacharlens smepen VHY W e w I 10O plinue L =Pos. 1 2 3 5 6
(e - M1t Seeianly Rod g w i Buinckreornmsaunguns 109K - T emdi nes
fortrpid nZ=inine 122N

) Uresd antoateri namopantl n prove 4l faratss . O pIEa per Bl d oo | gheann: - Dis Bphny N = Pos, 1 2
Vet 35 DB G - Lan Ibet hoel bpro i

_ Medipte puva dran e . Widavis conbislio WD tetenda 2P 1a18

L Byhplacetan M By Fedroumasd vieanding 1o 36P 1925 1 Capo Callaude

G LA B s - Dach ¥ibabrirprioeg gantan JEP 1125 Qua'lty Contre! Mansgar - Der Sachrenutind ge BUTTURINI RICCARDO
Forponton b by fagen Petaaal ér cxwant Fovcwd npban SEPF (D24 Le Ratpoatable Contrd's Qualitd

(3) Vrhenctd ok aanilni e duils Freve ficeanichs seas conferal ol febleatl gany Eraligeis
T gt el of thamcuy UL B Peck i cal dhaniamgliz g fepeded on pas grmny
s PEPAR R A derirgan dar ghamfychan Lol er st arg e0d Baghavad i Ptorgea ird
At Apgen et
Led exadiens bnpod ban wasd s sdrtatia gaieard waary qas 0513ﬁ0244 5_F1 Ip

DIESES DOKUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
UHD IST OMNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG.




VIRGILIO CENA

25128 BREBCLA - VIA GOERDAN, 59 - TEL
Sl Wolcara by

Risultati dalle prove - Test Re

& FIGLIspa

(030) 392564 (N 5 bnna) . FAX ((00) doac4s
s com - WA Con R o g pom

Allegato

Annax
Anliga
Annpxg

zu Blatt

———

Certiflcato . Cethate - Prifung - Cestiteal

1

N.

2.4

45 .¥11p

sults - Ergebnls der Prifungen - Résultals des essals

Anslis] ehimlea di colals % - Resulle of lagle aralysis % - Ergabnls der Schmelzanslyse In % - Résuhats d'ohnlysa o covldn % ]
Colala - Haal - T
Schmalze - Coulgs Cc Si Mn P 5 Ceq (1)

L3 - i - ]

P i 0,200 0,400
/ i il 0296 | eviss] @, ean 0,040 0,0¢0

S
1732283 0,105 | 0,170 0,480 0,009 0,004 (21aE
1] 525406 0,100 0,159 0,480 0,008( 0,004 (Z)-k
21523526 0,100 { 0,160] 0,490 0,010 0,003 (2)=E
3| 520708 0,100 [ 0,170 0,460 0,021 0.004 (2)=x
4f 525409 0,090 0,150| 0,460 0,009 0,004 (2)=4
5/ 547706 8,100 | 0,190| 0,470 | 0,010 0,002 (2)=g
6f 944660 0,090 0,230] 0,480 0,011 0, 002 (2) =

Procexso dl fabbricazions dall'ncelalo - Stael making process - Erschmeltungsart . Procéds d'slaboralion da l'acler: (i)

1) Casbonlo wquivalante -
{2 Y = Gesdgane basies - Bane o13p¢tn - SpuerioMy

Cuiton eguivatant - Xolawtett-Glyichwartgleit - Crrboa dquivelar|
‘esverialer: - Procddi b Fanygira

=G e Mr Coadoiy Cuyh
Cig=¢C e - i

5 15
E = Fomo eMiirco - Eletric Forraza - ElMresckmetz-vacdahan - Four nqu

e,
L‘ Prove meccaniche - Mechanlcal Tosts - Mechanische Prifungen - Eseals mécaniques (3) (3)
a Cotaia 37;:‘::":..'::::;:’.]:;... % S&m‘ %’?&q E.'ﬁ.'&?gp&“%ﬁamm
" 5% Haal g b & e g g BLOES LR, | b )
= 5 2 Schmeize gl o7 K] %ﬁ & 5 ® IO
5 S Coulte (A A (U R I -7 - ) N [/ Er—— s Hota
S k) < .u-f'.S ggéﬁ -------- (8) "© Remarks
a = o e Bemerung
g 5 ‘é e K L mm mm__ | Wum' [Himet % HB Joul | Yem? | ¢ Romarques
Richesto - Requirod min | 235 | 360 |L=25,0] 10% B'.{‘M“%
i e Anfordaruagan « Damenca - 480 [T=23,0 | Mind.3 mm
r_hléoll.l.ﬂ 732283 {(3)=F 131-13s
1] 409B.1.0 525406 {3)=F 131-133
/ 1]14088.2.p 525408 13)u® 133-135
11 4098,3.0 525406 (3)=F 131-133
2[ 39B81.1.0 523526 (i]=F *L 3d2 442 iz, n 131-135
2/3981.1.1 523526 (3)=F *1, 3as 643 32: 8 131-135
20 3981.2.0 523526 {3)»F *L 343 446 32,8 133-135
2| 3981.2.1 523526 (3)=F L 3ig 437 31,4 131-135
2(2981.3.0 523526 (3)=r *L 335 449 31,4 131-133
2| 3981.3.1 5231526 (3)=p i 1 339 445 32,8 131-333
21 3981.4.0 523526 (3)=F *L 144 448 32,8 131-133
2(3981.4.1 5213526 (2)=F L 339 447 31,4 133-135
3} 3886.1.0 520708 (3)=F 'L 340 445 34,3 131-132
3{ JBBA.1.1 520708 {3)=F *L 344 458 32,5 133-135
3| 3886.2.0 520708 (3)-F ‘L 340 450 32,9 133138
3| 3686.2.1 520708 {3)=F ‘L 336 445 34,3 131-135
3] 3886.3.0 5207108 (2)=F "L 3 456 34,13 133-135
1N P Bal bl - Onpipen . Vo £0s Retras . Sutturas Fotulemeeart o 04 Free e - Vot dan Fermg blch g - Br ragimdy
1434 = Lo gt inale - L pogbacio Sl Lengians, T Tnaanay - Tesupmana - Qupt - Ty
(5)5865d - . p . 5 48 yug W Caps Collands

(§) ¥ esardi- On tRege . v
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LGS S LI I 5 PP PR, Tenpbatas Cunp

18) Yaw puratary dlpreva:Ta

b d Fumckitken - Surpesonta
Tys uponirnin « Ry.VL
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DIESES DOXUMENT WURDE HMITTELS EUV ERSTELLT
UNT> IST OHNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG .




28128 BRERCTA - V1A DOERDAN, 39 - TE, . (030) 30456 1 (K. 5 Bnaa) - FAX (030) 362545 45.¥11p
LEGEYR alo@ canafidings com - wwea tenEitioglcom i .

Inspection Cerlificate
Abnahmeprifzeugnis  EN 10204/3.1 B PAGINA

Cerlifical de Réception Bl -
Q8. aceording to PED 9¥/ZUEC TUV@ Sheol - Blal - Page
Annax |, Sec 4.3

Corl n 180142 0 ERRGLTI w0 /T 109 Data - Date - Dulum - Data . 13/05/2005
AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM TOV BAYERN (05,92)
AUF EINE GEGENZEICHNUNG WURDE NIT SCHREIBEN DES TUV BAYERN SACHSEN vOM 21.,12,1994 VERZICHTET

- Orde! - Bestallung - Commande Ciigate - Custormer - Bestelor - Chont [

@Ellnmurmo - Articta/Specificalions - PrDlgeganstandn'i’mfurundragonMn!ordarungnn - Produil/Spécificalions

Seamless clbows / Nahtlose Rohrbogen
DIN 2605-Tei) 1-DIN 2609-St 35,

ZRD _L00-TRR 200-4 0803

N 17175-vd TOEV. 1252-AD_2000-W0/He-HP 1
Fi-\tlamento termico - Heal Troatment - Waemebehandiurg - Trallmant thermique ‘

- e ssseane:smgusomirir. CENA
'l unter geregelter Temperaturfuherung ungeformt n.',.‘L“’:.‘ﬁ:'..":i‘f‘b’?qf."..’fr‘.’i‘.hﬂ?”" e
[800°C bis 904°c)
Marcatura - Marking - Kennzeichaung - Merauage Purcons dedinsations - Inszaciony step -
Stympnl can Sactvarutbngtagan - Palagan ¢¢ Vexpor:
a) CENA F St 35.8/Y § - Schzclze Nr.
b) CENA F St 35.8/1 & DIN 2605 - Schnelze N,
Materiale di partonza: AcclaloiNoima (2) {3) - Raw materlal: SleeUSpacification - Vormaterial: Wafhroll'll.ieferbadlngcngen - Msliére de dbpan: Acler/Spec'iizalion
[{H
S Bt 35.8/1 pIN 17175-ATM4-TRD 102-DIN 2470 Teid 1-AD 2000
Dascrizione deila fornitura - Extent of matoral delivered - Umfang der Lieforung - Liste descriptive
'.ul!- Qu.n::u c;‘m. Cortihuats Fotedisrs
o Duasitly Ti32 ¢! prodatis u b Euppue
,i::' O’:::E‘." Arlels - Gegantlan - Divignatoe du prodyi ‘é.:f:‘ “”;l’l:‘:l“ﬁl ;_'_,'h"'
. 5 ) - W W R
=
AUl Bemuks - dagaton - Ravasguas
(1 "8 = Tohe snar sviarora « Suaane Fisl - Nathens Rsten - Tuba pny nefiie
e Tukp s Aats nea peilanarieay seneany (S0 - Wiided pigss wry 103% prytpany
g - Gaachua ' u Robg il Barvera g ierneg ven (00% - Tobausonh avps
eentant ddmanse 10%
(2] 14T usns ptall sedtapand g Praes E10avces - vhe poad v logad ea e raan - Dig Robry
AR ad Db el g p A, - Las Tbn cemy dperin
oo Med'apDy prea Hresika - Mot contro'in KD, mavpacty e [
I TR TE L T T O EAtemm neoe-alog 19 SEP 1508 fi Capo CoMiude .
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The nguremsats ol chriay it g d mpsdayeal ¢ aacuiecs s BAflad gp pod premn
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VIRGILIO CENA & FIGL|spa e Corthliato - et - pata - e

74430 BREBCLL - VINODERDAN, 39 TEL (230) 358581 (N & trina) - FAX (033) 792848 Anlxgs zu Blatt 2
BTl infa@cenalitngs cor - widw.ceralelngs com Annexs N

Risultat! defle provae - Test Resulls - Ergabnis der Prifungen - Résullals des essals
Andlisi chimica dl colata % . Results of (adle analysis % - Ergobnis der Schmaliaralyse In % . Réaultats d'snnlyas do cousss %

Colata - tlam ' [ S——
Sthmolze - Coutde G Si Mn P 3 Ceq (1)
53 - o
gf Aoy me 0,100/ 0.400
Arlordanitgen
&) oynarel ¢ e | 0,270 ] 0,350] 0,800 | 0,040 0,040

u@‘__l _ sed . LA

Processo di fabbricazions dall'accialo - Steal meking procses - Erechmplzungsan . Pracidg d'slaboralian de Faclar: (23
|l|l’.‘|ﬂkoaloﬂulrllm1l-va-:.‘um:'ul‘Koh‘.u'ﬁ-ﬁlkhmﬁlﬁlm-clrnn bquinateal Cagn G+ e Lrntlosy, Leai
(2) Y= Ospigeno bas'so - Banie oxygen - Stuerstelnlysrecfatogn - Prozédb & loaypdan E~Foamo elaldes - Efecta: Furnace » ElvHrerekma'c-verfahian - Four ledrique
Prove meccaniche - Mechanical Tasts - Mechanischa Prafungen - Essais méceniques (3) {3) |
Oim dulla provatin - Dly. A rperecty Durezes Reslbanzs - | Tesl
s§ [pae [REmRNISEEG| §,§ By | | R s
EE OS2 somem | g1 oo LN I B P
25 B8 Coulds L Bz (5253 | asa ) R oo, Note
£ Cl §§§ gg ------- ) o Reimarks
T -3 IR ee— L Y e R L Bamering
nsns 22 ke mm mm Wimm? | Nimm? % He Joul | . Jism? | Remamquas
Richisato - Raguized ML 235 [ 360 [L=25,0( 10% B S

i i Anfordecungan - Demands e 480 |Te23,0 | tind.3 m.“"'“" ...;.,,__r._.
h 3886.3.1 520708 (3)=F { ‘L 344 452 32,9 131-135 F

3] 3886.4.0 520708 {3)=F ‘L 339 454 34,2 133-135

3] 3886.4.1 520708 (3 ep ‘L 345 450 34,13 131-133

4] 4063.1.,0 525409 (31 =F L 338 438 3,3 131-135

4/4063.1.1 |525¢09 (3)=p 'Ll 340 | 640 | 31,3 | 123-13%

41 4063.2.0 525409 [3)eF Lo ? 337 442 31,3 131-133

4] 4063.2.1 525409 (3)=F L 341 440 31,3 131-135

41 4063.3.0 525408 (3})=F ‘L 336 443 31,3 133-135

4} 4063.3 .1 525409 (3)mF ‘L 332 438 32,5 131-133

414063.4.0 1525409  Hay=v “L{ 3351 438 | 31,3 | a133-135

414063.4.1 | 525400 (3)=F ‘Li 335 | 446 | 32,5 | 131-135

5)4053.1.0 8477086 (3)=p ‘L Jo2 4446 33,3 131-133

5(4053.1.1 547706 (3)=F ‘L 306 445 33.3 133-135

5]40563.2.0 847106 (3)=F et ) 313 448 33,3 131-135

5[6053.2.1 347706 {3}=F ‘L 312 {48 34,4 131-135

61 3878.1.0 244660 {3)=F “op 298 433 30,8 131-133
I N S
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e =62

O Lindemann GmbH & Co. KG Alberl-Schweitzer-Str. 179 P.O. Box 2260 ”Tijv ]
ORION EISENVERARBEITUNG D-32257 Bunde D-32222 Binde f_/(z,’(,‘,_j ik
Saarte |
Tralm +49(0)5223-9986-0 eMail: infoe@lindemann-buende.de DIN EN 1SO 9001 300
Fax:+49(0)5223-9986-99 USt-IdNr. DE 124330915 } Reglstrier-Nr. 78 100 3537
ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -3.1 B NR. 31187
Inspection Certificate / Certificat de Reception
LINDEMANN GBI & CO. KG - P.O, BOX 22 60 - D-32222 BUNDE Bestol-Nr: 2059-WG
Ordor-No.iNo. commandg *
Besteller: . Werks-Nr. Rechnungs-Nr.
Customer SL-PIPING GMBH Works-No./No. d'usine: 63864 fnv.-Noto factwe 025168
Markierung/MarkingMarquags
IM HOCK 10-12 WerkstoltiMaterialiMaler el R
zelehen des Herstellers: 4]
40721 HH DEN Manufaclurer's mark/Poicon d'usine
. Schmelze-Kenn-Nr.
Heal-ld-No./Coulge-1d-No
Stempel des Warkssachverstandigen' Wil
. . ) Inspector's stamp/Poincon de recéplion d'using
Pos-Nr. © Swuckzan - Nahtlose Rohrbogen Schmelze-Kean-Nr i Schmelza-Nr.  Proba-NI.
Itern | Quanlity - Secamless elbows for welding Heat-1d-No . Heal-No . Srouciman-No.
Poste . Nombra . ) Coulte-ld.-No. . No decoulee L prauvelle no.
; Technische Lieferbedingungen: :
;  DIN 2609
* A-St37.0-S DIN 1629/84 '
aus Ersatzwerkstoff F - St 35.8 1 - 8 DIN 17175/79 ;
016 0012 = DIN 2605-1 —090°— 3 — 168,3x 045 Fase*2 A5091 bo218264 ¢ H091
Ergebnis der Priifungen/Test results/Resultat des essais
Zugversuch Kerbscnlagbiegeversuch Hante-prufung
- Probznlage  Abmessung Pruflemperal  Steeckgrenze  Zugfestighed Dehnung Ewnschnurury Karbsthlagarbat Hat: 113 187,5/2,5
& F!D_Dc- 'N Test posiion  der Prabe Testlemperat  Yield strength ]Reéns:: 5"“’:1"“ A;’“:BE“D“ "S‘-"d"“‘““ "’:“,“T Wnlok Hordness
o \eanG e i s 1
peclmeln O pgstende . Dimenslons  Temp. d'essai  Limite elastique sl,ni:;: e ongEmaTE ricton srenes [nuwelé
_Epmuvet 8 no.r I'eprouvetta  Dimensions Grad C. N/mm? Wfmm? 2154 % % ovM  Joule
L=langs Antordarungen” L>=25 L>=48
. O-Quer Renu 0l 8
T e 50 »e2d5 360480 Q>23 Q=31 107-143
5091 : L 14,0442 20 309 426 28 126132
W‘armebelmndlungszusrandeea|trealmenh’T|autemem {ermique Werkstoltgltenachweis des Einsalzrehres
Cerlificate of base malenalCertificate des materiaux ulilises
normalisierend umgeformt, Hersteler/ Rohrzeugis N°
hot formed at controlled temperature Manutacturer/ EN 10 204 Tube WE/Nn
. Fournisseur Tube C dlening
Verformungstemperatur 850-950°C
Forming lemperature  850-950°C MAXH. 3.18B 175785
Besichtigung und Ausmessung o B. Verwachslungapralung  -a- Zerstorungsireie Prufung —
- Visual inspection and dimenstonal check. in order Spectrurn analysis. Non-destructive 1est’
- Controte visuel ed dimensionel’ Analyse speclrale Controle non destructive:

* Schimelzanalyse/Chemical analysis/analyse chimique:

Schmelze-Ni. -

%C %S %Mn %P %S %Cr %Mo %N %Al %N %Cu %Nb %Ti %V . CEV

Heal-No
. Ha decoulee s _
218254 0,070 - 0,220 0490 0007 0,005 0,090 0,050 0,008 0,026 0,008 0,180 0,001 - 0,001 - 0,200
Zertiliziert nach Druckgerdterichllinie 97/23/EG Die gestellten Anforderungen sind erfillt. | INDEMANN GmbH & Co. KG
Cer'fiad acc lo PED 97/23/EC The requirements are fulfilled.
Uberproft als Hers'aller nach AD2000-WO/TRD 100 Les conditions imposées sonl satisfaites. ORION EISEVERARBEITUNG

Producer ace. AD2000-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Glatlte Enden (plane ends)

“FASE 2+F = DIN 2559, BL.1,5/73, FORM 21/22 (vevelied ends) Biinde, 20.09.05 DepWNerkssachverstandige



86.¢cle - 0069 1-509¢Z NIO {1gcciS)coe0 | sselwess 'ya §'L=Y .06 Mo9i3 00’0 {000 0C'0 08'C |0L€E SC €L2od €8
5 g
abieyp & | aBusiN | 'PM .Bni_ ISM MOY  (JXVYANYLS WId jeuale NOILAI¥OSZ2a cim | 2do ZNG |k Q0 LN 120eT ,mn_u,_&

9'ev89'S / LZ0LS00ZTAHS

SON-JeY S3uRlD

Em-g50Z oN-Joy Buidid-|s

Buldid-|1s
b m = ._N 200 _\ 0 22150y uonesedag 11y :109foid
uoneluaWNYOQ Sejuopy pun yiuyosjusbejuy WA AU




Lindemann Gmbtl & Co. KG

ORION EISENVERARBEITUNG D-32257 Biinde

Tel: +49(0)5223-9986-0
Fax ' +49 (0) 52 23 - 90 86 - 69

Inspection Cerlificate / Certifical de Reception

LINDEMANN GMBH & CO KG - P.0. BOX 22 60 - D-32222 BUNDE
Bestollor: - G| -PJPING GMBH
Cu tomer
IM HOCK 10-12
40721 HILDEN
pos-Nr  stackzanl  Nahtlose Rohrbogen
Mo Quanlity  geamless elbows for welding
Poste Nombre
Technische Lieferbedingungen:
DIN 2609
F-St3581-S DIN17175/79
017 0069 DIN2605-1 —090°— 3 — 033,7x 02,6

Ergebnis der Priifungen/Test results/Resultat des essais

Zugversuch
- Probenlage  Abmessuny Praflemperal  Slieckgrenze 7ugfeslghelt
Probe-Nr | o= f Tans'a strengin
: Testposilion  der Probe Testtemperal  Yield sirenglh ' %
Specimen-Ho s . y i : - Résstanca & la
E " _ Posilion de  Dimensions Temp. d'essai  Limite efastique -
PIOLVBRE O -oe ouvette Dimensions Grad C. N/mm? Nirmm?
L=Langs Anfordarungen.
Q=0uer Requirements A
| T=Tangental Conoitions 20 >=235 360-480

Warmebehandiurgszusland/HeallreatmentTrailement {ermique
Cerlificate of base

Herslelier/
Manufacturer/
Fournisseur

normalisierend umgeformt,
hot formed at controlled temperature

Verformungstemperatur 850-950°C '
Forming temperature  850-950°C MAXH.
Besichligung und Ausmessung’
Visual inspeclion acd dimensional check:
" Contro'e visuel ed dimensione!:

0. B.
in order

Venwechsiungsprufung:
Spectrum analysis:
Analyse speclrale:
Schmelzanalyse/Chomical analysisfanalyse chimique:

Schmatze-Nr

HealNo. %C (%S %Mn %P %S %Cr %Mo %Ni
No de coulée ' .
213798 0,060 0,220 0480 0,008 0,010 0,130 0,050 0,160

Zedifiziert nach Druckgeraterichtlinie 97/23/EG
Certified acc. to PED 97/23/EC
Uberpiuft als Hersteller nach AD2000-WO/TRD 1C0

Les conditions imposees
Producer acc AD2000-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Glalle Enden {plane ends}

‘FASE 2+F = DIN 2559, BL.1,5/73, FORM 21/22 (bevelled ends) Biinde,

Alpert-Schwelzer-Ste. 179

eMail info@findemann-buende.de
USH-1dNr. DE 124330915

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -

P.0. Box 2260
0-32222 Bunde

DIN EN 1SQ 8001 /000
Registner-Nr. 78 106 3537

3.1 B NR.31064

Besleli-Nr.:

Ordar-No/No. commandé
Werks-Nr.:

Warks-No INo. d'usine:
Markierung/Marking/Margua

WerkstofifalerialiMateriel

Zeichen des Herslellers

Manufacturer's mark/Powor d'usine
Schmelze-Kenn-Nr.

Heat.Id-No./Coulée-ld-No

Stempel des VWerkssachverstandigen
Inspector’s stampiPoincon de receplion d'usine

2059-WG

Rechnungs-Nr -
63864 nv.-NoMo. factur 0251_25

R

Wit

Prabe-Nr

Schmelzo-Kenn-Nr { Schrelze-Ni.
Heat-1d-No. Heat-No hpecimen-No
Couléde-ld.-No ; No. de coulée P prouvette no.
Fase*0 A4702 213798 4702
Kerbschlagbiegeversuch Hareprifung
Qehnung Einschnirung Kerbschlagarbant Hart 118 187,5/2.5
Elengation Reduztion Inpact Vaue Hardnass
Alongomront Striction Réslience r _——
2795d % * DV Joule
L>=25 L>=48
Q>=23 Q>=34 107-143
131-137

Werkstof{gUtenachwels des Einsalzrohres

material/Cerlificate des maleriaux utilisés
Rahrzeugne.-Nr

EN 10 204 Tube WCiNu
Tube C dlunmo
3.1B 172733

Zerstorungsfrele Prafung:
Non-destiuclive test:
Contro'e non destruclive

%Al %N %Cu %Nb %Ti %V CEV

0029 0,009 0230 0001 0,001 0,200

Die gestellten Anforderungen sind ediilit. | INDEMANN GmbH & Co. KG
The requirements are fulfilled.

S SRS, ORION EISENVERARBEITUNG

15.09.05 Der Werkssachverstandige:
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Lindemann GmbH & Co. KG Alben-Schweilzer-Str. 179 P.0O. Box 2260 Tr ' -

ORION EISENVERARBEITUNG D-32257 Binde D-32222 Biinde Q_w) e “j” Lo
Tel: +49(0)5223-9906-0 eMail: info@lindemann-buende.de l DIHEN I‘-;f) 90017010
Fax:+49(0) 52 23 - 99 86 - 99 USt-IdNr. DE 124330915 ‘ Registier Nr 76100 1397

ABN/\HMEPRUFZEUGNIS EN 10204 31 B NR 31065

Inspection Certificate / Certificat de Reception

: - Bastell-Nr..
LINDEMANN GMEH & CO. KG - P.O. BUX 22 60 - D-32222 BUNDE ¥
Order-No./No. commande * 2059-WG
Desteller: SL-pIPING GMBH Werks-Nr.. Rechnungs-Nr.
Customer Works-No/No. dusine: 03864 inv.NoNo facture 025125

Markierung/MarkingfMarquage

IM HOCK 10-12

Werkatofl/MalerialiMatericl

Zeichen des Herslellers: ﬂ
40721 |-.|ILDEN Manufacturer's mark/Pcicen d'usine

Schmalze-Kenn-Nr.

Heal-ld-No /Coulée-ld-No

Stempel des Werkssachverstandigen: Wit
) Inspacter's stamp/Peincon de recéplion d'usine
Pos-Nr. ~ Stickzahl Nahtlose Rohrbogen Schmelze-Kenn-Nr | Schmelze-Nr. Probe-Nr.
flem  Quantty . gaamless elbows for welding Heatlg-No. | HeatNo.  SpccimenNo.
Paste ¢ Nombre Coulée-1d.-No. . No. decouee Epiouvette no.
; Technische Lieferbedingungen: !
DIN 2609
F-St35.81-S DIN17175/79
018 0026 © DIN 2605-1 —090° — 3 — 1143 x 06,3 Fase®2 A5039 . 518622 5039
Ergebnis der PriifungeniTest results/Resultat des essais
Zugversuch Karbsehlagblegeversucti  Hanteprulung
o N ' Proberlage  Abmessung Pruftemperal  Streckgrenze 2uglestigked Dennurg Einschnunng Keroscivaga bed Harte HI4 187 5/2.5
m_be‘ " Testposilion  dur Probe Test femperal,  Yield strength Tensila strength  Elengation Reduction Impuct Valig Hutdness
Specimen-ho.! i " v . : b Résistance @ la  Allcogemant Stnction Résiignza
s catio s Positionde  Dimensions Temp. d'essar  Limite elaslique traction [rarete
p Veprouvette  Dimensions Grad C Nimm? N 27150 % % nDuN  Jouw
L=Langs Antordarungen 1 >=25 L>=48
0=Q Requ remems 2
oG Rewenns o »m235 360480 Q>=23 Q>=34 107143
5039 { L 11,9%6,1 20 369 434 34 128-133
: \NammbahanﬁlungszustanuFHeal:reawenu’l'ranament termique Warkstolfgintenachwels des Einsatzronres
Gertficale of base matenal/Cerlificate des matenaux uliises
" normalisierend umgeformt, Hersteller! Rohrzeugnis Nr,
" hot formed at controlled temperature Manufacturer/ EN 10204 Tuke WC/H
Fourn'sseur Tuke C diun
" Verformungstemperatur 850-950°C
" Fe'ming temperature  850-950°C MAXH. 3.1B 175474
Besichtigung und Ausmessung. 0. B. Verwechslungsprifung  w.. Zerstorungsireie Profung. -
Visua inspection and dimensonal eheck: in order Spectrum analysis: Non-destruclive test:
Controls visuel ud dimensicnel. Analyse spechrale. Controle non dasiruclive:

Schmelzanalyse/Chemical analysis/analyse chimique:

Schme!ze-Nr. ‘

%C %S %Mn %P %S %Cr %Mo %N %A %N %Cu %Nb %Ti %V CEV

Heat-No.
No. decoulée ) i

518622 0,060 0,220 0,490 0,008 0015 0,080 0,030 0,100 0,028 0,006 0,019 0001 - 0,001 0,180
Zertifiziert nach Druckgéréierichthnia 972YEG Die gesteliten Anforderungen sind erfllt. LINDEMANN GmbH & Co. KG
Certified ace to PED 97/23/EC The requirements are fulfilled.
Uberpriift als Hersteller nach AD2000-WO/TRD 100 Les conditions imposées sont salisfailes. ORION EISEN RARBEITUNG
Producer ace. AD2000-WO/TRD 100 —
*FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends) e :
“FASE 2+F = DIN 2559, BL 1,5/73, FORM 21/22 (bovelled ends) Biinde, 15.09.05 Der Werkssachverstandige
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Lindemann GmbH & Co KG
ORION EISENVERARBEITUNG

Albert-Schweitzer-Str 1
D-32257 Bunde

Tel: +49(0) 52 23-9986-0

Fax: +49(0) 52 23 - 99 86 - 99 USt-IgNr. DE 12433091

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -3

Inspection Cerlificate / Certifical de Reception

LINDEMANN GMBH & CO. KG - £.0. BOX 22 60 - D-32222 BUNDE
Besielor: G| -PIPING GMBH
Customer
™M HOCK 10-12
40721 HILDEN
Pos.-Nr . Sluckeatl .‘. Rohrbogen aus Ian'gsnahtgeschweiﬁtem_Rohr
flem | Quanlly . Flhows made from longitudinal weltded pipes
Posle Nembre i
. Technische Lieferbedingungen:
© DIN 2609
: A-St37.0 -W DIN 1626/84
019 . 0010 . DIN2605-1 —090° = 3 — 219,1x 04,5

Ergebnis der Priifungen/Test results/Resultat des essais

Zugversuch
—— Probenlage  Abmessung Priftemperat.  Streckgienze Zugfest greil
p ') e L Tesloosition  der Prebe  Tesllemperat  Yield strength IR?:HS ‘IB 5“"?"”
£ PECITENNO- - pogitionde  Dimensions Temp. d'essai  Limite elaslique —5;::2:: £
PrOUVEltE N0 .o pyvette  Dimensicns Grad C. Nimm? Simme
I=langs Anlixdeiungen
Q=0uu feqursmenls -
1=langont 2l Cond.liors 20 »=235 350-480
4300 L 14,0X4,5 20 289 399

Warmebehandlungszustand/HealtreatmenlTraitoment lermique

normalisierend umgefarmt,

Haorslellsr/
hot formed al controlled temperature Manufacturet/
Faumisseur
Verdformungstemperatur 850-950°C
Forming lemperature  850-850°C FLEND
Besichligung ung Ausmessung: o. B. Venvechslungsprufung e
Visual inspection and dimensional check: in order Spectrum analysis:

Centrale wisuel ed dimensional Analyse specliale’

Schmelzanalyse/Chemical analysis/analyse chimique:

Sct nelze-Nr. - %C %S %Mn %P %S
Heal-No o i : ? ’
No de coulée :

1631

%Cr %Mo %Ni

0,085 0,003 0,540 0,010 0,011

Zedifiziert nach Druckgeraterichtlinie 97/23/1EG
Cettified acc to PED 97/23/EC

Uberpriift als Hersteller nach AD2000-WO/TRD 100
Producer acc. AD2000-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends)

‘FASE 2+F = DIN 2559, BL.1.5/73, FORM 21/22 (bevelled ends) Biinde,

eMail. info@lindemann-|

Die gesteliten Anforderungen sind erfllt.
The requirements are fulfilled.
Les conditions imposees sont satisfaites.

¥ e

79 P.O. Box 22G0

D-32222 Blnde

oo
i ¢ L

iy ¥,
‘“k‘-_'.'.:%{ﬂ“‘

DIN EN 1SO 9001 UJ0 ‘
Reqstrier-Nr 74 101 35371 ¢

buande.de
5

1B NR.31066

Bestell-Nr..
Order-No./No. cammandé . 2059-WG
Warks-HNr.: Rechnungs-Nr . i
Works-No./INo. d'usine: 63864 nv.-NaNo factui 025125
Markieruna/Marking/Marquage
WerkstofliMaterial/Materiel
-
Zeichen des Herslellers H
Manufacturer's mark/Poican d'usine
Schmelze-Kenn-Nr.
Heat-Id-No./Coulée-d-No.
Stempel des Werkssachverstandigen’ Wi 1
Inspaclor's stampPoincon de racéplaon d'usine
Schmelze-Kenn-Nr ; Schmelze-Nr. - t'robe-Nr
Heat-ld-No i HeatNo.  tpecimen-No.
Coulée-ld.-No. l No. de codlée " I prouvetie no.
X .
|
Schweilfaktor V=1,0
Fase*2 A4900 1631 4900
Kerbschlagbisgeversuch Hartegprufung
Dehnung Einschnucung Keibstn'agarben Hartz H 187,5/2,6
Elongation Reducton Impact Vakoe H sreiase
Atlongement Striclion Hasilience: i
Irete
2150 % % loua
L>=25
Q>=23 105-145
27

Werkstotfgilenachweis des Einsatzrohres
_ Certificate of base matenalCerlificate des materiaux uliisés

Rohrzeugnis Mi

EN 10 204 Tube WCilin
Tuke C dlur o
3.1B 75024

Zerslorungsfreie Prifung:
Non-desliuctive test
Conlrole non deslruclive:

% Al %N % Cu %Nb ‘ % Ti %V CeV

0,031

LINDEMANN GmbH & Co. KG
ORION EISENVERARBEITUNG

15.09.05 Der Werkssachverstandige
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fpm— TR
Lindemann GmbH & Co. KG Albert-Schweitzer-Ste. 179 P.O. Box 2260 \ st ”
ORION EISENVERARBEITUNG D-32257 Bunde D-32222 Bunde | Q’f';___.‘ ..cli_ 2l
RS A T
Tel: +49(0)5223-9986-0 eMatl. info@lindemann-buende.de i DIN EN IS0 9001 000 !
Fax : +49 (0} 5223-9986-99 USt-1dNr. DE 124330915 i Registner-Nr 78 10 1537 }

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -3.1 B NR. 31067

Inspection Certlificate / Cerlificat de Reception

. : Bestell-Nr..
LINDEMANN GMBH & GO KG - P.O. BOX 22 60 - D-32222 BUNDE : o
Qrder-NoiNo. commandgé 2059-WG

Besteller: SL-PIPING GMBH Werks-Nr. Rechnungs-Nr. .
Gustomer Works-No /No d'usine: 63864 Inv -No iNo facture 025125_
Markierung/Marking/Marquage
IM HOCK 10-12 WerkstoffiMalerialiMataric!
Zeichen des Herstellers: ﬁ
Manufacturer's markiPoicen d'usine
40721 HILDEN Schmelze-Kenn-Nr.
Heat-Id-No./Coulée-ld-No
Stermpel des Werkssachverstandigen. Wi i
Inspector’'s stamp!Poincon de receplion d'usine
Pos-Nr.  Slekzabl | Rohrbogen aus langsnahtgeschweittem Rohr Schmelze-Kenn-Nr. :© Schmelze-Ne  1'robe-Nr
Item © Quantity . Elbows made from longitudinal welded pipES Hea.l Id-No. . Heal-MHo. Lpecimen-No.
Posle . Nombre Coulée-ld-No.  No.decouiée [ nauvetle no.
: Technische Lieferbedingungen: ;
DIN 2609 Schweifdfaktor V=10
A-St37.0-W DIN 1626/84 :
020 0010 DIN2605-1 —090°— 3 — 3239x0586 Fase*2 A5041 - 5024042 5041
Ergebnis der Priiffungen/Test results/Resultat des essais
2ugversuch Kerbschlagblegeversuch  Hartopiufung
Probenlage  Abmessung Priaflemperat Streckgrenze Zugfestigkenl Derrung Einschnorung Keibsuli'ayabel Hamte |18 187.5/2.5
Fm‘bB—Nr : Testposiion  der Prabe Testtemperat  Yield strengtn Tensile srength Flangal en Reduttion Irrp_anv;.lue ILariness
Speciman-No. i : Résistance 4la Alloagemeant Sezinn Résiience
" Pesition de Dimensions Temp dessar  Limite elastique vaction Direte
Epronvenanc: I'eprouveile  Dimensions Grad C Nimim? NImmt 2154 % % Joule
- L=langs Arforderimaen L>=25
Q=tuer Reguremenls = - . r
I=Tangenl:al Conid tisns 20 >=235 350-480 Q>=23 105-145
- 5041 L 11,9X5,2 20 363 458 36
WasrneDehanalungszustaHWHeaureahnenﬂtailemem termique Werkstoffgitenachweis des Einsalzichres
Cerlificate of base malerial/Cartificale des materiaux uliises
nermalisierend umgeformt, Hersteller/ Rohrzeugnin Hr
hot formed at controlled temperature Manutacturer/ EN 10 204 Tube WC/N
Fournizgeur Tube C dlantin
- Verformungstemperatur 850-950°C
. Forming lemperalure  850-950°C FUCHS 3.1B 0s/2761
Besichtigung und A smessung 0. B Verwechslungspraflung o Zerstorungsfreie Prafung: o
Visual inspection and aimensional check: in order Speclrum analysis: Non-deslruclive lest.
Controle visuel ed dimensionel Analyse speclrale: Contrale non dastiuctive.

Schmelzanalyse/Chemical analysis/analyse chimique:

CSowneteNe - _ ‘ R |
eatno % C %Si %Mn %P %S %Cr %Mo %N %A %N %Cu %Nb %l %V CEV
No de coulee

5024042 0,140 . 0,180 0,520 0,011 0,006 0,033 0.004
Zertifiziert nach Druckgeraterichtlinie 97/23/EG Die gesteliten Anforderungen sind erfullt. L INDEMANN GmbH & Co. KG
Certified acc. 1o PED 97/23/EC The requirements are fulfilled.
Uberprift als Hersteller nach AD2000-WO/TRD 100 Les conditions imposées sont salisfaites. ORION EISEHERARBEITUNG

Producer acc. AD2000-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Glatte Enden (plane ands)

*FASE 2+F = DIN 2550, BL 1,573, FORM 21/22 (bevelled ends) Bunde, 15.09.05 Der Werkssachversldndige
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Lindemann GmbH & Go. KG Alber-Schweitzer-Str, 179 P O. Box 2260 i
ORION EISENVERARBEITUNG 0-32257 Blnde D-32222 Agnde i
| s
© Vel +49(Q) 6223-9986.0 eMail: info@lindemann-buende.de DIN €N I1SO 101 2000
Fax:+49(0)5223.9986-90  USLIENY, DE 124530915 lIRegisinerne. 75 100 537
ABNAHMEPRUFZEUGNIS -EN 10204 -3.1 B NR. 31188
Inspection Certificata / Certificat de Reception
Bastell-Mr.:
L GMBH & CO. KG - P.O. 0. o
INDEMANN GMBH & CO. KG - P.O. BOX 22 60+ 0.32222 BUNDE Ol o commendd: 2059VIG
Bestaller: N Werks-Nr.: Recehnungs-Ni .
Customer SL-PIPING GMBH Works-Ne./No. ¢ usine: 63864 Inw-NoNo. facture, 025}:68
Marf-cigmng/Mg[kfng/Marguagg
M HOCK 10-12 WerketoffiMaternaiaturlel
Zeichan des Heratallers: Q
40 721 HILDEN Manufachurer's mark/Poicon d'usina

Schimelze-Kenn-Nr,
Heglld-No./Coulée-1d-No
Stempel deg Werkssachvarstandigen® Wil
Inspectors stamp/Poincon de rackplion d'usine
Pos-Nr. Slickzanl  Nahtlose Rohrbogen

SchmefzesKenn-Nr  Schrreize.Nr Proba-Nr
Item Quantty

Seamless elbows for welding Heat-lg-No Huat-No, Specimen-No.
Posta Nombre ) Coulte-K.-Na. No. de coulte  Fprouverlte no,
Technlsche Lieferbedingungen;
DIN 2609
F-Si13581-S DIN 17175/79
021 0012  DIN 2605-1 —090° = 3 — 273,0 x 08,8 Fase*2 A5009 316460 5099
Ergebnis der Priifungen/Test results/Resyltat des essais
Zugvarsuch Kerbsahagbiegeversuch Héib:prtifung
" Frobenlage  Abmesaung Priflamperal.  Sveckgranze Zuplaztgueit Dehnung Eirschniving Kérbach'agamg:t Hare HB 187.5/2.6
Prc;b&' ;{ Tostposivon  dar Probe  Testtemperal  Yield strengih Il'é“";‘:"”;':" f:::‘“"‘“’“ ";?“7'::“" ";‘;‘? V"::° Hardness
3. ' i . (i i i
ESpec me:i" © Positonde  Dimansions Temp. d'esser  Liniita elastque 'Jm;; a gEent a Brloa Darate
PROWVENC 1. 1ranrouvette  Dimensions Grad G, Nimen” N 2150 % % DA Jaue
L=Langs Anlordeiungen L>=256 L>=48
Q=Quer Reguiremants _nne - e & .
Tolargenl  Oupstters 20 >=235 360480  Q»=23 0>=34 107-143
5099 L 8. RUND 20 318 448 29
Wam1ebehand-unuszusland!rieal:reatmenVTmement termiqua Werkstoffgalanachweis des Eintalziohres
Cartificate of base materiel/Curtificate des matenaux ullisds B
novmalisierend umgeformt, Herstatlas Rehzeugnis 1y
hot formed at controlled temperature Manufactures! EN 10 204 Tute WerNu
Fournigseur Tube € dlunine
Verformungstemperatur 850-950°C
Foiming temperature  850-950°C Vit 3.18B 13227
Gesichtigung und Ausmessung: 0. B. Vanvechslungsprlfung .. Zaricnungsfreie Profung: e
Visue! inspection and dimensional check: in order Spectrum analyais: Non-gestruclive test;
Controle visuel e dimensionel: Analysa spectrale. Conlrole non dastructive:

Schmelzanalyse/Chemical analysisfanalyse chimlque:!

Cheno %C %S %MN %P %S %O %Mo BN %A %N %y %Nb %Ti %V CEV
No. de coulée

315460 0130 0,240 0640 0,015 0,002 0,090 0010 0,030 0029 0006 0,030 0.001 0,003 0,004

Zentiliziert nach Druckgeraterightlinie 97/23/EG Die gestaliten Anforderungen sind erfiilt. LINDEMANN GmbH & Co.KG
Certified acc to PED 97/23/EC The requirements are fulfilleq.
Uberpr0ft als Herstefler nach AD2000-WO/TRD 100 Les conditions imposées sont sallsfajtes. ORION EISENVERARBEITUNG
Producer acc. AD2000 WO/TRD 100
*FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends) . - V
*FASE 2+F = DIN 2550, BL 1,5/73, FORM 21/22 (bevelied ends) Blinde, 20.09.05 Der Werkssachverstandiac

I18-18°S BLIBG6 Y225 Bt JaNNE NOTO-NNYWIANT T 9@l SUEE-d35-82
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Lindemann GmbH & Co. KG
ORION EISENVERARBEITUNG

Abert-Schweilzer-Ste. 17
D-32257 Bunde

Tel:+49(0)5223-9986-0
Fax:+49(0) 52 23 - 99 86- 99

eMail: info@lindemann-bl
USt-IdNr. DE 124330915

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -

Inspection Cerlificate / Cerlifical de Reception

LINDEMANN GMBH & CO. KG - P.O. BOX 22 60 - D-32222 BUNDE
Bostoler: G| -PIPING GMBH
Customer
IM HOCK 10-12
40721 HILDEN
Pos-Ni.  Stcizan Rohrbogen aus langsnahtgeschweilitem Rohr
ltem Quantity  E1hows made from longitudinal welded pipes
Pasta Nombre
Technische Lieferbedingungen:
" DIN 2609
A-5t370-W DIN 1626/84
022 0001 . DIM 2605-1 —090°— 3 — 3239x 056

Erge-bni's' dor PrﬁfuhgenITest results/Resultat des essais

Zugvarsuch
S— . Prcberlage  Abmessung Picftemperal.  Streckgrenze Zuglestgret
(PTOBeBE  Tastposion  derProbe  Testlemperal  Yield stigngth TS e strangh
Specimen-Ho' ; ; i &2 X Résistance & la
£ . Positicnde  Dimansions Temp. d'essai  Limite elaslique tracion
prouvetle no: I'eprouvelle  Dimensions Grad C N/mm? Nt
L=largs Antordorungen
=0uer Requiemarls 4
T=Targonial Cendtons 20 >=235 350-480
: 5041 L 11,9X5,2 2Q 363 458

Wi mebehandlungszustand/Healtrealment/Trailemant termique
Certificate of base

Herstelierf
Manufac:arer/
Fournisseur

~ normalisierend umgeformt,
hot formed at controlled temperature

- Verformungstemperatur 850-950°C

Forming temperature  850-950°C FUCHS
Besichligung und Ausmessung.

Visual inspection ard dimensional check.
Controle visugl ed dimensionel:

0. B.
in order

Verwachslungsprafung
Spechium analysis
Analyse speclrale:

Schmelzanalyse/Chemical analysis/analyse chimique:

Schmelze-Nr

HeatNo. 7 C :%Si %Mn %P %S %Cr %Mo %Ni
No de coulée :
5024042 0,140 0,190 0,520 0,011 0,006

Zerifiziert nach Druckgeraterichtlinie 97/23/EG
Certified acc. o PED 97/23/EC
Uberprisft als Hersteller nach AD2000-WO0/TRD 100

Les conditions imposées
Producer acc. AD2000-WO/TRD 100

*"FASE 0+U = Glatie Enden (plane ends)

*FASE 2+F = DIN 2559, BL.1,5/7%, FORM 21/22 (bevelled ends) Biinde,

Die gesteliten Anforderungen sind erflllt.
The requirements are fulfilled.

5 P.O Box 2260

D-32222 Bunde

usnde.de DIN EN IS0 9001 .100

Registricr-Nr 78 100 2637

.70
|
2

3.1B NR.31068

Beslell-Nr
Order-No INo. commandé .

Werks-Nr.. Rechnungs-Nr.:
Works-No /No. d'usine: 63864 inv -No.o. facture 0251257

Markierung/tarking/Marquage
Werkstofi'Matenal/Materiel

2059-WG

Zeichen des Herslellers: ﬁ
Manufacturer’s mark/Poicon d’usine
Schmelze-Kenn-Nr.
Heat-1d-No /Coulée-ld-No.
Stempe! des Werkssachverstandigan® A !
Inspeclor's slamp/Poincon de reception d’usine
Schmelze-Kenn-Nr. . Sshmelze-Nt Prebe-Nr
Heat-1d-No. Heal-No Specimen-No
Coulée-1d.-No. No de coulée  Epicuvelte no

Schweiffaktor V = 1,0

Fase*?2 AbDAT 5024042 5041
Kerbschlagbegeversuch Hateprofung
Dennung Finschngrung Kerbschlagaibet Harle tits 187,5/2,5
Etongation Reduction Irrpact Valw Hul iness
Allgngomart Streron Réesi ente "
Nuretd
Zi50% % Joule
L>=25
Q>=23 105-145
36

Werkstotfgitenachweis des Einsatzrohres

malerial/Cerlificate des maleriaux ulilisés

Rohrzeugnis H:

EN 10 204 Tuhe WCIN..
Tube ¢ dhin‘ne

3.1B 05/2761

Zarstdrungshiee Prufung
Non-destructive test
Conlegte non destruclive.

%Al %N %Cu %Nb %Ti %V CEV

0,033 0,004

LINDEMANN GmbH & Co. KG

ot SHEIETEIES, ORION EISENVERARBEITUNG

15.09.05 Der Werkssachversténdig::
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Lindermann GmbH & Co. KG

ORION EISENVERARBEITUNG

Tel: 4 49(0)5223-9986-0
Fax:+40 (0)5223-9986-99

Albert-Schweitzel-St:. 1/4
D-32257 Binde

F.0. BoX 2260 i
0-32222 Binde |

eMail; info@lindemann-buende.da
USt-ldNr. DE 124330915

STy (it

Aanii

| DIN EN 15O 901,200
l Registner.-Nr, 78 100 3537

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -3.1 B NR.31189

Inspeclion Certificale / Certificat de Reception

-~ . Bestall-Nr.:
LINDEMANN GMBH & CO. KG - PO, BOX 22 80 - D-32222 BUNDE H
Order-No/No, commarde.: 2059-WG
Beglglier: s ; Warks-Nr.. Rechoungs-Nr .
Customer SL-PIPING GMBH Waorks-Na INo. d'ugine: 63864 inv-Nomo. facue. 025168
Markierung/Marking/Marquage
IM HOCK 10-12 WarkstotiMatatialiMaterel
Zeichen des Herstellers: ﬁ
Manufaclurer's mark/Poicon d'usine
40721 H[LDEN Schmelze-Kenn-Nr.
Heat-ld-No./Coulge-1d-No.
Stempel des Werkesachverslandigen: Wit
Inspector's stamp/Poincon ¢e recéption d'usine
Pos-Nr. Swewrant  Rohrbogen aus Rngsnahtgeschweilitem Rohr Schmelze-Kenn-Nr.  Schmelze Nr.  Prabe:Nr,
itefn Quantity  g1hows made from longitudinal welded pipes HeatId-No. HaatNa. — Speciman-No,
Poste Nemore Coulée.1d.-No, No. de coulée  Fprouvetle no,
Technische Lieferbedingungen:
DIN 2609 Schweildfakior v = 1,0
A-St37.0-W DIN 1626/84
023 0006 DIN 2605-1 —080°— 3 — 3566 x 068 Fase*2 AS080 524114 5080
Ergebnis der Profungen/Test results/Resultat des essais
2ugversugh Kerbschiagbiegevarsuch Marteprufung
Proben'age  Abwmessung Pruflemperal.  Stecigrenze Zugres!ijkelt Dabhnung Einschnonung Ke'beeniegarbait Haue HB 187,6/2,5
" Frobe-NI.  cociposition  derProba  Tastlamperal  Yiald strength L‘Z“f-‘-," ‘”";“[""‘ j:":”“":ﬂ R;{z‘:;g“ ";’z:ﬂ valso Hatdnass
E"E”“’;”'”: Positonde  Dimensions  Temp, d'esssi Limile elastique — pearen oo e Ouretd
prouvete n Il epiouvette  Dimengons Grad C. N/mm® Nrmm? 2454 % % Joute
L=Langs ANOMASILNGAT L>=25
Q=Qugr RaQuIgmanis _ -
T-TangeAns! Conditions 20 >=235 350-480 Q»=23 105-145
5080 L 11,6%6,0 20 344 489 34

Warmseanandlungszusland/HealteatmantTraitement lermique Werkstolfgiitenachweis des Elinsalzrohres

Cerlficate of bace matedalCantincats dss matediaux utihsds
normalisierend umgeformt,

Hersleller/ Rohrzaugns-Ne
hot formed at controlled temperature Manufaclures/ EN 10 204 Tuka WO Ro.
Fournisseul Tube C diunfac

Verformungstemperatur 850-950°C

Forming temperature  850-850°C FUCHS 3.18 B35
Besichtgung und Ausmessung o, B. Verwechslungspibiung - Zersiorungalraie Profung: —_—
Visual inspecton and dimensional check: in order Speclium analyss: Non-deslruclive test!

Cenlrole visuel ed dimensiongl: Analyza spectrale: Conltole non destruclive.
Schmelzanalyse/Chemical analysisfanalyse chimique:

Schmeglze.Nr, i s . o, o LY) oL T 9

reahe | BC %Si %Mo %P %S %Cr %Mo %N %Al %N %Cu %Nb %Ti %V CEV
. No. de coulée
524114 0.140 0,210 0,580 0,014 0,004 0,037

Zedihziert nach Druckgerditerichllinie 97/23/EG
Cartified acc. to PED 87/23/EC

Uberprift als Herstelier nach AD2000-WOTRD 100
Producer ace. AD2000-WOTRD 100

‘FASE 0+U = Glate Enden (plane ends)

aFe A -

10,1875

tiABaA @) ) BEB @mAmeraiies o

663866 £2cs 6b+

Dig gestellten Anforderungen sind erfiliit,

The requirements are {ulfilled,

Les conditions Imposées sont salisfaites.

Riindn

200G NG
FANE NOTH0-NNYWSANT T

LINDEMANN GmbH & Go. KG

ORION EI%VERARBEITUNG _

Nor \Warvee arhuarctAndins

82:dT  Seaz-1A-2a
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VIRGILIO CENA & FIGLI s.pa.

25128 BRESCIA - VIA QBERDAK, 39 . TEL {030) 362561 1. 5 inew) - FAX (030) 393845
e-mAal infa@cenahilings com » wwew.canafilings com

L 1]
Q.5. sccording to PED 97/230EC TUV @
Annox I, Sec. 4.3

Cert. n. 160142 AD MERMBLATT WO TRD 569

N.
CERTIFICATO DI COLLAUDO 5341 e1vp
Inspection Certificale Tmmmmmmm——
Abnahmeprifzeugnis  EN 10204/3.1 PAGINA

Cerlificat de Réception Sheet - Blatt - Paga

Data - Date - Datum - Date  9/69/2

Ordine - Qrder - Bestellung - Commande

Fatlura - Invoice - Rechnung - Fa;;luru

el 3AY om0 et e

[ Ctiente - Customer - Besteller - Client ]

Germania

[Prodotto/Norme - Articlei/Spacifications - Prufgegenstand/ProfgrundiageniAnforderungen - ProduiUSpécifications ‘ |

Rohrbogen (aus laengageschweissten Rohren) St 37.0 W DIN 2605 Teil 1 - DIN 2609

Hamento termico - Heal Treatnont - Warmebehandlung - Traitment thermlque

‘Warmumformung 800°C - 950°C

March'o del pledatons « Hrand of the manufaciorer - C E NA

Hersle'lerzzichen « Margus du ladricant

ﬁar'ga\ura « Marking - Kgr}ﬁ;tﬂgl;nung - Marquage

| Punzore dellispelicie - Invpacler's sfamp -

CENA - A -85t 37.0 W DIN 2605 - SCHMELZE Nr.

Stempal das Sachvarstdnd'ngen - Pelngor de levpeit:

Materiale di partenza: AcciaiofNorma (2) (3) - Raw malerial: SteellSpecitication :—‘;'érmalerial: WerksloffiLielerbadingungen - Malidre de départ: AcierfSpeElEalmn Bl

i

W St 37.0 DIN 1626 - v=1 CL.B - DIN 2470

|
Teil 1 !

Descrizione delfa fornitura - Extenl of material deliverad - Umfang der Liaferung . Liste dascriptive

Peri. Quantita Cehily Cartticate
} | foraltars
I[:f: U"!J:rl‘-;':r Tipo dl predatte 5 :m: l.‘-ra:;:':‘llf“:'
it i o Attitle - Gegaastard - Dasignation du precuit o, e
A 3 [N L
1 an 3s 90° 406, 4x6,3 W Fase 2559/22 727612 0437/0315 BSC

Kats - Ramaike - Regiben - Hermigaat

{1} 8" = Tako waare saldatuea S
"t - Tubo saldslo e A2adp panath 100% By
[LEEFRR T TH &) Redva eyl Garethrangerpanoung ved 103% - Teke scudi
eoala sl pdmne s 100%

BAD 83X

[2) Bicbisono statl weltoganb o prova & lonske - 158 pipes are Tanlad o lghtzaey - D Rolve
wad el evAR i gaprih - Len Litas tonl sprones:

Mrdluete greva idinutlze Uedlante certivilo H 0. secendo SEP 1823 - _—
I Ephasae By E¢dyeutrent pereidiag lo SEP 4525 11 Capo Collaude

Duch Wastenanend shmivach Durch WITeiarpeing graios SE? 1825 Qua'ity Cantrof Meneger - Der Sachverstindigs BUTTURINI RICCARDO

Par plessits dn'tiinnte bedreul qun FOY Envan €0 w2otand Feaza sl sedan SEP 132% Le fesponnable Caatidis Quality

[3) Posultand duile anallsl o deite pievs maccaniche seto ¢onlornt sl (khlantt come da allugarsy
Iho tagursasnie ¢l c amichls paslynd ard machanizal eharasisntot ere Falvked aw per evex
Ge guanbinn Anfoigerrgas dar easrm echan Jusamransctzangund mecherisehen Frilasgen g
st Areganeiteth

DIESES DOKUMENT WURDE -MITI‘ELS EDV ERSTELLT
UND IST OHNE UNTERGCHRIFT RECHTSGUELTIG.

oo R 050909_04341_Flvp L
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VIRGILIO CENA & FIGLIspa. e Corlificato - Cervcne - Friu  coite

\
75128 DRESCIA - VIA OBERDAN, 33 - TEL. (230) 338561 (N 5 inse) - FAX (D3D) 392546 Antage zu Blatt 1
e-mail info@cenalitings wem - waw cenafitings.com Anngre N. 4.341.¥1vwp

Risultati delle prove - Test Results - Ergebnis der Prifungen - Résultats des essais

Analisi chimica di colata % - Resulls of ladl analysis % - Ergebmis der Schmelzanalyse in % - Résulals d'analyse de coulds %
Celata - Hael N
Schmolze - Caulda G Si Mn P S Ceq ()
| I U I S :
& % | Richiesto win |
E‘g Required E
28| Arlerd 2 g
&8 n:r:’en:';’"'i” mar | 0,170 9,550] 1,600 0,040 ] 0,040 0,080
1§ 727612 0,080 0,158) 0,430 0,011 ] 0,008 0,007 { 0,002 0,018 (0,007 0,002 (2)=Y¥
Processo di fabbricazione dell'accialo - Steel making process - Erschmelzungsart . Procédé delatoration de Vacier: 2)
11) Carbonlo equiva'ente - Cardan equivatant - Kohlonstol. Raizhweitigheil - Carben dquive'ant Ceg=C + '{‘_" %’ ﬂ‘r'sﬂ
(2) ¥ 2 Geslgeno basico - Batiz oxygon - Saucrslotivlasverfatien « Procdds & Foxygins E = Forna aleltrico « Electlc Furnace - Enkiroschmolz-vatlshran - Four élaciriquo
B Prove meccaniche - Machanical Tests - Mechanische Prifungen - Essais mécaniques (3) {3}
UIm defla praveiis - Dim. u = | ANrgavenio Durerza §
ol tpesimon - Probenabmas- £ S | Evngdin Hadnass Restlenza-mpact Teet -
c %’ ﬁohlta wng - Dim ea I'dpreuvelle (4) % E'-:i £ E 2;";'—“3 " L‘gﬁb Kerbschlagpreds - Essal de el znce
e £3 0 . 1 I 5
h: & Z Sehmelze @ 7| Sueg2 | Be @) ® w .
L 258 Coulde . a oo 3;?\’% )
2 S Lo ' Euis | 232% | 5d 1 OO Note
£ - S25E | 55By . Rematks
g8 55 ] T B . -1 Bemerkung
n_g ;«-'J 28 N mm mm Nimm? | N/imm? % L Joul - Jiem? Remarques
Richiesto - Required min 235 350 23,0 10% i‘;’ﬁmﬁ%’;»
Anforderungen - Damandé Mrima - Mpiry
H* N max A Vikrun - Lmam
1| 436.1.0 727612 (3)=F T 342 401 e, 9 113-115

{3) P v Bailobi - Oapiaes Yeadaa Robrde - Surnioe F v Suineccers, - On fifings - Voa dun Farenideies - S0t raicere

(U7 Lenphtudantn - Lesgdudin - Linge Tas0%9:l T« Tionvwraals - Tiarrveran - Ouie « Trarewassal

(3] 8-1td - 2" B B ASNTT _

(6) Sul baceerdy = Qo tfangn s Yoo den Feematatesn « Sui tvccarda . 1l Cape Collaude

(1) Tiac di provatin - &pec men - Pradactyp - Type Eepren eils v KUV Quality Contral Manager - Der Saohyorslandlge BUTTURINI RICCARDOD
Le Retponeable Conlradla Qualild

(&) Tessperntura 6l prowa - Teid Tenzevetarn - Priftergeiator - Terporators Savpnd

DI1ESES DOKUMENT WURDE MITTELS EDV ZRUVELLY

Conlicllo viziva @ dimensionale dai pazal spachill - tadcislacants "

Resuity b vaavel snd dimsatcnel rageetien of hitags . Sarialssiery UND IST OHNB URTERSCHRIFT RECHTSCURLTIG.

Benrctliging vnd Magirethpruslung der Feoratiche . H8dAGuAGe TR B L L P AL L
Inszection el zen'role ves dnervions dos 1azcordy = Sallelanant -
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Lindemann Gmbtl & Co. KG Albert-Schwailzer-Str. 179 P.0. Box 2260
ORION EISENVERARBEITUNG D-32257 Bunde D-32222 Bunde v
Tel.. +49(0)5223-9986-0 eMail: info@lindemann-buende.de DIN EN IS0 S001 2000

Fax . +49 (0) 5223 -99 86-99  USt-ldNr. DE 124330915 Regisuisr-nr 70 10 3657

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -3.1 B NR. 31069

Inspection Certificate / Cerlifical de Receplion

- : Bestell-Nr -
LINDEMANN GMBH 0. KG -P.0. BOX 22 60 - 0-32222 BUNDE &
e eoseron-Degid Y Order-No INo. commandé 2059-WG
Besteller: " Werks-Nr.: B Rechnungs-Nr- I
posler: - SL-PIPING GMBH o o dusne. 63864 Ing Noto factwe 025125
Markieruna/Marking/Marquage
IM HOCK 10-12 WerkslofMateriatMaterict
Zeichen des Herslellers ﬁ
I Manufacturer's mark/Poicon d'using
40721 H LDEN Schmelze-Kenn-Nr.
Heat-1d-No /Coulte-ld-No
Stempe! des Werkssachverstancigen: Wwis
Inspector's stamp/Poincon de recéption d'usine
Pos-Nr.  Slucxzabl - Rohrbogen aus langsnahtgeschweiitem Rohr Schmclza-Kenn-Nr  Schielze-Mi. Frobe-Nr
ftem Quanlty Elbows made from longitudinal welded pipes Heat-ld-No - Heat-No. spezimen-No.
Poste *  MNombre Cou'te-ld.-No. No. de coulée  -prauvelte no
Technische Lieferbedingungen:
j DIN 2609 Schweilfaktor V = 1,0
f  A-SL37.0-W DIN 1626/84 *
: |
| ' i -
25 ° 0016 . DIN 2605-1 —090°— 3 — 508,0x 06,3 Fase*2 A4657 . 788513 4657

3 i
:

Ergebnis der Priifuﬁgen.fTest results/Resuitat des essais

Zugversuch Kerbschlagblegeversuch Hartoprifung
Bolfiochiie 2 Probenlage  Abmessung Priftemperat  Slreckgrenze Zugfastigken Derinung Einschnorung Kerbsch agerbet Haste HEs 187,5/2.5
o Probe-Mi oy position derProbs  Testlemperal  Yield sirength et srenatn - Elengzbon Reduclion Impzct Value Hadness
. Specimen-Ho . fit . - . . L Hasistence a la Allangemenl Stoction Resliefice "
A " Paosition de  Dimensions Temp. d’essai  Limile elastque (et Iaete
PIOVVERE N0 ancauvelte  Dimensions Grad C. MN/mm? Nl 2754 % ) Goota
L=Lanys Anferdarungen L>=25
Q=Quer Regunui enls o i i -
I=langentn Conailons 20 >=236 350-480 Q>=23 105-145
4657 : L 14,0X6,5 20 299 402 28

. Warmebehandiungszustang/Healtrealmaent/Traitement lermique Werkstoliglitenachweis des Einsatzrohres

Cedificale of base material/Certificate des malenaux uliisgs

normalisierend umgeformt, Hersteller/ Rohtzeugnis Nr

- hot formed at controlled temperature Manufacturer! EN 10 204 Tuhe WCIH -
Fournisseur Tube C diun,

Verformungstemperatur 850-950°C

Forming lemperature  850-950°C FUCHS 3,18 1342/05
' Besicntigung und Ausmessing: 0. B. Venwechslungsprifung ama Zeisterungsfre e Prafung =

Visudl inspection anu dimensional check: in order Spectrum aralysis, Non-destructive lest

Contrale visuel ed dimensionel Analyse specliale: Controe non deslructive

Schmelzanalyse/Chemical analysis/analyse chimique:

I Sah .I -Nr. o
e %G %S %Mn %P %S %Cr %Mo %N %Al %N %Cu %Nb-%Ti %V CEV
" No de coulée

768513 - 0,060 1 0,190 0,670 0,009 0,001 0,033
Zenlifiziert nach Druckgeratenichtlinie 97/23/EG Die gesteliten Anforderungen sind erfilll.  LINDEMANN GmbH & Co. KG
Certified acc. lo PED 97/23/EC The requirements are fulfilled.

Uberpraft als Hersteller nach AD2000-WO/TRD 100 ORION EISENVERARBEITUNG

Les conditions imposées sont satisfaites.
Producer ace. AD200C-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends) - .
“FASE 21F = DIN 2559, BL.1,5/73, FORM 21/22 (bevelled ends) Biinde, 15.09.05 DepMVerkssachverstandig.:
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NIROBO

Metallverarbeitungsgosellschaft mbH
Mainhausen

Rohrbogen - Reduzierungon -
=—=T.Stiicke aus Edelstahl

Nircbo GinbH Fernruf Talefax
Posliach 1129 (06182) (06182}
63528 Mainhausen  8901-0 8901-80+91

PiGlgegonstand: Discription Parl.

.:ﬁégpeilfﬂr.'z;OfderﬁNo.'

vom 7/ from . .20.07.1999
_werks N '/ our Order-No.
E 10714

Einnahtrohrbogen'
Bavart 3 - 1,5.d, Te PR _
welded stalnleSS ‘S1ee): 'oﬁSgﬁv-z l;G‘
ﬁbnahme ‘gem. CADS H?/Hlo-VdTUV 1252

Ausg. 08/93 e TLEBADIN 2609 i
Lohnferflgung aus beigestellten Rohren
Kaltverformt nieht” uarmebehandelt R
gem. HP ?/3 KaltVerfdrm' gsgbad H10 7 %

i ADT "'2605 90 Gi‘ad,- R

WO ~ Zuerkennung des Technischen Ubenvachungs-Verains
Hessen e. V. vom 11, 7. 1877 - Aklenzeichen ¥ 17345

Werksloft: 4541
GradeofMaterial: X 6 CrMNiTi 18 10

Erschmelzungsart: C GRS
Stealmaking Proceas: /DY (Elactmstuil)

Kennzeichnung: Herslellerzolchon/Trada-Mark .
Marking: Warkstoff-Nr./Grade-Na. B e E
Chargen-Nr /Heat-No. Br :

Umfang dar Lnaferung / qunmy 1rom lhe dehuary

Pos. Stuckzehl Abmaessungan {(mrm) Chargen-Ni. Probo-Nr. Basichligung u Ansme: .uny
ltem Quanlity Dimansion {mm) Heat-No. Tast piece-No. tnspection and Measurcmunt

01 284 21,3 x 1,60 453650 1015 ohne Beanstandung
1016 without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnls des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to cedtificate from tthT:élwotk)

Zugversuch ersetzt ([durch [Ringayfuweitversuch nach |DIN 50135,
gem. VATV 1252, Ausgabe |08/93 |= ohng Beangtandungen (4 Prolen) I

il c si Mn P s cr Ni Mo T | b I Cu
453650 0,045 0,44 1,08 0,024 0,004 17,01 9,04 0,392

Ergebnis der Prifung / Mechanical Proparlies in condition of delivery  (gem. Rohrzeugnis)

o} " 5 Zuglesiigkell Behnaung
Frohe-Mi. "b'“"“:"‘nf';’::}f:fg::::'“‘” iy en"mmz;n:?lol s (Mimm1) %
Tus! plece-No dimmnslon of test plece e I - TenalI%SI,renq!h Elnglion Es wird bestatigt, dap dle gelieterlen
o - . - Tellc den oben angegabeien
Reuuirement: 200 235 K00-730 15 Lleferhadingungen entsprechen.
Das Matertal befindet sich im
18}2 ag}_'g 353,01 398.0 43’3 vorgeschricbenen Lielerzustand.
281, 319,0 586,0 50, We certily, that the matetial comply
with the above speclfication, The test
— results in the enclosurc wurrespond

Heslandigkelt gagen interkristalline Korroslon gemag DIN 50514
intergranular corrosion lost according to DIN 50914

ohne Beanstandung| with the requirements.
without complaint

Verwechslungsprdfung durch Spektraskop = 100%
Speclroscopic check for mix- up 01 matarlal = 100%

ohne Beanstandung " Der Werksachverstandige
without complalm

DES ROHRHERSTELLERS.

Comiaignt: 100 % WIRBELSTROMPROFUNG/SEP 1925
FUOR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.1B

Mainhausen, 30.03.041
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Niroho
Metalliverarbellungsgesellschaft mbH
Mainkausen

oA
FF
NIROBO

Rohrhogen - Reduzlerungen
—— T-Stlcke aus Edalstahl

Niiobe GmbH Fornuf Telofax
Postfach 1129 (06182) (06182)
63528 Mainhausen 8901-0 B8901-804+91

Priifgegencland; Discripiion Porl;

Einnahtrohrbogen, DIN 2605, 30 Grad
Bavart 3 - 1,5 d, Teil 1, PK 2
welded stainless steel elbows, V = 1,0
Abnahme gem. AD-H2/W10-VdTOV 1252
Ausg. 08/93 - TLB DIN 2609
Lehnfertigung aus beigestellten Rahren
Kaltverformt, nicht warmebehandelt,
gem. HP 7/3, Kaltverformungsgrad = 11,8%

ABNAHMEPRUF ZEUGNIS 3.1B
gem.EN 10204 / DIN 50049
INSPECTION CERTIFICATE

Nr.: 00010714

Bestell-Nr. / Order-No.

vom / from 20.07.1999
Werks-=Nr. / Our Order-No.
10714

WO - Zuerkennung des Technlschen Uberwachungs-Versins
Heasen e. V. vom 11. 7, 1977 - Aktenzeichen W 2395

WarksloH: 4541 1
GradeofMaterial: X & CrNiTi 18 10

Esschmolzungsert, .
Flael
Stealmaking Pracoss: E/ARE (Elralmataet)

Kennzelchnung: Herstellerzolchon/Trado-Mark

Marking! Werketoll-Nr./Grads-o. z
Chargen-Hr /Heat-Ho.

Umfang der Uleterung / Quantity from the dellvery i
Pos. Stuckaahi Abmessungan {mm) Chargen-Nr. Probe-Nr. Beslohligung u. Ausmeseung
Item Guanilly Dimenaion (mm) Menl-Na. Tasl plece-No. Inspection and ldcosurement

03 79| 26,2 x 1,60 453650 1585 ohne Beanstandung

without complaint

Chamlsche Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to certilicale from tho Sleolwork)

Zugversuch ersetzt |[durch [Ringayfweityersuct|
gem. VATV 1452, Ausqabe |08/93 |= ohng Beang

e c Si Mn P 8 cr Ni Mo Ti Nb Ta | ou
453650 0,049 6,484 1,04 0,024 0,003 17,01 9,04 0, 39(

nach |[DIN 50135,
tanduigen (2 Prolen)

Ergabnis der Prifung / Mechanical Properties in condition of delivery § (sem . Rohtzeugnis)

Z Beh
Probe-Nr. Abmuu:‘r::;nmc:‘n:mcb;:ube:in Dahnme;:;l::l}]ulmrul uI,ﬂN:I:InEI]o B II":'-"'Iﬂ
Thgt place-Na: d¢imanaion of tos place T T‘“‘"‘;s‘“’““‘“ E'°'}s;"°“ Es wird bestatigt, dab die gelieferten
Anlordetungon: iR . = Telle den oben angegebenen
ok 200 2351 S00-730 s | LEeeeE e
1585 299,0) 322,0 600,0 47,0 vorgaschriebenen Lleferzustand.
We certlfy, that the material comply
wilh the above specification. The tes!
results in the enclosure correspond
Beslandighoit gagen Interkristaliino Korroslon gemas DIN 50914; ohne Beanstandung | with tho requiremants.
Intergranulsr corrasion tast according to DIN 50914: without complaint
Verwechslungspriilung durch Spekifoskop = 100% ohne Beanstandung | - Der Warkaachyverstindigo
Spottioscople chock for mix-up of matarlal = 100% without complaint Work Infipactor
Bemerkungen: ZERSTORUNGSFREIE PRUFUNG/PRUF DRUCK :
Comment: 190 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925 -
FOR DIE ROHRE GEM. ARPZ EN 10204/3.1B
DES ROHRHERSTELLERS.

Malnhausen, 19.01.00
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KREMO-WERKIE ~ .
Hermanns GmhH & Co, KG KREMO

EDELSTAHL - PRESSWERK _KALTUMFORMUNG I NIV R |

Kremo-Werke Henpanns GmbH & Co. KG - Postfach 101253 - 47712 Krefold Abnah mepriifzeuguis gen.
Inspection Certificate ace.

EN 10204 3.1.B

Nr.: 299265/200412
Datum: 10/12/2004
Bestellnummer: Herstcllerzcichen&:@ b) Profzeichen
Customer’s Order Nr. Trade-mark; qf;"‘ Test-mak
Bestelldatur. 07/12/2004 Auflragsnummer: 4.034063
Dale of Order: Order No.: 11606
Priifgegenstand:. Diseriptivn Part I o o
Pos.: Menge: Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr - Kursseichen
| ltem: L Quantity, Articel and Dimenston: = __ HeatNo: lest Mo
1 164 25 / 33,7 x 2,0 W 1.4541 4705185 1z

Rohrbogen DIN 2605 - 33 - 90° AD-W2

WetkstoffNr Normbez. Warmebehandell, 7
Material-Mo: Grade of . Heal treatment:
1..4541 Material- X6CxNiTi 18 10
Technische Lieferbedingungen Pritfbedingungen: Erschoelzungsan
Technical delivery conditions: Test requirements Steetmaking Process
DIN 2609 DIN 17457 PR2/TRB100/VATOV1252/AD2000-W2/W10
| 7 DIN 2605 Tl Vormaterial-Horsteller, |
AusfBhrungsart: Vel, 0 Manufacturer
Method. AST
Chemische Analyse: Chewmieal Composition . o o
Kurzzeichen. W | %S %oMn %P Y08 %Cr %Mo Yoli %11 v
Vorschriflen <0,08 <1,0 <2,0 <0,045 <0,015} 17,0-19, 9-12 5xC<0.
Requirements i i s —
CE2 0,035 0,33 1,51 0,021 0,007 17,42 0,38 9,14 0,33 0,02
Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties o o
Probennr,; Prohenlage | Proflemperatur Rp0,2 % Rpl,0 % Rm A3 Z Harte
Test.No Pos of Test_ | Tesltemp. N/mm?2 N/mm2 N/mim2 (%) (%5) __ Hordness
Vonchriflen 0 RT 205 515 35 HRD
Requirements ]
Q RT 282 679 66 "7

gebeizt und passiviert/pickled and pasaived Hersteller nach AD2000-WO gemilt TRIT 11%)

TOV Zulassung 01 202 926/A-00 (007
Oherfliachenbeschaffenheit : ohne Beanatandung Manufacturer to AD2000 WU/TRD LG0
TOV-cenificate 01 202 Y26/A-00 V00T

surface : without complaint

Hersteller nach DGR 97/23/EG
verwechse lungsprifung : ohne Beanstandung TOV Zertifikat 01 202 926/Q-00-0007
Check for mix-up of Material: without ccomplaint Manufacwirec 10 DGR 97/23/EG

TUV-certificate 01 202 926/Q-G0-000}

Bustdndigk. geg.interkristalline Korrosion gem.DIN50914: ohne Beangtandung

Intergranular corroslon test according to DIN 50914 : without complaint
T -
Ergebnis der Prifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. Der Werkssachverstandige
Test results: The reauirements are fullfilled. Workinspector

Diese Bescheinigung ist mit EDV erstellt und ohne Untegschrift
gilltig
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Nirobo
Metallverarbeitungsgeselischaft mbH

Malnipliach Rohrbogen - Reduziarungen
et e e e e et a2 et A e At et e e i 12 e s e e v — = T G t{ig ke AUS Edelstahl
MWiroho GimbH Fernruf Telefax

fPostlach 1129 (06182) (06182) 4 .

63578 Mainhausen  B901-0 8901-80+91 ABNAHMEPRUF ZEUGNIS 3.1B

gem.EN 10204 / DIN 50049
INSPECTION CERTIFICATE

Nr.: 00020567

Bestell-Nr. / Order-No.

vom / from 22.11.2000

Werks-Ntr. / OQur Order-No.
20567

Prolgegenstand: Disuriphon Part: .

Finnahtrohrbogen, DIN 2605, 90 Grad WO = Zuerkennung des Technischen Uberwachungs-Vereins
: H v 11. 7. 1977 - Aklenzeichen W 2395

Bauart 3 - 1,5 d, Teil 1, PK 2 FRAS, e T | e *

welded stainless steel elbows, V = 1,0 Warkslolf: 4541
fibnahme genm. AD-W2/W10-VdTUY 1252 Grags ot Materiat: X 6 CriNiTi 18 10
Ausa. 08/93 = TLB DIN 2609 ]
Lohnfertigung aus beigestellten Rohren e tne ocass, M@ (Elechosteol
Kaltverformt, nicht warmebehandelt ]
gem. HP 7/3, Kaltverformungsgrad =10,6 % :;?:fr.??hmg: ::r;:l:r“;:c;?r:gﬁ:wm
Chargen-Nr./Heat.No. HP 7/3 AIJ-'\'.:E

Umfang der Lieferung / Quantity from the delivery o B

Pos Stuckeahl | Abmessungeon (mm) Chargen-Nr. Proba-Nr BesichtiQqung L. Ausmessuna ‘

llern | Quantity Dimangion (mm) Heal-No. Test piece-No. Ingpecilon and Measuzement

02 1508 48 ,3 v 2,00 702055 8096 ohne Beanstandung

without complainl

Chemische Ahalyse (gem. Weil&éugnls des Stahlwerkes) / Chemical composition {according to certificate from lhe Steelwork)

s c Si Mn p S Cr NI Mo Ti Nb Ta Cu
702055 0,043| 0,34 1,400,028/ 0,008 17,20 9,10 0,44C

7ugversuch erpetzt purch Ringauffueitvprsuch| nach [DIN 50135,
gem. vdTUV 12h2, Aukgabe P8/93 E ohne| Beansftandungen (4 Prolen)
Ergebnis der Profung / Mechanical Properties in conditlon of delivery (gem. Rohrzeugnis)

Zuglostigkell Dehnung
poveau | Amessingen doslistatoein | DSOS | wimm x
Test pieca-No, dirension af test piece | ] Tensile Sironglh Elon’?atlon Es wird bestatigt, daB die geliefenan
Anforderungen: HEES 2l Ao £ Teile den oben angegebenen
Aaquirament: 200 235 500-730 15 Lieferbedingungon enlsprechen.
8094 300,0 [ 335.0 59,0 $3.0 DasMaten_al befindet sich im
vorgeschriebanen Lieferzustand,
Wa certify, that the material comply
with the above specification 1he lest
results in the enclosure correspond
Bestandigkeit gegen interkristalline Korraslon geman DIN 50914: ohne Beanstandung| with the requirements.
Inlergranalar corrosion lest according to DIN 50914: without complaint
Verwechslungsprilung durch Spekiroskop ~ 100% ohne Beanstandung Der Werksachverstandige
Spectroscopic check for mix-up of matarial = 100% withoul complaint Work Inspector
Bemerkungen: ZERS TORUNGSFRETE PRUFURG/PRUFDRUCK
Comment: 100 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925 —
FOR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.1B /&2
DES ROHRHERSTELLERS.

Mainhausen, 07.03.01
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Nirobo
Metallverarbeitungsgesellschatt mbH
Mainhausen

NIROBO

Rohrbogen - Reduzierungen -
T-Stiicke aus Edelstahl

Nirobo GmbH Ferrul  Tolslax
Postfach 1129 (06182) (06182)
63528 Mainhausen  8901-0 8901-90+91

Prulyegoenstand: Discripl.on Parl:

ABNAHMEPRUF ZEUGNIS 3.1B
gem.EN 10204 / DIN 50049
INSPECTION CERTIFICATE

Nr.: 00048312

Bestell-Nr. / Order-No.

20.07.2004
/ Outr Order-No.
48312

vom / from
Werks-Nr.

Einnahtrohrbogen,
Bauart 3 - 1,5 d, Teil 1, PK 2

welded stainless steel elbows, V = 1,0
Abnahme gem. AD2000-W2/W10-VdTUV 1252
TLB DIN 2409 - DGRL 97/28 EG
Lohnfertigung aus beigestellten Rohren
Kaltverformt, nicht warmebehandelt

gen. HP 7/3, Kaltverformungsgrad = 9,9 %

DIN 2605, 90 Grad

WO - Zuerkennung des Tachnischen Uberwachunyg. -Verelns
Hessen e. V. vom 11. 7. 1977 - Aktanzeichen W 2385

Werkstoll: 4547
GraveofMateria: X & CrNiTi 18 10

Erschmalzungsar;

Slecimaking Process: E/

(Electrastae))

Konnzeichnung: Horstallerzaichen/Trade-!ark

Marking: Werkslofl-Nr./Grade-No. E
Chargen-Nr./Heatl-No.
Umtang der Lieferung / Quantity from the delivery .
Pos, Stockeshl Abmessungan (mm) Ghaigen-Nr. Probe-Nr. Boslchtigung u. Ausmessuny i
Item Quantity Cimension (mm) Heal-No. Tasl piace-No. Inspection and Maasurem=nt I
04 500 60,3 x 2,00 478948 19364 ohne Beanstandung

without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to cerlilicate from the Steelwork)

Chargen-Hr. . ; .
Heal-No. C Si Mn P s Cr Ni Mo Ti B N Ta Cu
478948 0,034 0,54 1,09 0,024 0,001 17,19 9,04 0,014
Zugversuch erjsetzt ldurch [Ringayfweitversuch nach |[DIN EN 10234,
gem. YdTOV 1252 = ghne Beanstardunger|. (%4 Proben)
Ergebnis der Prifung / Mechanical Properties In condition of delivery (gem . Roh rzeugnla
Zuglealipkelt Dehnung
Prope‘Nr Abmess:‘;:g:f:;:g:::mh" i Dnhngm[n;.fer;:?]o‘ _— U:N?;n?!le ) :‘:U"
Tealpieco:hp. dimension of tost piece Rp 0.2% I Bin 1% Tnnsli;Sn!‘renglh Hor:f;"o“ Es wird bestétigl, dai dic gelicferten
Anforderungen: . . Teile den oben angegebenen
Requirament: 200 235 500-730 15 UQferbedlpgitén?_er;e:\l;p;gchen.
1934 Das Malerial befindet sich im
. 374’0 412’[, 676'0 99 ’0 vorgeschriebenen Lieferzustand.
We certlfy, that the material camply
with the above specification. The lest
results in the enclosure conrespond

Beslandigkeit gegen interkristalline Korrosion gemdl EN 1SO 3651-2
Intergranular corrosion test according to EN ISO 3651-2

ohne Beanstandung| waith the requirements.

without complaint

Varwechslungsprufung durch Spektroskop = 100%
Spactroscopic check for mix-up of material = 100%

Bemerkungen: ZERGTOR
Comment:

V]

DES ROHRHERSTELLERS.

100 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925
FUR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.1B

ohne Beanstandung
without complaint

U :

Der Werksachvarstandigo
Work Inspector

>

12.10.04

Mainhousen,

RO
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Nirobo
tetallyerarbellungsgesellschalt mbH
Mainhausen

RECHIERES

Rohrhogen - Reduzierungen

e e oo T-Slilcke nus Edelstahl

Nirobo GmbH Fernruf Telefax
Posttach 1129 06182) (06182)
63528 Mainhausen 8901-0 B9 01-90+91

Pralgegensland: Disunption Part,

ABNAHMEPRUF ZEUGNIS 3.18
gem.EN 10204 / DIN 50049
INSPECTION CERTIFICATE

Nr.:

00023662

Bestell-Nr. / Order-No.

vom / from

Werks—-Nr.

Einnahtrohrbogen,
Bauart 3 - 1,5 d, Teil 1, PK 2

welded stainless steel elbouws, V = 1,0
Abnahme gem. AD-W2/W10-YdTUV 1252
Ausg. 08/93 TLB DIN 2609
Lohnfertigung aus beigestellten Rohren
Kaltverformt, nicht wdrmebehandelt

DIN 2605, 90 Grad

)

20.04.2001
/ Our Order-No.

23662

WO - Zuarkennung des Techaischen Uberwachungs-Vereins
Hessen a. V. vom 11, 7. 1977 — Aktenzeichen W 2395

-

werkstoll:
Grade of Malerial: X

4541

6 CrNiTi 18 10

Erschmelzungsart:

Steglmaking Proceas:

E/RGDHT

{Elecliostenl)

Kennzeichnung: Herstellerzeichen/Trade-hark

|

gem. HP 7/3, Kaltverformungsgrad = 9,7 % HMarking: Werketofl-Nr /Grada-No. E
Chargen-Nr/Heal-No.
| Umnfang der Lieferung / Quantity from the delivery
Pas. Stuckzahi Abmessungen {mm) Chargen-Nr. Prohe-Nr. Besichligung u. Ausmessurg
lem Quanlity Dimansion (mm) Haal-No. Teal piece-No. inspectlion and Measurement
02 150 88,9 x 2,30 Y-007009% 9670 ohne Beanstandung
9471 without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnls des Stahlwerkes) / Chemical composilion (according to certificate from the Steelwork) 7

v g c si Mn P S cr Ni Mo Ti Nb Ta Cu
¥-007009% 0,040 0,38| 1,05(0,027 0,005(17,17 9,08 0,3%0
Zugversuch ergetzt durch Ringaufweitvgrsuch |nach BIN E &92 4 )
iy 128 dgabe ﬂBL?a,;[_nbne IBeans andungen robep
Ergebnis der Prufung / Mechanical Properies in condition of delivery  (qem, Rohrze anis)
proie-N. ""‘"m;’n','f%f.ﬂf:fg?g;:"m’ In Ouhnoralnﬂl:r:‘}:;(:lo! Stress Zu?r:?:nﬂ:::leﬂ Deh;\‘uno
Tost piece-Ne e sTor G T AR I, ‘ " Tansliogsr:‘ranglh EIO"‘:;““ Es wird bestdligl, das die geliefeden
An,o'memngw 3 Teile den oben angegabenen
Requitement. 200 235 500-730 15 Lle!erbedllngung.en entgpr:gchen.
0 318.0 | 349.0 621.0 55 0 Das Material bofindet sich im
967 ’ ’ s ’ vorgeschriebenen Lieferzustand.
9671 311,0 | 342,0 | 614,0 55,0 | We cerify, that the malerial comply
l with the above specification, The test
f— results in the enclosure correspond

Bestandigkell gegen interkristalline Korrosion gamat DIN 50914:
Intergranular corrosion test according 1o DN 50914

ohne Beanstandung
without complaint

with the requirements.

Verwechsiungsprofung durch Spektroskop = 100%
Spectroscopic check for mix-up of material = 100%

ohne Beanstandung
without complaint

Commaeant:

DES ROHRHERSTELLERS.

BemerkungenZERSTORUNGSFREIE PRUFUNG/PRUFDRUCK :
100 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925
FUOR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.1B

Der Werksachygrstindlige

Mainhausen,

17.09.01
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Nirobo
Metallverarbeilungsgesellschaft mbH
M=inhausen

W
NIROBO

Rohrbogen - Reduzierungen -
T-Stiicke aus Edelstahl

HNirobo GmbH Farnrul Telefax
Posliach 1129 (06182) (06182)
63528 Mainhausen 8901-0 8901-90+9!

Frdfgegenstand: Cracnplion Part.

ABNAHMEPRUF ZEUGNIS 3.1B
gem.EN 10204 / DIN 50049
INSPECTION CERTIFICATE

Nr.: 00023662

Bestell-Nr. / Order-No.
vom / from 20.04.2001

Werks-Nr. / Our Order-No.
23662

3 WO - Zuerkennung des Technischen Ubenwachunys-Verains
welded stainless steel elbows, V = 1,0 Warkstoll: 4541
Abnahme gem. AD-W2/W10-vdTOV 1252 Gadeotmateria X 6 CriNiTi 18 10
TLB DIN 2609 - .
Lohnfertigung aus beigestellten Rohren oy  E/ROX (i)
Kaltverfo"t' nicnt HEHBDEhandE1t Knﬂnlulchnung:HufuleltarleichcniTrade-MaIk )
gem. HP 7/3, Kaltverformungsgrad = 9,4 $ Maring: Werkalolt-Nr./Grags-Ho.
Chargen-Mr./Heal-No z B
Umfang der Lielerung / Quantily Irom the delivery
Pos Stuckzah Abmessungen {mm) Chargen-Nr Proba-N. Besichligung u. Ausmessuny ]
ltem Quantity Dimenslon (mmj Heal-No. Test pisca-No. Inspoclion and Measuremont __
01 260| 114,3 x 2,60 V-110040 2876/1 ohne Beanstandung
2876/2 without complaint
2876/3
2876/4
: A
~ Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to certificate from the Steelwork) |
C',‘;;'g_f_;;j"‘ 2 ® Si Mn P S cr Ni Mo Ti Nb Ta Cu
V-110040 0,044 0,49 1,07 0,024 0,00 17,10 9,11 0, 443
gérgebnis der Prl‘:luﬁﬁechaniéal Properties In condition'_of delivery - :
P Abmcsaumr‘\gfg:;le::’!r)oi(tz':mbea In nﬂhﬂﬂleﬁ:fr:':'r‘?]o! Stress Zuﬁﬁﬂ:"i;‘” Déh.:ung
Test picce-No dimension ot test plece - e shrandin Elongatton | - 5 wird bestatigt, dap die gelieferten
Anlordarungen: DO == —— Teile den oben angegabenen
Roqulrement. 200 235| 500-730 15 | LUieferbedingungen entsprechen.
287671 DIN EN 10002 T1 #52,0] 464,0| 639,0 39, | Das Matorial betindet sich it
¥ vorgeschriebenon Lieferzustand.
2876/2 DIN EN 10002 11 441,0( 453,0 637,0 41,1 we certily, that the material comply
2876/3 DIN EN 10002 T1 445,0| 457,0| 644,0 40,5| with the above specification. The test
- 2676/4-DEIN-EN-10002—F1 439204528 —64470——4053 resullsin the enclosure correspond
Bestandigkeil gegen interkristaline Korrosion gemé EN 1SO 3651-2 chne Beanstandung| with the requirements,
Inlergranular corresion lest accarding lo EN ISO 3651-2 without complaint
Verwechslungsprofung durch Spektroskep = 100% ohne Beanstandung Der Warksachversidndig 9—4—
Spectrascopic check for mix-up of material = 100% without complaint Work Inspector
Bemerkungen: ZERSTORUNGSFREIE PRUFUNG /PRUFDRUCK : _ '
Comment: 190 % WIRBELSTROMPRUOFUNG/SEP 1925 ,i’
i FUR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.18 f‘/\&
DES ROHRHERSTELLERS. A

26.03.02

Mainhausen,

&2
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Rohrbogen - Reduzierungen -

T-Stiicke aus Edslsiahl

Nirobo

Matollvararbeitungsgesellschaft mbH
Mainhausen

Nirobo GmbH Ferniuf Teletax
Posifach 1129 (06182) (061 82)
63528 Mainhausen 8901-0 8901-90+91

Prufgegonsland: Discriplion Pard:

eSS

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1H
gem.EN 10204 / DIN 50049
IMSPECTION CERTIFICATE

Nir.: D0D&5713

Bestell-Nr. / Order-No.

18.02.2004
/ Our Order-nNo.
45713

vom / from
Werks-Nr.

Einnahtrohrbogen, DIN 2605,
Bauart 3 - 1,5 d, Teil 1, PK 2
wolded stainless steel elbows, V = 1,0
Abnahme gem. AD2000-W2/W10-VdTUY 1252
TLR DIN 2609 DGRL 97/23 EG
Lohnfertiqung aus beigestellten Rohren
Kaltverformt, nicht warmebehandelt

30 Grad

WO = Zuarkennung des Technischen Uberwachungs-Vereins
Hessen e. V. vom 11, 7. 1977 - Aklenzeichen W 2395

Warkaloll: 5541
GradeolMalorial: ¥ F CrNITL 18 10

Erschmeizungearl:
Stleelmaking Process:

EABH

(Electrosteel)

Kennzolchnung: Herstellerzeichen/Trade-Mark

gem. HP 7/3, Kaltverformungsgrad = 9,2 % Marking: Vierkstolt-Nr./Grade-No 2
Chargen-Nr./Heat-No. |
Umifang der Lieterung / Quantity from the delivery
Pos Steckaahl Abmassungen (mm) Chargen-HNr. Probe-Nr. Besichtigung u. Ausmassung
Item Quanlity Dimension (mm) Heat-Nu. Tast placo-No. Ingpection and Measvroment
05 39 | 168,3 x 4,00 35412 4215/1 ohne Beanstandung
4215/2 without complaint

Chemische Analyse [gem. Werkzeugnis das Stahlwerkes) / Chemical compositlon (according to certificate from the Steelwork) -

i sy c si Mn p s or NI Mo Ti N | Ta | cu |
-
35412 0,040 0,53| 1,65/ 0,027/ 0,002 17,10 9,10 0,330
Ergebnis der Prifung / Mechanical Properties in condition of delivary _—:
T Abme_“u,.‘,q%n c::,, p;;;b:mb“ In Dehnumm;:}:?iarsuess ZU?J?:E:TH Dah:ung
Jrest pieteNo: dimeibion ;:eslcpieece | . | TensitoStrangth | Elongatlon | Eg wird bestaligt, daf die gelieferten
Anforderungen: REE A A AS Telle den oben angegebenen
200 205| 500-730] 15 | Lerebedrauwngerentenoorer
421571 DIN EN 10002 T1 407,0| 417,0( 602,0 51,1 vorgeschriebonon Lieferzustand.
4215/2{ DIN EN 10002 T1 407,01 417,0 | 602,0 51,8 | we cerlify, that the material comply
with the above specificatlon. The test

Bestandigkeit gegen interknstalline Korrosion gemdfl EN ISO 3651-2
Intergranular corrosion test according 1o EN 1SO 3651-2

rasults in the enclosure correspand

ohne Beanstandung| with the requirements,

without complaint

Verwechslungspritung durch Spekiraskop = 100%
Spectroscopic check for mix-up of material = 100%

Der Warksachverstandige
Work Inspector

ohne Beanstandung
without complaint

Bemerkungen;PRUFDRUCK:BU BAR FUR DIE
Comment:
ROHRHERSTELLERS.

APZ GEM. EN 102046/3.1 B DES

ROHRE

Mainhausen,

20.12.04
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Prylgegensland: Digcription Parl;

Nirobo i
- Metallverarbeilungsgesellschaft mbH
Mainhausen
oo b Py — et s p— S e
Nirobo GmbH Feinruf Telefax
Postlach 1129 (06182) (06182)
63528 Mainhausen  8901-0  8901-90491

e e

Rohrhogen - Reduzlelunqen-
iz e T-Slicke aus Edelstahi

e e

QBNﬂHNEPRUFZEUbNIS 3,13
g6m.EN 10204 /° DIN 50049
TNSPECTION CERTIFICATE

]

Baestell-Nt.

vom / from 22.
UerLs Nr.

_Einnahtrohrbogen, DIN

CTLR DIN 2509

2605,

EauartH—-lSd Telll F’K2
weldéd s%alnleas steel elbows, V.= 1,0 .
Abnahme gem. nnﬂuuuwuzzu10+va1uv ADBT o,
DGRL: 97723 E6 ~ - T
Lohnfertlgung aus belgestellten Rokiren - - -
‘Kaltverforut, nicht warmebehandelt: "z

90-6Grad

WO - Zuerkennung des Technischen Ubenwachungs
Hessen e, V. vaom 11. 7. 1977 - Aktenzeichon W 2355

Doos52347

/ Order-No.
[]3‘ 2005

/- Our Order-No.
H2347

-Vereins

Workstoff:

4541
Gredoof Mateds: X B CriliTi 18 10

Erzchmelzungsart:

Stesimaking Process:

ERRP {Eloctroslac])

Kennzeichnung: Herstellerzaichen/Trade-Mark

ge'ﬂ = HP ?/3 Kal't\’e r fqrfmungSg rad g U Marking: Werkstoli-Nr./Greda-No E
@ mit -Fase - Chargen-Nr./Haal-No.
Umfang der Lieferung / Quanmy from lhe delwery
Pos. Stuckzahl Abmessungen (mm) Chargon-Nr. Proba-Nr. Beslchligung v, Ausmossung
Nem Quantily Dimension (rmm) Heal-No. Taal piece-No. Inspeetion and Measurcment
02 24 1273,0 x b, 30 484604 4416/1 ohne Beanstanduny
h410/2 without complaint

Chemische Analyse [gem Werkzeugnls des Stahlwerkes) / Chemical composition (accerding to certificate from the Stechw ork)

Chieisa e c | s Mn p s cr Ni Mo Ti Nt “'_l. Cu
484604 0,046 0,53] 1,05/0,025 0,001 17,23] 9,07 0,391 !
Ergebnis der Priifung / Mechanical Properties in condition of delivery N -
v, | Pmesmnersbosn | PR Pl |
Tasipigee:No dimonslon of test piece —— l i Te“"‘;s"""ﬂ‘“ E'“’f”s"“" Es wird bestatigl, daB die geiferten
TR PR B £ it Teils den oben angegebenen
Raqulrement: 200 235 500-730 15 Lieferbedingungen enlsprechun,
441671 DIN EN 10002 71 "O6,07 525,00 | 673,0 43,8 3$22$ﬁﬂﬂﬁitrﬁlﬁiif?wm
erzusiand.
4616/2) DIN EN 10002 T1 525,0 | H38,0 684 ,0 44,0 We certify, that the material cumply
with the above specification The test
e results in tho enclosure correspond

Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion geman EN I1SO 3651-2
Intergranular corrogion test according to EN 150 3651-2

ohne Beanstandung
without complaint

with the requirements.

Verwechslungspralung durch Spektroskop = 100%
Spaclroscopic chack for mix-up af material = 100%

ohne Beanstandung
without complaint

Bemerkungen:2& I $torungsfrele Prufung/Prufdruck:
100 % Wirbelstrompriufung gem. SEP 1914,

Der Werksachvemtandxge '
] Worklnspector

Comment: s, ®
Dichtheitspriifung DIN 17457-6.5.10.3=0.8
APZ EN 10204/3.1B vom Vormaterial. =
[P S —— na Nk N
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dannenmann gmbh Slemhelmer Strake 37 89518 Heidenhelm

| %) dannenmann

Behdlter- und
Apparatebau
Rohrleitungsbau
Fdelstahl- und
Aluminiumerzeuanisse

Zertilizierl nach Druckgeratenichliinie 7/23/EG durch diz
TUV Cerl-Zertifizierungsstelle fur Druckgesate der TUV -
Sadwestgruppe, benannte Stelle, Kenn-Nr 0036

Abnahmepifzeugnis nach DIN §2049-3.18

EN 10204
Quality control cenificate (ISO R 404)
Cesttificat de conliole des (NFA 49.001)
produits par I'visine
Nr.-No.: 8086/05
Bestellung Hr /vomn - your crder no.{date - No. de commanda/Dale Auftrags Nr. - oidet no - No. Rel.
Liefetbedingungen und/oder Yorschrilten .
terms of order and or olhar code requiremants AD2000-W2, vVdTUVv 1252' DIN 2609
Normes elfou aulies spezifikation
Erzeugnisform - product - Preduit geschweilites Rohrlei- Herstellerzeichen _
Slainless steel tuhes, longitudinally welded 2 tradamark fq
Tubes soudés longiludina'ement en aclers inoxydables tungsformstiick Slgle du producteur ]
Werkst -Nommbez, entsprechend Ad 2000 W2/W10 Werkstoff Nr.
standart grade X6 CrNITI 18 10 according lo matenal no. 1.4541
Matiore suivanl Nuance dacier

Lieferzustand
delivery condition
alal de lvraison

kaltverformt, geschwelRt

Zeichen des Werksachverstandigen
inspeclor s stamp
Poincon de I'agent récepllonnaire

Wanmebehandlung
heat lreatment

Teailmant thenmique

keine

Schweilifaktor - we'ding factor - Caefficlent d'sousture

V=10

WAZ vom Vormaterlal mit Umslempelbeschein'qung siehe Anlage 1

DIN EN 10002 ( GW)
Flachzuprobe geman Kerbschlagbiegaversuch

DIN EN 805 ( SN)

DIN EN 10 045 ( GW)

DIN EN 875 (SN )

Probe Nr.

Prob.-Lage | Prob.-Temp. ReH./Rp Rm AS z Ky MW
test no. lest-pos. test-temp (N/mm?) (Nfmm*) | (%) (%) GW-SG |Vollprobe
No d essal Posilion Temperat. (1) -{Jlem2
C 0,20% | 1,00%
Solwerte RT 200 235 5001730 35 55 Bruchlage/gefuge
requirement
Val. Garanlies
8086 SGa RT 6224 124/130/1208] 1273 SG
BOBG GWa RT 321.5 363.9 6266 50,6 180/200/195] 1953
E
Spektrescop. ideatitdisprifung 0. B. Ringzugversuch ( DIN 50138 !
Interknistalline Korrosion (EN ISO 3651-2) oB. Makroschliff ofl
Farbeindringprufung geman AD-Mbl. HP 6/3 schweilitechn Arbeilsprobe gem. AD-MbI HP §/2 ol
| Rontgenprifung gemal AD-Mbl. HP 513 0.B. Besichligung u. Malkonlolle ob
Wirbcistromprilfung -
Pos. enge Abmesaung - dimansion - Dimension Toleranzkiasse Schmelzen Nr. Probe Hy
item no, quantity mm folerance class heat no tost no
Poste no. Quantilé Lingsnahtgeschweilite Rohrbogen Calégori d'lol. No. De coulie Mo Fosan
Kaltgepreft, matigobaizt DIN 2605/ 2609
Abmessung : .
1 5 DIN 2605-1-90-3-323,9x8-W-N 51513 I 3080
J
Anlagen : 1) WAZ-Vormat. mit Umstempalbesch. S:g: 1 "gin 1 3:::,”" 10.05
2) Durchstrahlipufoericht Page de Date I

Es wird bustatigt, daB die Ligtarung den o a Lislertedngungon
und den Arlorderungen der Hasteliung entsgrchl

s cerd fizd that the malerial comples wih the therme

of t(he ordar,

Nous 2llestons que los pradJits Leres sonl conlerm aux
stiguiatio: de 13 commande

Unseld U

Woerksachversiand ger
Q.C tspector
Inapacteur

3.5




DN N 10206 3 18"
T iR

Daya
sgmes
002430/001  1L(a1)
S.4 DA Poes B
13.07.05

Yt o, Uvd Bisiafing, Vem comnpesy

AD 3000-MBREGL. W2 KW 10038-7 e, w|GER 11058/ Wn

40-05 - 79899 HERR BIRIECERR
DEME 2004 SECTION ri mg 2 sn-240 :
2D znoo f’ bt -
M‘r VECHTROSTR® s L*’”% - AR
L1.4551 TYPE 321 1.4543 B 10052

% BESE, 73 03
1.4541i 1p . Vost %4 S _%‘035" e$72.
e !nnr @mm Swe, Foweusgen [Tesdces m -n...o-qn

E& Peste " . ' it m:'“mm

5 51513 3. 9,0 X 1250 M

9990 K 1D

i
 Fepana 3 CHERI ZIRTImEREY, (rposia mecy e
%"" R B | o [ 8 T
. * % % % % % % £ %
[F1613 0,04 0,30 1,26 0,030 0,00L 17,1 9,2 0,91 0,01E
Logadm ) Ra' = g
Rl -1 Moce | B | B3| AJ01 %"‘m gsnn%mp:ooom
— e YT VBAZICET AUF G-
303 53 a4 1677 ERICHNTNG
246 298 K94 53 B4 160 ¢
l'.
EDM-HR., 0045
0.8, * | as Eagrmteg £ Aviang £ DéDu
0.8, &0 EndJ Pt f fin
.5, B g
b -_,: » Pkt covpey win
- HECH ﬂsm B2 PRACITCS E - % m s
B
dannenmann gmbh PO FE ~O5 )
" g

PMSTEMPELBESCHEINIGUNG

Die auf diesem Zeugnis / Umstempelbeschainigung ange-
jebene Originalkennzeichnung war vorhanden.
Werkstoft/Charge-Nr./frobe-Nr. wurden gemaB Umstempel-
ereinbarung mit dem TUV-Stidwest e.V. Priif-Nr. W 1490

[iber' ragen. 2w rs 4"!‘(29‘2’?
Werkstiick £ /3 o c.o.s stiickzahl <7'¢’ ,; :";:Ev“' NN

kumpu Stahloss Oy
et
o —

Stempel Datum: ~
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Gerhard Hess Rénlgenservice GmbH

Dr.-Burgkart-Strasse 5

e / Gorhard Hess
Rénigensarvice
GmbH

Aufiraggeber

Durchetrahlungs-Prilfbericht
Radiography Inspection Report

Ronlgenscivice GmbH
Dr.-Burgkart-Str. 5
80438 Holzhelm

i

Telelax (09075)702931

Telefon /(09075702930

Kto.-Nr, 10 05 696
72251520

. Auflrag-Nr.
Manufacturar Fa. Dannammann Nr./No. Order N}r_gﬂm .
Blatt van
. Page of e / .
Prirfoit :
-r;ﬂ%yaw Heldenhelm o )
Anganen zvin Prilfohjelt Angaben zur Priftechnlk
Detalls of tast object Dotalfs of teat method
Herstell Anordi ch EN1435 Bild
Ma;nufa_;hzmir_ Fa. Dannenmann - _L_aypi;;g,rgmﬁa‘swm,*AH; B:16
Anla A
&m?garl Rohrbogen Am . . AGFA C4 (D5)
Zeichnungs-Nr, Varstirkerfollan ;
Drawit s, Rglnbrdm shoot '0,02mm PR .
Loflungs-Nr, ' Sciwiaczurg
TR Opticaldondly ____2,0-2,9
Workstoff Blidglitep{ifidper :
Maloial  1.4541 . -Pichus quatity toatsomple 13 FE ENMO FEEN
Anford.-Stufe Réntgongarit
Gaodo of rquiement_AD HP 6/3 - ikl o W Réhre 300 LRK
Sulmeiver, Rafvenspannung
Weiding mothad Tobe vorage A:210; B:260 KV
P, vorinach Warmmebah. Rahrenstrom .
Test beffaftar heat treatment Tuba ensrgy 6.0mA__ . e
Pritfurn ' : Brennfleck-Grota
Tesie;@z;’; 100% Langsnaht o Fm%sﬁa 3,0 % 3,0 mm .
Sonstige Film-Fokus Abgtand
Other dotall BPK B-Solto Filmnah Finfocus dstance____A:300; B:600 mm i
. Be¥ohtungszell :
. e o Exposure time A06; B:23min_ o
UriregalmaBigkelton n. EN26520/25617 . :
Ny, Flati. | som-tr. | Film von-blg Abmessurig Flaws according (o0 EN26520/25817 Raparatur von-bia
Swmails  |FimBo.  |wedto, | Fjm from-to Dimanslons Aa | Aby BhlCID|E]F Bz E |NE| Repair fronrlo
B1A |12 {048 323,980 14 || | -
BiB |13 |  Jogs 323,9x8,0 14 X
B2A |12 0-48 323,9x8,0 14 |& B
B28B (13 |  |ogs 323,9x8,0 14 | X| o
B3A (12 0-48 323,9x8,0 14 | M -
BB _[13 | 096 323,9x8,0 14 | x o
B4A_ |12 | 0-48 323,9x8,0 114 | X
B4B |13 0-96 323,9x8,0 )| 14 |4 -
B5A |12 048 323,9x8,0 114 |X o
B58 _[1.3 0-98 323,9x8,0 14 & [ .
’r—'_'_'l_-
S ]
D R —"—_.-‘_,_'—"‘"— -
_.___._'::__-r_—_":’.—‘d il o=t ] . — —
Aai2011 = Pore” Ab/2016 = Sciauchpore Ba/301 = Schiacis Cr401 = Bindafehlor — D/A02 = Wuirzifohlor  E100= Rl F/500 = Fommfehier
Aal2011 = pore  AW2016 = worm pore Ba/301 = slag inclusion  C/401 = lack of fusion D/402 = lack of penelr. E/100 = cracks F/5C0 = form arror
E = erftilll / fulfilled NE = nicht asfTt / not futflled Dateiname / Fio name: 218b.dsh
Fiime abgenommen / Films accapled
Dalum / Date Q/ﬂi{pf o oo
Ont, Datum . >
Place, dawe __ Heidenhelm, 04.10.2006 _ Unterschti / Signature W
Filme abgenommen / Filus accepled /
Dalum / Data . e 4
ReviReD: ess—‘*”i“i“'—CL"”‘M‘i—-——Mowf—yLumomo—' N e B ugsburg_—_—— Sparkasac Dillingan__ -
HRB 19531

Geschafisfihrer: BL7
Dipl.-Ing. (FH) Gerhard Hass
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Werkszeugnis 8¢

Teslreport
Abnahmepriifzeugnis B h K
Inspaclion cer’(iﬁate 9 usc + u nz
gemal Een10204 3.1B
ace., PDIN S0049-3.1.B DIN EHISDWOI 2000 GmbH & Co- KG
©A-Nr.: 0410021711 [
Nr.:  wo123582 0000 W - Fittingswerk
Firmenzeichen Stempel des Werkssachverstiandigen B\
Manufaclurer stamp Mark of worksinspactor K
Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 57292 Burbach
sl-piping GmbH Datum: 29 .08.05
Seite: oo
Im Hock 10-12 AD 2000/W0
DGR97/23/EG Anh.I Xap.d 3
. PSF
40721 Hilden
Deutschland
i Warkssachverstdnd ger:
Uberpriitt als Hersleller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telefon: 02736/4403-25
Preducer ace. AD-Markblatt WO/TRD 100 Tolofax: 02736/4403-476
a-mall  weissenberg@busch-kunz.ds
Stek. Produkt Abmessung .
nahtlos , , Abm.geman DIN/ ANSI B.
Quantity Article seaml. Dimension Dim. ace,
6 T-STUCK 60.3X 48.3/ 2.9% 2.6 2615-1
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum Ihre Best.-Nr. Harlepriifung
Works No.: Item  Delivery data  Your order Nr. Hardness tast
15972 0010 26.08.05  2059-wg 12_5_'130
Warmebehandiung
Werkstoff F ST36.8/1 Haat treatment
Material normalisiext
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Basa matarial Comment

Anforderungen
sguirements

vdTioy 1252/12-01 DIN 2609 MOBO3V 12-01
AD-W4 AD-2000 W4 TRB10O HP100 R

Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TCl gemaB
EN 10216-2

Kennzeichnung
Marking

Werkstofiglitenachweis des Vormaterials
Tarlificale of base Material

Schmelze-Nr. Vormaterlalzeugnis Herstoller Prilfdruck

Heat no. Certificale of base Matarial ~ Manufacturer Teslprassure

313142 188667 MH1 SEP1925

Analyse Chargennummeor 4096 Erschmelzungsart ¥

Analysis Charge no. Melting process

Krit 6] Sl MN P s CR NI v cu AL Ce
ME % % % % % % %e % % %

Wert 0,100 0,240 0,570 0,021 3,014 0,030 0,010 0,002 0,030 0,026 Q, 20
Krlt N

ME %a

Wert 0,005

Mech.-technalogische Priilung
Mach -technological test

Zugversuch I(erbschla? biegeversuch

Tonsila test Notched bar Impact tast

Probe Nr, Proben- Piliftemp. Slreckgrenze Zuglesligk. Dehnung Proben-  Priiftemp. Probenform Kerbschlagarbeit
lage Re Rm lage

Test no. Pos.of  Testtemp. Yield strength  Tanslle strg  Elongation  Pos. of Test temp. Test- form  Impact value
sampla [*C] [N/'mm7] {N/mm?] [%)  sample [*C) (mm?] ]

20600294056 langs RE 317,00 431,00 18,5 A0

Fortsetzung Seite. 002



Werkszeugnis

Tost raport
mmepees o) Busch + Kunz
gemaB  pN10204 3.1B GER GmbH & Co. KG

acc DIN S50049-3.1.B
Nr.: W0123582 0000
No.:

DIN EN 15O 9071 2000
QA-Nr.: 0410021711

Fittingswerk

Datum: 29.08.2005
Seite: 003
Besichligung und Abmessung ohne Beanslandung. Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. { ' | 3
Visual inspection and dimsnsion without objection The proscribed requirements are met. Busch+Kunz GmbH &

Der Werkssachverstandiie
Worksinspector
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Werkszoeugnis
Test report

Abnahmeprifzeugnis

Inspeclion certificale

geméB  ew1020¢ 3.1p
ace. DIN 50049-3.1.B

Nr.: W0123581 0000
No.:
Firmenzeichen

Manufaclurer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Posifach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

40721 Hilden

‘Deutschland

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/ TRD 100
Producar ace. AD-Markblatt WO/TRD 100

Stek. Produkt Abmessung
nahtlos ) .
Quantity Atlicle seaml.  Dimension
2 T-STUCK 88.9% 60.3/ 3.2% 2.9

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Bast.-Nr.
Works No.: ttem  Delivery date  Your order Nr.

15972 0020 26.08.05 2059 -wy
Werkstoff F $T35.8/1
Matarial
TLB-Vormal. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD10Z/203

Base material

Anlorderungen

Requirements

VATuv 1252/12-01 DIN 2603 M0O803V 12-01

AD -4 AD-2000 W4 TRB100 HP100 R

Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TCl genal
E 10216-2

Kennzelchnung
Marking

Werkstoffgiitenachweis des Vormaterials

_TUWV-
“—@E@@

DIN EN [SO 900}: 2000
QA-Nr.: 041002171

Stempel des Werkssachverstandigen

Certilicata of base Materia

Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnis Herstellor

Heat no. Certificata of base Material  Manufacturer
331333 1887323 MH1

Analyse Chargennummer 4243 Erechmelzungsart
Analysis Charge no. Malting procass

Krit c Sl MN P S CR NI
ME % A % Yo % % %
Wert 0,080 ©,210 0,570 0,018 0,008 0,020 0,010
Krit N

ME %

Wenrl 0,006

Mech.-technologische Priifung
Mech -technological test

Zugverstich

Tensile tast

Probe Nr. Probon- Priftomp, Streckgrenze Zugfestigk. Dehnung
lage Re Am

Tast no. Pos.of  Testtamp. Yleld strength  Tensile strg. Elongation
sample [*C] [N/mm?) [N/mm?]

20880324243 langs Rt 283,00 384,00

(%]
40,0

Y

S

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum: 29.08.05
Seile.  oo1

AD 2000/%0
DGR97/23/EC Anh.I Kap.4.2
PSF

Warkssachverstandiger:

Telefon: 02736/4403-25
Telefax: 02736/4402-476
a'mail  weissenberg@busch-kunz.de

Abm.gemaBl DIN/ ANSI B,

Dim. ace.

2615-1
Harteprifung
Hardness tast
118-12%
Warmebehandiung
Heat treatment
normalisiert

Bemerkungen
Cornment

Priitdruck
Teastpressure

SEP1925
\) cu AL

% e Yo
0,004 0,030 0,020 0,153

Co

Kerbschlagbiegeversuch
Notched bar Impact test

Proben-  Prilflomp. Prabenform Kerbschlagarbeil

lage

Pos. of Test tamp. Test-form  Impact vali:

sample [*C] [mm?] [J]
0,00

Fortsatzung Seile: w002



Werkszeugnis
Tast repoart

Abnahmeprifzeugnis

Inspection cerlificate

gemal  EN10204 3.1E
acc. DIN 50049-3.1.B

Nr.: W0123581 0000
No.:

1OV
DIN EN I1SO 9001; 2000
QA-Nr: 0410021711

&

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum: 29.08. 005
Selle: (ﬂ 00 M’?
Besichligung und Abmessung ohno Beanstandung. Die gestealiten Anforderungen sind erhillt. d

Visual inspuclion and dimension wilthout objection

The prescribed requirements are met,

Busch+Kunz GmbH & Cb. KG

Der Werkssachverstandig:
Woarksinspoctor
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Werkszeugnis
Testraport

Abnahmepriifzeugnis
Inspection cerlificate

Firmenzeichen
Manufacturer stamp Maurk of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 57292 Burbach
sl-piping GmbH
Im Hock 10-12

40721
Deutschland

Hilden

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer acc. AD-Markblatt WO/TRD 100

QemAB  EN10204 3.1B ©ERYT
ace. DIN 50049-3.1.B DIN EN 150 9001: 2000

QA-Nr: 0410021711
r\r}lr.: WO0123580 0000 74
0.:

Stempel des Werkssachvarstandigen

5%

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

B

Datum: 29.08.05
Seita: 001

AD 2000/W0
DGR97/23/8G Anh.1 Kap.4.3
PSF

Werkssachvarstandiger:

Telafon: 02736/4403-25
Talatax: 02736/4403-476

e-mail weissenbarg@busch-kunz.da
Stek. Produkt Abmessung .
nahtos ) ) Abm.gemaB DIN/ ANSI B.
Quantity Article seaml. Dimension Dim. acc.
1 T-STOCK 114.3% 88,9/ 3.6% 3.2 2615-1

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best.-Nr. Hérteprifung
Works No.: Item  Dellvery date  Your order Nr. Hardness test

15972 0030 26.06.05  2059-wg LEO =100

Warmebehandlung
Waerkslolf F o 8T35.8/I Heal treatment
Material normalishart
TLB-Vormal. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base materal Comment
Anforderungen
squiremaonts

vdTOV 1252/12-01 DIN 2609 MO803V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRB100 HP100 R
Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TC1 gemAB
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoffgutenachweis des Vormaterials
Cerlilicals of base Material
Schmelze-Nr. Vormaterlalzeugnis Hersteller Prlitdruck
Heat no. Certificate of base Material  Manufacturer Testpressure
212356 1088667 MH1 SEP1925
Analyse Chargennummer 3969 Erschmelzungsart £
Analysis Charge no. Melting process
Krit (6] Sl MN p MO S CR NI Cu AL Ce
ME % % Yo Y Yo % % s Yo Yo
Went 0,060 0,230 0,480 0,011 0,060 0,009 0,160 0,170 0,180 0,625 0, 2u5
Krit T NB N
ME %o % %
Went 0,001 0,002 0,009

Mech.-lechnologische Priifung
Mech.-technolcgical tast

Zugversuch

Tansile test

Probe Nr. Proben- Priiftemp. Streckgrenze  Zugfestigk, Dehnung
lage a Rm

Test no. Pos.of  Testtemp. Yieldstrength  Tenslle strg. Elongation
sample [*C] [N/mm?) [N/'mm?] [%%)

21140363969 langs Rt 354,00 434, 00 35,6

2 335,00 430,00 44,2

Kerbschlagbiegeversuch
Notched bar Impact test

Proben-  Prliftemp. Probentorm Kerbschlagarbeit

lage

Pos. of Tast tamp. Tosl- form  Impact valuu

sample [*C] [mm?} {41
4,00
1,60

Fortsetzung Seita: 002



Werkszeugnis
Tesl report

AbnahmePrﬁfzeugnis

Inspaclion corlilicate (( wv?)' BUSCh + Kunz
gemal Eni0204 3.:B e GIERATS GmbH & Co. KG

ace. DIN 50048-3.1.8 DIN EN 1SO 9001: 2000
Fittingswerk

QA-NL: 0410021711
Nr.:  wo123580 0000 o
No.:
Datum: 29.08.4005
Selte: J nu: Eg ‘!
Besichligung und Abmossung ohne Beanstandung.  Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt, s

Visual inspoction and dimension without abjaction The prescribed requifemants are met. Busch+Kunz GmbH & cbb. KG

Der Werkssachverstandiije
Worksinspector



ohler Thyssen

WELDING

owm7f%§

WERKSZEUGNIS 2.2

TEST REPORT
nach lasper: EN 10204
VAM GmbH & Co

Anlagentechnik und Montagen

Dieselstrasse 2 Nr. /No.: 2-2005-03-898283
0

4600 Wels Rev. Seite/page : 1 voniof 1

BestellNr.  OwerNo,  200513615-5.6948-1- Fr. Fries  vom Jof 11102005 ]
Auftrags-Nr. Works arder 1002062060
Lieferschein/Position Dispslch note/position 2002085223 / 0020 vom fof  11.10.2005
/Fﬁdeg%en_slaﬁdw o ?éaogj;f o ‘Slchweiﬂglgl@(ﬁr}gﬁad_ﬁh - T j‘f\éf:
Handelsname Trade designation BOEHLER DMO-IG
Normbezeichnung Standard classificalion  EN 1668: W 46 3 W2Mo: EN 12070: W MoSi AWS A5.28-96:ERT0S-A1ERBOS-(3)
Produkikennzeichnung Marking of product
Abmessung  Dimension  240%1000mm T T
Serien-/Chargen-Nr. Lot-/Heat No. 452658
Liefermenge Quanllydelveres  f00KG T
Anforderungen T Reguemens "~ — I
| Chemische Zusammensetzungin % | T I
Chemical composition in %
Sereicharge | T 177 7
lHeat No. B e b I R l |
452658 |0.100| 0.57 1 - :[
|
FE— I s s
Eg\:fersum_ﬂi T nac EN 10002-1 —P?b.énvorbereilung EN 87;—_ T T
Tensile test according to Specimen preparation
- - melemp Streckgrenze‘hDehngrenée Zuglestigkeit T Dahnung Einschniirung Be-n?eau;g;ﬁi B
T Reah Rp R A z
Test temp. Yield point Yield strength | Tensile slrength Elongalion Reduction Remarks
°C MPa 02% MPa 1.0% MPa % Lo=5d %
Mi-ﬁﬁurh_i R 480[ 570 | 23 | T T T
Moximum | % E S BN I 7 N B |
@bsch'agbiegevcrsuch nach EN 10045.1 Tﬁo?envorbere:tung EN 875 VWT /b B
Impact lesl according lo Specimen preparation
T ?r]n;ni B Kerbschlagﬁbeil Mindestwerte | Miltelwert Lat. BreiiunT Wstallinerﬁ ?eae;u;mgq_ =1
T KV Bruchanteil
i Test temp. Absorbed energy minimum values Average Laterai expansion | Shear fraclure | Remarks
| °C J J mm %
o N 20-7_ i ZOOh T T B o T |
W e e
Bemerkung
Remarks
Ot/ Town  Datum / Date T ot e oy S e e Abnchomebeaufiagtor
orized inspoction represenialiv
Kapfenberg 11.10.2005 V\l/JinkIer ; v
Bohler Schweiltechnik Austria GmbH.
Bahler-Weilding-St. 1 Te..: +43 (0) 3862-301-0 Registergericht; Leoben, FN 77052M
8605 Kapfenberg, Austria Fax: +43 (0) 3862-301-193 ATU 27116607
Internet: www.boehler-welding.at E-Mail: postmaster.bsga@bsga.at DVR 0662348

Member of BOHLER-UDDEHOLM Grouo
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Bohler Thyssen

WELDING

010108

VAM GmbH & Co
Anlagentechnik und Montagen
Dieselstrasse 2

4600 Wels

Order No.

Beslell-Nr.
Auftrags-Nr.
Lieferschein/Position

Works order

Dispatch note/position

Test object

Prifgegenstand
Handelsname Trade designation
Normbezeichnung Standard classification

Produktkennzeichnung  Marking of product

200513615-5.6948-1 - Fr. Fries

WERKSZEUGNIS 2.2

TEST REPORT

nach Jasper; EN 10204

Nr. /No. : 2-2005-03-898282

Rev. 0 Seite/page : 1 voniof 1

vom fof 11.10.2005 e
1002062060
2002095223 1 0010

Schweilstab / welding rod

BOEHLER DMO-IG
EN 1668: W 46 3 W2Mo: EN 12070: W MoSi

vom Jof  11.10.2005

T ioiEs |
XKIWEW

AWS A5.28-06:ER70S-A1(ERB0S G}

Abmessung
Sarien-lcheﬂen-Nr.
Liefermenge

Dimension
Lot-/Heal No
Quantity delivered

2,00 x 1000 mm
452658

25 KG

Anforderungen

Requiraments

Chemische Zusammensetzung in %
Chamical composilion in %

s

tab / rod

_Sc;neICharge ’
Heal No. w i
(452658 0.57| 1.14|0.007]
S N N |
Zugversuch nach Probenvorbereitun:
Ter?sﬂe test according 1o EN 10002-1 Speciman preparatior? EN 870
T Priiftemp. 7 Slreckgrenze Dehngrenze—-Zugfesligkeil —ﬁung Einmm _Bem:kur;g - o
T Rgp F{p Ry A Z
Test lemp. Yield point Yield strength | Tensile stranglh Elongation Reduction Remarks
B I ‘c 1 7M_P_a 0.2% MPa 10% _i"ip_a,_ %lo=5d | Yo - s
Minimum 480 570 23
[Maximum i’_i:j S N 7 M N I B——
Kerbschlagbiegeversuch nach Probenvorbereilun — ;1
[ Impact test according to BN 106451 Zecimen preparalior? BB A
[ “priftemp. Kerbschlagarbelt Mindestwerte | Mitelwert | Lat. Breitung Krotaliner | Bemerkung N
T KV Bruchanteil
Tesl lemp. Absorbed energy minimum values Average Lateral expansicn | Shear fracture Remarks
“C J J ! mm % L o
) ) = 1 I - ’ =
| B B T e ——
Bemérkung T o - o
Remarks
Ot/ Town  Dalum / Date Do Zognsmrdemeschot snctiunigh e ISl Abnahmebeauflan®t
uthornized inspechon represaniativ
Kapfenberg 11.10.2005 Winkler ’ i

Bohler Schweifitechnik Austria GmbH.
Bohler-Welding-St. 1

8605 Kapfenberg, Austria

Internet: www.boehler—welding.at

Member of BOHLER-UDDEHOLM Graup

Registergericht: Leoben. FN 77052M
ATU 27116607
DVR 0662348

Te..: +43 (0) 3862-301-0
Fax: +43 (0) 3862-301-193
E-Mail: poslmaster.bsga@bsga.al



“-ﬁk—‘

Bohler Thyssen

WELDING

010109

VAM GmbH & Co
Anlagentechnik und
Dieselstrasse 2

Montagen

WERKSZEUGNIS 2.2

TEST REPORT

nach Jasper; EN 10204

Nr. /No.: 2-2005-03-898284

4600 Wels Rev. 0 Seite/ page : 1 vonfof 1

BostelNr.  OrderNo, 200513615-5.6948-1 - Fr. Fries vom fof 11.10.2005 s
Auftrags-Nr. Works order 1002062060

Lie[erscheip.’Posilion Dispatch note/posilion 2002095223 / 0030 vom fof 11.10.2005

Pri]Tgegenstand
Handelsname
Normbezeichnung

Tesl object

Trade designation

Standard classification

Sch@eﬁ&slab l \Verlng]_;C;CT -‘f:ﬁ
BOEHLER DMO-IG

EN 1668: W 46 3 W2Mo; EN 12070: W MoSi AWS A6.28-96;ER70S-A1(ERB0S-G)

Produktkennzeichnung Marking of product
Abmessung Dimension 3,20 x 1000 mm
Serien-/Chargen-Nr. Lot-/Heat No. 454789
Liefermenge Quanlily delivered 150 KG
Anforderungen Requirements
Che—n:irs,che Zu;ammeﬁs;etzung in% e o o o
- ‘ Stab / rod
Chemical composition in %
Serie/Charge )
C Si Mn P S Mo Ni
Heat No.
454789 t>110 0 58| 1.15|0.014| 0.004| 0.50| 0.02
eSS L S I S
Zugversuch nach Probenvorbereilung
- EN 10002-1 EN B76
Tensile tesl according lo Specimen preparauon
Priftemp. Streckgrenze Dehngrenze Zugfestigkeil Dehnung Elnschnurung Bemerkung
T Reh Rp R
Test lemp. Yield point Yield slrength | Tensile strength Elongalion Reduction Remarks
C MPa 02% MPa 1.0% ViPa % Lo=5d i
" — == o S
Minimum 20 480 570
Maximum ?20 "
Kerbsch\agbieémersudw nach Probenvorbereliun 7 ——l
EN 10045-1 € EN 875 VWT 0/b
Impact les! according to Specimen preparation
Priftemp. Kerbschlagarbeit Mindestwerte Milletwert Lal. Breitung Kristalliner Bemerkung
T KV Bruchanteil
Test lemp. Absorbed energy minimum values Average Lateral expanson | Shear fraclure | Remarks
°C J J mm Yo B .
20 200 [ D o
| 30 47 . - o B I
Bemerkung
Remarks
on [ Town Datum / Date ms‘2553352”\325.;’;3’?’,5S;“Sé*l‘;‘ﬂ?:;‘éﬁl'éiﬁdd%‘llﬂzfri’,‘ui’:‘s“g"i‘m . Abnahmebeauftragter
Kapfenberg 11.10.2005 Au.thonzed inspeclion representaliv
Winkter

Bohler Schweiftechnik Austria GmbH.
Bohler-Welding-St. 1
8605 Kaplenberg, Auslria

Internet: www.boehler-welding at
Member of BOHLER-UDDEHOLM Grouo

Registergericht: Leoben, FIN 77052M
ATU 27116607
DVR 0662348

Te..: +43 (0) 3862-301-0
Fax: +43 (0) 3862-301-193
E-Mail: postmaster bsga@bsga. at
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Werkszeugnis
Test report

Abnahmepruizeugnis

Inspsclion cartificata &
geman En10204 3.1B ©
acc. DIN 50049-2.1.B

Nr.:
No..

w0123579 0000 “— —
Firmenzeichen

Manufacturar stamp Mark of worksinspeclor

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postlach 1247, 57292 Burbach
sl-piping GmbH
Im Hock 10-12

40721
Deutschland

Hilden

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkbialt WO/TRD 100
Producer acc AD-Merkblatt WO/TRD 100

Stek. Produkt Abmessung
nahtlos ) -
Quantity Arlicla seaml.  Dimension
2 T-5TUCK 168.3% 88.9/ 4.5X 3.2

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum Ihre Best.-Nr.
Works No.: ltem  Delivery date  Your order Nr.

15972 0040 26 .08.05 2059wy
Werkstoff F ST35.8/1
Matarial
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203

Base materiat

Anforderungen

Requirements

VATUV 1252/12-01 DIN 2609 10803V 12-01

AD - W4 AD-2000 W4 TRBL0O HPLO¢ R

Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
. entaprechen dem Werkstoff P235GK TCl gemas
EN 10216-2

Kennzeichming
Marking

Werkstoffgitlenachweis des Vormaterials
Carlilicate of base Malerial

DIM EN 1SO 9001: 2000
QA-Nr: 0410021711

Stempel des Werkssachverstandigen

Schmelze-Nr. Yormatotialzeugnis Heorsteller

Heat no, Caerlificate of base Material  Manufacturer
379853 54738 V&N

Analyse Chargennummer 4918 Erschmelzungsart
Analysis Charge no. Malling process

Kiril C Sl MN P MO S CR
ME % o Yo % % %o %
Wert 0,110 0,200 0,490 0,005 9,010 0,001 0,050
Krit AL T NB N

ME % % % %

Werl 0,034 0,043 0,001 6,009

Mech.-technologische Prifung
Mech.-technological test

Zugversuch

Tensile test

Probe Nr. Proben- Priiftemp. Streckgrenze Zugfesligk. Dohnung
lage Re Rm

Tast no. Pos.of  Testtemp. Yield strength  Tensile slrg. Elongalion
sample [*C] [Nfmm?] [N/mmd]

21680454918 quer Kt 283,00 396, 01

2 282,00 377,00 28,0

Y

&8

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

&

Datum: 29.08.05
Selte: 001

AD 2000/w0
PGR97/23/EG Anh.I Xap.4.3
PSF

Werkssachverstandiger:

Talefon: 02736/4403.25
Telefax: 02736/4403-476
e-mail  weissenberg@busch-kunz.de

Abm.gemas DIN/ ANSI B.

Dim. ace,
2615-1
Harteprafung

Hardness tast
115-123

Warmebehandiung
Heat treatmant

normalisiert

Bemerkungen
Ccemment

Priifdruck
Teslpressure

SEP1925

NI v cu Ce

% % G

0,040 0,004 0,040 0,208

Kerbschtagbiegeversuch
Notchad bar impact test

Proben-  Piliftemp. Probenform Kerbschlagart.eit

lage

Pos. of Tesl temp. Tast- form  Impact valua

sample [*C] [mm?) (]
L 20
i, w0

Fortsetzung Seita: 002



Werkszeugnis
Test report

AbnahmePrUIzeugnis

Inspection certificata

gemal EN10204 3.1B
ace. DIN 50049-3.1.B

'l;lr.: W0123579 0000
Q.;

STUWY-
Comrr>

DIN EN I15Q 9001: 2000
QA-HNr.: 0410021711

&

Visual inspection and dimension without objection

The prescribed requirements are mel.

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum: 29.08.2005
Seita: j 004
Besichligung und Abmessung ohne Beanstandung. Dle gestellten Anfarderungen sind erfiillt, : ¥
Busch+Kunz GmbH & Cp. KG

Der Werkssachverstandige
Worksinspector
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Werkszeugnis
Tast raport

Abnahmepriifzeugnis

inspection certificata

geman Ewni0204 3.1B

acc. DIN 50049-3.1.B
MNr.: W0123578 0000
No.:

Firmenzeichen
Manufaclurer stamp Mark of warksinspector
Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

407214
Deulschland

Hilden

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer acc. AD-Markblatt WO/TRD 100

DIN EH 1SO 9001: 2
QA-Nr: 0410021711

Stempel des Werkssachverstandigen

000

.

so
Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

&

Datum: 29.08.05
Seite: 001

AD 2000/wW0
DGR97/23/EG Anh.I Kap.d.1
PSF

Werkssachverstindiger:

Telefon: 02736/4403-25
Telafax: 02736/4403-476
amall  waeissenberg@busch-kunz.de

Stek. Produkt Abmessung .
nahtios . Abm.gemaB DIN/ ANSI B,
Quantity Arlicle seam!.  Ditmension Dim. acc.
4 T+ STUICK 168.3X114.3/ 4.5% 3.6 2615-1
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum Ihre Best.-Nr, Harteprifung
Works No.: Item  Delivery date  Your order Nr. Hardness tost
<123
15972 0059 26.08,05 2059-wg 11_5_ i4
Warmebehandlung
Waerksloff F ST35.8/1 Heat treatmant
Material normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-Wd4 TRD162/203 Bemerkungen
Base material Comment
Anforderungen
Requiremants
VATOV 1252/12-01 DIN 2609 MOBO3V 12-01
AD-W4  AD-2000 W& TRB100 HP100 R
pie chem. Analyse und die mech,-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235CH TCl gemas
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoffgiitenachweis des Vormaterials
Corlificale of base Matarial
Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnis Hersteller Priltdruck
Heatno. Cortificate of base Matarial ~ Manufacturer Tastpressure
379851 54738 val SEP1925
Analyse Chargennummer 4918 Erschmelzungsart Y
Analysis Charge no. Melting process
Krit o sl MN P MO S CR NI v cu Ce
ME % %o % % %o %s Yo % % %
Wort 0,110 9,200 0,490 0,005 0,010 0,001 0,050 0,040 0,004 0,040 0,2uH
Krit AL Tl NB N
ME % Yo Yo %
Werl 0,034 0,003 0,001 0,009

Mech.-technologische Prifung
Moch.-tachncloglcal tast

[%]
35,5

Zugversuch

Tensile test

Probo Nr. Proben- Priiftemp. Streckgrenze Zuglestigk. Dehnung
lage Re Rm

Test no. Pos.of  Testlemp. Yield strongth  Tenslls strg. Elongation
sample [*C] [N/mm?) [Nfmm?)

216604549186 quer RE 283,00 396,00

z 282,00 377,00

28,0

Kerbschlagbiegeversuch
Notched bar impact tast

Probon-  Prilftemp. Probenform Kerbschlag.rbeit
lage
Pos. of Test tamp. Test-form  Impact valu.
sample [°Cil fmm¥]
., 00
., 00

Fortsetzung Seite: 002



Werkszeugnis
Test report

Inspection cartificate

gemal  rw10204 3.1B

Besichligung und Abmessung ohne Beanstandung.
Visual inspection and dimension without abjection

Abnahmeprﬁizeugnis

acc., DIN 50049-3.1.B
Nr.: w0123578 0000
No.:

 TOv— Busch + Kunz
C(@@mbj) GmbH & Co. KG

DIN EN 150 9C01: 2000
QA-Nr.:UlliO?ITI'I Flltlﬂgswel’k

Dalum: 29.08.2005
Saita; é? 003
Dio gestelilon Anforderungen sind erfilit, .

The prescribed requiremants are mat. Busch+Kunz G'mbH &

Der Werkssachverstandig«
Werksinspactor

.KG
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Werkszeugnis 37

Testreport

fEMRNSTPIEBIINIS Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

=TTV
Commr |
DIN EN 1SO 2001: 2000
QAN 0410021711

gemal Ewi0204 3.1B
ace. DIN 50049-3.1.B

Nr.: W0123577 0000
No.:

Firmenzeichen Stempe! des Werkssachverstandigen @
1

Manufacturer stainp Mark of workslnspector
Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH Datum: 29.08.05
Seite: 001
Im Hock 10-12 AD 2600 /WD
DGR97/23/EG Anh.I Kap.4.3}
i PSF
40721 Hilden
Deutschland
. Waerkssachvsislandiger:
Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telefon: 02736/4403-25
Praducar acc AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telefax: 02736/4403-476
e-mail waeissenberg@busch-hkunz.de
Stek. Produkt Abmessung )
nahtlos . ) Abm.geman DIN/ ANSI B.
Quantity Article seaml.  Dimension Dim. ace.
il T-sTOCK 168.3 i 455 2615-1
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best.-Nr. Harteprifung
Works No.: ltem Delivery date  Your order Nr. Hardness test
0-125
15972 0060 26.08.05 2059 -wg 12“ 12
Warmebehandiung
Werkstoff F 9T35.8/1 Heat treatment
Maletial normalisiert
TLB-Vormat. DIN 1717% AD-W4 AD 2000-Wd4 TRD102/203 Bemerkungen
Base malterial Comment
Anforderungen
acuirements
vaTUV 1252/12-01 DIN 2609 1MOBO3V 12-01
AD-W4 AD-2000 W4 'TRBLOO HPLOO R
Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TCl gemap
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoffgitenachweis des Vormaterials
Cerlilicate of base Matorial
Schmelzo-Nr, Vormaterialzeugnis Herstellor Prifdruck
Heat no. Cerllficale of base Material ~ Manufacturer Testprassure
314099 642140 VaM SEP1525
Analyse Chargennummer 5643 Erschmelzungsant v
Analysis Chaige no. Malling process
Krit c S MN P MO S CR NI Y cu Ca
ME Yo % %o %o % % Yo % % %
Wet 9,110 0,220 0,480 0,009 0,010 0,001 0,100 0,050 0,004 0,030 0,217
Krit AL TI NB N
ME Yo % % %
Worl 0,032 n,003 0,001 0,007
Mech.-lechnologische Priifung
Mach.-tachnological test
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Tensile tast Netchad bar impact tast
Probe Nr. Proben- Priitemp. Streckgrenze Zugfesligk. Dehnung  Proben-  Priftemp.  Probenform Kerbschlag.rheil
lage Re Rm lage
Testno Pos.of  Testlemp. Yiald strength  Tensile strg. Elongation  Pos. ol Tast temp. Test- form  mpact valu
sample [°C] [N/mm?] [Nfmm?) [%) sample [*C] [rm¥]
21680505643 quer Rt 266,C0 398,00 37,0 .20
2 287,00 396,00 33,5 ©,00
3 305,00 393,00 33,5 ., 00
4 291,00 390,00 30,0 +, 00

Fortsetzung Seite: g0z



Werkszeugnis
Test report

Inspection certiilcate
geman en10204 3.1

Besichtigung und Abmessung ohne Beanslandung.
Visual inspection and dimension without objection

Abnahmeﬁ}rﬂfzeugnis

ace. DIN 50049-3.1.B
yr.: WO0123577 0000
0.7

UV
CoERT>

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

DIN EN 150 $001: 2000
QA-N-: 0410021711 e
- . Fittingswerk
Datum: 29.08.2005
Seite: J 004
Die gestelllen Anforderungen sind erfiilit, . ] -
The prescribed requiremants are mel. Busch+Kunz GmbH & C

Der Werkssachverstandiue
Worksinspector
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Werkszeugnis
Test raport

Inspeclion certilicate

Firmenzeichen
Manufacturer stamp

Abnahmelpriifzeugnls 7
iC

gemdal  En10204 3.1

ace, DIN 50049-3.
NNr.: W0123585 0000
0.

1.8

Stempel des Werkssachverstandigen
Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 57292 Buibach

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

40721
Deutschland

Hilden

Uberprift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100

Producor acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100

@nieiy)
ey

DIN EN {5C 9001: 2000
_QA-N(.: 0410021711

GmbH &

Datum: 29.08.06
Seite: 00t

AD 2000/%W0

Jz

Busch + Kunz

Co. KG

Fittingswerk

DGR97/23/EG Anh.I Kap.4 3

PSF

Warkssachversiindiger:

Telefon: 02736/4403-26
Telofax: 02736/4403-476

e-mail weissenberg@husch-kunz de
Sick, Produkt Abmessung .
nahtos . ) Abm.geman DIN/ ANSI B.
Quantity Article seaml. Dimension Dim. acc
1 T- STUCK 219.1X 88.9/ &.3X 3.2 2615-1

Kom.-Nr.. Pos. Lieferdatum lhre Best.-Nr. Hartepriifung
Works No.; ltem Delivery date  Your order Nr. Hardness test

5-130

15972 0070 26.08.05 2059 -wg 12“ 1
Warmebehandiung
Werksloff F ST35.8/1 Haat treatment
Malerlal normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 20060-W4 TRDLGZ/203 Bemerkungen
Base material Comment
Anforderungen
equirements

vdT{v 1252/12-01 DIR 2609 MOBO3V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRB10O HP100 R
Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entaprechen dem Werkstoff P235GH TCl gemad
EM 10215-2
Kennzeichnung
Marking
Waerkstoftgiitenachweis des Vormaterials
Certilicale of base Malerial
Schmelze-Nr. Vormalerialzeugnis Hersteller Priifdruck
Heatno. Certificate of base Material ~ Manufacturer Teslpressitre
342578 1786 \ZA SEP1925
Analyse Chargennummer 4531 Erschmelzungsart Y
Analysis Charge no, Melting process
Kril c 8l MN P MO S CR NI v cu Ce
ME Yo %o Y % % % %o %o % %o
Wett 0,140 0,250 0,650 0,014 0,030 0,004 0,110 0,030 0,004 0,C30 0,250
Krit AL Tl NB N
ME % % % %
Wert 0,030 0,003 0,001 0,006

Meach.-technologische Priifung
Mach.tachnological tost

Zugversuch

Tenslle tast

Probe Nr. Proben- Priiftemp. Streckgrenze
fage Re

Tast no. Pos.of  Testtemp. Yield strangth
sampla [°C] [N'mm?)

22190634531 cpuer Rt 320,00

2 313,00

3 293,00

4 311,00

Zugtestigk. Dehnung
R

m
Tensile strg. Elongation

[N/mm#] [%]
414,00 34,0
425,00 37,0
425,00 34,5
425,00 17,0

Kerbschlagbiegeversuch
Notched bar impact test

Proben-  Priiflemp, Probenfarm Kerbschhajarbeil
lage
Pos. of Test tamp. Test-form  Impact valuw
sample [°C) [mm?) [4]
quer ~10° Charpy-v ., 00
S, 00
1,00
1,00

Fortsetzung Seile.

00z



Werkszeugnis
Testreport

nnshmepritenants —iu_ - Busch + Kunz
gemal  Ewio204 3.1p L‘H(@E@? GmbH & CO- KG

acce. DIN 50049-3.1.P DIN EHlSO‘ig%l:?mﬂ

QA-Nr.: 0410021711 et
Nr.:  w0123585 0000 ot Fittingswerk
No.:

Datum: 29 08,
Seite: 003

s

Besichtigung und Abmessung chne Beanstandung. Dle geslellton Anforderungen sind erlilllt, .

b. KG

Der Werkssachverslandi =
Worksinspacter

Visual inspaction and dimansion without objection The prescribed raquirements are met. Busch+Kunz G'mbH &
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Werkszeugnis
Tast report

Inspection certificate

Firmenzeichen
Manufaclurer stamp

Abnahmeprﬂfzeugnis ¢ o
@@@p

DIN EN 180 $001: 2000
QA-Nr: 0410020710

geman Enio204 3.18

ace. DIN 50049-3.1.B
Nr.: WO123576 0000
No.:

Stempel des Werkssachversténdigen
Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmibH & Co. KG, Posifach 1247, 67292 Burbach

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

40721
Deutschland

Hilden

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100

Producer ace. AD-Markblatt WO/TRD 100

e-mail  welssenberg@busch-kunz de
Slek. Produkt Abmessung .
nahtios ] ) Abm.geman DIN/ ANSI B.
Quantily Article seam'. Dimension Dim. acc.
L T-STOCK 219.1X168.3/ 6.3X 4.5 2615-1

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best.-Nr. Harteprifung
Works No.; Item  Dolivery date  Your order Nr. Hardness test

15372 0080 26.08.05  2059-wg BRSE

Warmebehandlung
Waerkstofl ¥ ST35.8/1 Heat treatment
Matarial normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-WA TRD102/203 Bemerkungen
Base material Comment
Anforderungen
equiremenlts

VATOV 1252/712-01 DIN 2609 MOB03V 12-01
AD-wWd  AD-2000 W4 TRB100 HPIDO R
Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werle
entuprechen dem Werkstoff P235GH TCl gemal
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Waerkstofiglitenachweis des Vormaterials
Cerlificate of base Material
Schmelze-Nr. Vormateralzeugnls Hersteller Priifdruck
Heat no. Carllficate of base Matarial ~ Manufacturer Testprassura
315460 12267 V&l SEP1925
Analyse Chargennummer 5569 Erschmelzungsart ¥
Analysis Charge no. Melting process
Krit G S| MN P MO S CR NI v cu Csa
ME % 5% % % % %o A %o %> %
Wen 0,130 0,240 0,640 0,015 0,010 0,002 c,090 0,030 0,004 0,039 0,2
Krit AL Tl NB
ME % % %
Werl 0,029 0,003 0,001

Mech.-technologische Priifung
Mech.-technological tast

Zugversuch

Tensile tast

Probe Nr. Proben- Priftemp. Streckgrenze
lage Re

Testno. Pos. of  Testtemp. Yield strenglh
sample [*C] [(N/mm?]

22190635569 quer Rt 239,00

2 300,00

Zugtesligk, Dehnung
R

m
Tensile strg. Elongation

[Nfmm?] [26]
428,00 41,5
433,00 41,5

GmbH & Co. KG

Fittingswerk

Datum; 29.08.05
Seile: 001

AD 2000/%0Q
DGR97/23/FEG Ank.T Kap 4.3
PSF

Werkssachverstandiger:

Telefon: 02736/4403-25
Telefax: 02736/4403-47€

Kerbschlagbiegeversuch
Nolched bar impact test

Proben-  Prilflemp. Probenform Kerbschlagarbeit
lage
Pos. of Test temp. Test: form  Impact vislus
sample [°C] [mm?]

0,00

Fortsetzung Saite:  oo2

33

Busch + Kunz

b,00



Werkszeugnis
Test report

Inspection cerlilicate
gemal Eeni0204 3.iB

Besichtigung und Abmessung ohne Beanstandung.
Visual inspeclion and d'mension without objection

Abnahmepriifzeugnis

ace, DIN 50049:3.1.B
er.: WO123576 0000
\o..

UV
Cearr>
DIN EN 150 $001: 2000
OA-NIL: UA\OD’Z‘?H

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum: 29.08.20p5
Seite: ‘Jp 00 ‘M’j
.
Die gestellten Antorderungen sind erfiillt. &

The prescribad requirements are met.

Busch+Kunz GmbH & Ch. KG

Der Werkssachverstandiie
Worksinspector
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Werkszeugnis
Tast report

AbnahmePrufzeugms

Inspaction cartificate

gemal EN10204 3.1B
aoc. DIN 50049-3.1.B

Nr.: W0123575 0000
No.:

<GERTY
Q@IE[ESTI‘

DIN EN 1SO 9001: 2000
QA-Nr.: 0410021711

§¢
Busch + Kunz

GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Firmenzeichen Slempel des Werkssachverstandigen @
!

Manufacturer stamp Mark of v.'orkslnspsctor
Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

40721 Hilden
Deutschland

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100

Stek. Produkt Abmessung
nahilos ! .
Quanlity Arliclo seaml.  Dimension
2 T-5T0CK 219.1 / 6.2

Kom.-Nr.: Pos. Lielerdatum lhre Best.-Nr.
Works No.: lteam  Delivery date  Your order Nr.

15872 0090 26.08.05 2059 -wg

Datum:; 29 .0a.05
Saeite: 001

AD 2000 /%0
DGR97/23/EG Anh.I Kap.4.3
PSF

Werkssachverslandiger:

Talefon: 02736/4403-25
Telofax: 02736/4403-476
e-mail  weissenberg@busch-kunz.de

Abm.gemaB DIN/ ANSI B.

Cim. ace
2615-1

Harteprifung
Hardness test
125131

Wérmebehandiung

Waerkstof{ ¥ ST35.8/1 Heal treatment
Material normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base matetial Commeant
Anforderungen
equirements
vdarov 1252/12-01 DIN 2609 140803V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRB100 HP100 R
Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TC1 gemad
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoftglitenachweis des Varmaterials
Cortillcate of base Material
Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnis Hersleller Prtitdruck
Heat no. Cartificate of base Material ~ Manufacturer Testpressura
347671 12258 V&M SEP1925
Analyse Chargennummor 5571 Erschmelzungsart ¥
Analysis Charge no. Malling process
Krit C Sl MN P MO 3) CR NI Vv Ccu Ce
ME a % % %% % % Yo Yo % %
Werl 0,130 0,210 0,630 0,009 0,010 0,003 0,050 0,030 0,004 0,020 9,0 6
Krit AL Ti NB
ME %o % Yo
Wenl 0,003 0,001 0,007

Mech.-technologische Priifung
Mach.-tachnologlcal test

Zugversuch

Tensila test

Probe Nr. Proben- Priiftomp. Streckgrenze Zugfestigk. Dehnung
lage Re Rm

Testno, Pos.of  Tasttamp. Yleld strength  Tensile strg. Elongation
sample [cl (N/mm?] [Nfmm?) [%]

22190715571 quer RE 316,00 428,00 34,0

2 302,00 126,00 4,0

3 309,00 420,00 35,5

4 285,00 430,00 15,5

Kerbschlagbiegeversuch
Notched bar Impact test

Proben.  Priiftemp. Probenform Kerbschlagarbeit
lage
Pos. of Tast tamp. Tast- form Impact viihe
sample [*C] [mm?) [J]
quer -10° Charpy-V 50,00
a2, 00
30,00
0,00

Fortsetzung Seite:  o0¢2



Werkszeugnis
Test report

gemaB  En10204 3.1p

Besichliyung und Abmessung ohno Beanstandung,

Visual ingpeclion and

dimenslon without objection

Abnahmepriifzeugnis /— & - =
Inspection certificate 9 & TUVE

T
ace. DIN 50049-3.1.B || DINENISO 9001 2000
I\I‘;lr,: W0123575 0000
Q..

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

Daturm: 29082005
Saite: j 003
Dle gesteliten Anforderungen sind erfiillL. (A -

The prescribed requiremonts are mat, Busch+Kunz dmbH & (

| GER

BA-NL: 0410021711

. KG

Der Werkssachverstan lige
Worksinspestor
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Werkszeugnis

Testreport

Abnahmeprufzeugnis

Inspaction certificate

gemal
ace.

Nr.:
No.:

EN10204 3.1B
DIN 50049-3.1.B

W0123574 0000
Firmenzeichen

Manufacturer stamp Mark of worksinspactor

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postach 1247, 57292 Burbach

QA-NLL:

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

40721 Hilden

Deutschiand

Uberprift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer ace. AD-Merkblatt WO/TRD 100

E’&::THD

DIN EN 150 9001: 2000
c4r1o0o 711

Stempel des Werkssachverstandigen

ikoy

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Daturn: 29.08.05
Seile; 001

AD 2000/W0
DGRY7/23/EG Anh.I Kap.d.2
PSF

Werkssachverstandiger:

Talefon: 02736/4403-25
Telofax, 02736/4403-476

o-mall  waissenbarg@busch-kunz de
Stek. Produkt Abmessung .
nahtlas . ) Abm.gemal DIN/ ANSI B.
Quantity Article seam!. Dimension Dim. ace,
4 T-$TUCK 323.9X168.3/ 7.1% 4.5 2615-1

Kom.-Nr.: Pos. Lieterdatum lhre Bast.-Nr, Haneprifung
Works No.: ltem Dalivery date  Your order Nr. Hardness test

15972 0100 26.08.05 2059 -wg 12f-123

Warmebehandlung
Werkstoff F sT35.8/T Heat treatment
Matarial normalisjert
TLB-Vormal. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base material Gomment
Anforderungen
equirements

vaTCv 1252/12-01 BIN 2609 MOB0IV 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TREBLOD HP100 R
pie chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
enteprechen dem Werkstoff P235GH TCl gemad
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoffgiltenachweis des Vormaterials
Certificate of base Malorial
Schmelze<Nr. Vormaterlalzeugnis Hersleller Priitdruck
Heat no. Cortificato of base Matariai ~ Manufacturer Testprassure
950127 05/03703 Dalmine SEP1925
Analyse Chargennummer 5094 Erschmelzungsart E
Z\FW!IT Gharge no. Malling process
Krit G Sl MN P MO s CR NI \Y cu Ce
ME % %o % % Yo A % % % %
Wert 0,080 4,210 0,570 0,013 0,050 0,003 0,080 0,150 0,010 0,200 0,8
Krit AL Tl NB N
ME % %o % %
Wert 0,028 0,002 0,002 0,007

Mech.-technologische Priifung
Mech -tachnological tast

Zugversuch

Tensile tesl

Probe Nr. Proben- Priiflemp. Slreckgrenze Zugfesligk. Dehnung
lage Re Am

Tesli no. Pos.of  Tosttamp. Ylald strenglh  Tensila sirg. Elongation
sample [*C] [N/mm?] [N/mm?] [%]

T3231685094 langs Rt 294,00 408,00 28,0

2 251,00 411,00 28,5

Kerbschlagbiegeversuch
Notched bar Impact test

Proben-  Priiftemp, Pirobentorm Kerbschlagarbeit

lage

Pos. of Test temp. Test-form  Impact v ius

sample [°Cl [inm?] V]
0,00

6,00

Fortsetzung Seite: 002



Werkszeugnis
Tast report

Inspaclicn certificate
geman  =n10204 3.1B

Besichligung und Abmessung ohne Beanstandung,
Visual inspaction and dimension without objection

AbnahmePrﬁfzeugnis

acge, DIN 50049-3.1.8B
NNr.: W0123574 0000
0.

Busch + Kunz

Commr> GmbH & Co. KG

GERYT

DIN EN ISO 900}: 2000
QA-N1.: 0410021711 Fittingswerk
Datum: 29.08.2005
Seite: j 00
Die gestoliten Anforderungen sind erflilit. (X Loelll
The praserlbad requirements are mel. Busch+Kunz GmbH &

Der Werkssachverstandige
Worksinspactor
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Werkszeugnis
Testrepont

Abnahmepriifzeugnis
inspaction certificate

gemanl enio204 3.1m
ace. DIN 50049-3.1.B
Er_.: W0123573 0000

0.
Firmenzeichen @
Manutacturer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postiach 1247, 57292 Burbach
sl-piping GmbH
Im Hock 10-12

40721
Deutschland

Hilden

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100

)

IH EN 15O 9001; 2000
QA-N: 0410021711
N saies -

Stempel des Werkssachverstandigen

d¢

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

By

Datum:; 29.08 05
Seite: 001

AD 2000/w0
DGRY97/23/EG Anh.I Kap.4.3
PSF

Waerkssachverslandiger:

Telafon: 02736/4403-25
Telefax: 02736/4403-476

e-mail weissenberg@busch-kunz.ds
Stck. Produkl Abmessung .
nahllos ) . Abm.gemaf DIN/ ANS! B,
Quantity Article seaml.  Dimension Dim. acc,
2 T-STOCK 223 [ 2.0 2615-1

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum (hre Best.-Nr. Harteprifung
Works No.: Item  Dalivery date  Your order Nr. Hardness test

15972 0110 26.08.05  2059-wg Ls-1as

Warmebehandlung
Werkstoff roST35.8/1 Haat treatment
Matorial normalisiert
TLB-Vormat, DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 'TRD102/203 Bemerkungen
Base material Comment
Anferderungen
Requirements
VATOV 1252/12-01 DIN 2609 M0803V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRB100 HPLOO R
Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
enteprechen dem Werkstoff P235GH TCl gemad
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoifglitenachweis des Vormaterials
Certilicate of base Material
Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnis Hersteller Priifdruck
Heat no. Cerlilicata of base Material  Manutacturer Teslpressure
523760 41-237627/001/E Benteler SEP1925
Analyse Chargennumimer 4516 Erschmelzungsarl E
nalysis Charge no. Melling process
Krit o] 3l MN P MO 8 CR NI V cu C
ME %e % % % % % % %a Ya %
Wert 0,100 0,150 0,470 0,008 0,030 0,005 0,110 0,09¢C 0,001 0,152 ¢, 27
Kiit AL NB
ME % %
Wenrl 0,027 0,002
Mech.-technologische Priifung
Mech.-lachnological test .
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Taonsile test Notched bar impact test
Probe Nr. Proben- Priiftemp. Streckgrenze Zugfestigk, Dehnung Proben-  Piiiftemp, Probenform Ketbschlagarbeit
lage Re Rm lage
Test no. Pos. of  Testtemp. Yleldstrength  Tensile strg. Elongation  Pos. of Test temp. Test- lorm  impact value
sample [°C] [N/mm?] [Nfmm¥] [%] sample [*C] fmm?) 4

20210204516 lings RE 318,00 409,00 35,0 0,00

Forlselzung Seite:  ou2



Werkszeugnis
Test report

Inspaction certi
gemal Ewic204 3.1B

cate

Besichtigung und Abmessung ohne Beanslandung.
Visual inspeclion and dimansion without objsction

AbnahmeErijfzeugnis 7

ace. DIN 50049-3.1.B
Nr.: W0123573 0000
No.: .

TOV= Busch + Kunz
D;-E%EG‘E:%:[:J;DUO GmbH & co' KG
QAN 0410021711 ) Fittingswerk

Datum: 29.08.2005
Salte: [j 00: M
Dio gesteliten Anforderungen sind erfiillt, :

The prascribed requiraments are met Busch+Kunz G'mbH &- dﬂ KG

Der Werkssachverstandige
Worksinspactor
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RF

Busch + Kunz

Firmenzeichen @
Manufacturer stamp y
sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

40721
Ceutschland

Hilden

Stempel des Werkssachversténdigen

Werkszeugnis

Test report ]
AbnahmePrmzeugnts

Inspaclion canlificate

gemal Enlo20d4 3.1B

ace. DIN 50049-3.1.B DIN EN 150 9001: 2000

Mark of worksinspector
Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postiach 1247, 57292 Burbach

Uberpriilt als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100

Producer ace. AD-Markblatt WO/TRD 100

QA-Nr.: 0410021711
Hr.: WO123572 0000 \N————r
D,.

GmbH & Co. KG
Fittingswerk

&

Datum: 29.08.05
Selle: 001

AD 2000/W0
DGR97/23/EG Anh.I Kap.4.3
PSF

Warkssachvarstandlger:

Telsfon: 02736/4403-25

Telefax: 02736/4403-476

e-mail  weissenbarg@busch-kunz.de

Sick. Produkt Abmessung ;
nahtlos . . Abm.geman DIN/ ANSI B.
Quantity Article seaml.  Dimension Dim. ace.
2 T-STUCK 33.7 / 2.6 2615-1
Kom.-Nr.: Pos. Lieterdatum Ihre Best.-Nr. Harteprifung
Works No.: ftem  Dalivery date  Your order Nr. Hardness tast
115-121
15972 0120 26.08.05 2059 -wg .
Wiarmebehandiung
Werkstofl F o oST35.8/1 Heal treatment
Material normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base material Cormment
Anforderungen
aquirements

vdaTOv 1252/12-01 DIN 2609 M0803V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRBLOO HPLCO K
pie chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dom Werkstoff P235GH TCl gemaf
EN 10216-2
Kennzeichnung
Matrking
Werkstolfgiitenachweis des Vormaterials
Certilicata of base Matenial
Schmelze-Nr. Vormatetialzeugnis Harsteller Priitdruck
Heat no. Certificale of base Material ~ Manulacturer Testpressure
314318 188839 M SEP1925
Analyse Chargennummer 4268 Erschmelzungsart b4
Analysls Charge no. Melling process
Krit ¢ sI MN P $ CR NI v cu AL G
ME % % % % % % % % % %
Wen 2,090 0,200 0,560 0,024 0,010 0,020 0,010 0,004 2,040 0,021 G
Krit Tl NB N
ME vf’D O/D O/D
Wen 0,001 0,001 0,006
Mech.-technologische Prafung
Mech.-technological {est
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Tensile tast Notched bar impact test
Probe Nr. Proben- Priiftemp. Streckgrenze  Zugfesligk. Dehnung Proben-  Priiftemp. Probenform Keibschlagatbeit

fage Re Rm lage
Tast no. Pos.of  Testtemp Yiald strongth  Tensile strg. Elongalion  Pos. of Test temp Tesl- form  Impac! walus

sample [*C] [N/inm®) IN/mm?] [%] sample [°C] [mm?] 4
20320264268 1angs Ht 283,00 371,00 45,5 D, 08

Fortsatzung Selte: 002



Werkszeugnis
Testreport

Besichtigung und Abmessung ohne Beanstandung.
Visual Inspection and dimension without objection

Nr.: W0123572 0000 Ne_
No.:

Abnahmeprifzeugnis 7wy, Busch + Kunz

T
emaB  rni . GERTU
gCG. Fglgzggﬂzg%?.l.ﬁ DINE:FSO?OO'I:?ODU GmbH & Co. KG

QAN 0410021711

Fittingswerk

Datum: 28.08.2005
Seite: J 00 S g (2
Die gesteliten Anforderungen sind erfilil. '

The prescribed raquirements are met. Busch+Kunz GmbH & cb. KG

Der Werkssachverst uidige
Worksinspeclar
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Firmenzeichen ®
Manufaclurer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH

im Hock 10-12

40721
Deutschland

Hilden

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer acc. AD-Mearkblatt WO/TRD 100

Werkszeugnis

Tast report

Abnahmepriifzeugnis

Inspeclion cerltiate g @:rwv\)
gemiB EN1020¢ 3.1B GER
acca. DIN 50049-3.1.B DIN EN I50 9001; 2000
r’?r_: W0123571 0000 QA-Nr.:M\U(f?I?H
0.,

Stempel des Werkssachverstandigen

3§

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

Dalum: 29.08.05
Seite: 001

AD 2000/W0
DGR97/23/EG Anh.I Hap.4.3
PSF

Werkssachverstandiger:

Telafon: 02736/4403-25
Telefax: 02736/4403:476

6-mail  weissenberg@busch-kunz.do
Stek. Produkt Abmessung .
nahllos . ) Abm.geman DIN/ ANSI B.
Quanlity Article seaml. Dimension Dim. acc.
L 1'-STUCK 273.0X168,3/14.2X11.0 2615-1

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best,-Nr. Harteprifung
Works No.: ltem  Dalivery dato  Your ardar Nr. Hardness test

. 120-130

15972 0130 26.08.0S 2059 -wg
Warmebehandiung
Werkslofi F5T35.8/T Haal treatment
Material normalisiert
TLB-Vormalt. DIN 17175 AD-Wd AD 2000-W{ TRD10D2/203 Bemerkungen
Basa malarial Commant
Anforderungen
equirements

VdaTUV 1262/12-01 DIN 2609 MOBO3V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRB10O0 HPLO0 R
Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TCl gemiB
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoffglilenachweis des Vormalerials
Cerlificate of base Matarial
Schmelze-Nr, Vermatesialzeugnls Hersteller Priitdruck
Heal no. Cerlificate of base Material ~ Manufacturer Testpressure
31705 734/04 Chomutov SEP1825
Analyse Chargennummer 2739 Erschmelzungsart E
Analysis Charge no. Malting procass
Kril c sl MN P MO S CR NI Vv cu e
ME % Yo % %o % %a % % % Yo
Wert 0,120 0,230 0,490 0,008 0,020 0,014 0,1%0 0,090 0,001 ¢,250 0, 168
Krit AL Tl NB N
ME % Yo % %o
Wert 0,040 0,016 0,002 0,007

Mech.-technologische Prifung
Mech.-tachnologleal tast

Zugversuch

Tenslle test

Probe Nr, Proben- Priiflemp. Slreckgrenze Zugfestigk, Dehnung
lage Re Rm

Test no Pos.of  Testtemp. Yield strenglth  Tensile strg. Elongation
sample rc) [N/mm?) [N/imm?] [%]

23551752739 quexr Rt 313,00 425,00 24,5

2 278,00 422,00 30,5

Kerbschlagbiegeversuch
Notched bar impact test

Proben-  Priiftemp. Probentarm Ketbschlagarbeit

lage

Pos. of Test temp. Tesl- form ‘mpact value

sample [°C] [mm?] [
0,00
0,00

Fortsetzung Selte: @02



Werkszeugnis
Test report

Inspection cert
gemanl  ewnio204 3.1

Besichtigung und Abmessung ohno Beanatandung.
Visual inspaction and dimenslon without objeclion

Abnahmepriifzeugnis g, BUSCh + Kunz

sy
Cousr>|  GmbH & Co. KG
Fittingswerk

ace. DIN 50049:3.1.E DIN EN ISO $001: 2000
'l:lr.: W0123571 0000
(& 1

QA-Nr.: C410021711

Datum: 29.08. 4005
Seits: [ﬁ oc
Die gestellten Anforderungen sind erfiilit, )

Tho prescribed requirements are mat. Busch+Kunz' GmbH &

Der Werkssachverstindige
Worksinspuctor
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Werkszeugnis
Test report

Abnahmepriifzeughis

Inspaclion certificate

gemal  Ew10204 3.1B
ace, DIN 5004%-3.1.B

Nr.: W0123570 0000
No..
Firmenzeichen

Manulfacturer starmp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Posttach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

40721
Deutschland

Hilden

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer acc. AD-Masrkblatt WO/TRD 100

Stek. Produkt Abmessung
nahtlos . .
Quantity Anticle seaml. Dimansion
6 T-STUCK 21.3 / 2.0

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum Ihre Best.-Nr.

Woarks No.: Item Delivery data  Your order Nr.
15972 0140 26.08.05 2059 -wg

Werkstof{ F ST35.8/T

Material

TLB-Vormat.

Base material

Anforderungen

Raquiremants

DIN 17175 AD-W4 AD 2000:Wd TRD102/203

varov 1252/12-01 DIN 2609 M0803v 12-01

AD -W4 AD-2000 w4 TRB100 HPL00 R

Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TC1l gemal
Ell 10216-2

Kennzeichnung
Marking

Werksioffglitenachweis des Vormaterials
Coertilicate of base Material

"

TV,

GERY

DIN EN 15O 2001: 2000
QA-NL: 0410021711

Stempel des Werkssachverstandigen

Schmelze-Nr, Yormaterialzeugnis Hersteller

Heat no. Certificate of base Maletial  Manufaclurer
523760 41-237627/001/E Benteler
Analyse Chargennummer 4516 Erschmelzungsart
Analysis Charge ne. Melling process

Krit C Sl MN P MO S CR
ME Yo % % % Yo %a %
Werl 0,100 0,150 0,470 0,008 0,030 0,005 0,110
Krit AL NB

ME % %%

Werl 0,027 0,002

Mech.-technologische Prifung
Mach.-technolegical test

Zugversuch

Tensile tesl

Probe Nr. Proben- Priiflemp, Streckgrenze Zugfestligk. Dehnung
lage Re Rm

Test no. Pos.of  Testtemp VYield strength  Tensile sirg. Elengation
sample [°C] [N/mmd] [N/mm?]

20210204516 langs Rt 318,00 409,00

(%l
35,0

E

43

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum: 29.08.0%
Seite: 001

AD 2000/%0
DGRY97/23/EG Anh.1 Kap.4.3
PSF

Waerkssachverstandiger.

Talafon: 02736/4403-25
Talefax: 02736/4403-476
a-mail  weissenberg@busch-kunz de

Abm.gemaf DIN/ ANSI B.

Dim. ace,
2615-1
Héarteprifung

Hardness test
115-125

Warmebehandlung
Heat trealment
normalisiert

Bemerkungen
Comment

Priltdruek
Teslpressurs

SEP1925
NI v cu Lie

% %o Yo

0,090 0,001 0,150 vouz2

Kerbschlagbiegeversuch
Notchad bar impact test

Proben.  Priflemp. Probentorm Kerb<=i:hlagarbeit
lage
Pos. of Test lamp. Test- form Impéan value
sample [°C] [mm?]

0,00

Fortsetzung Saita: 002



Werkszeugnis
Testreport

Inspection cerlificata

gemafl Eewloz04 3.1B

Besichtigung und Abmessung ohne Beanstandung.
Visual Inspection and dimansion without objection

Abnah meprﬁfzeugnis

ace. DIN 50049-3.1.B
NNr.: WOL123570 0000
Q.. .

- Y iy
CERY
DIN Ef 15O $001: 2000
QA-HNr.: 0410021711
\‘_“_:

Datum: 29.08.2005
Seits: j 00 M
Die gestellten Antorderungen sind ertiillt, -

The prescribed requirements are mat. Busch+Kunz GmbH & (ﬁ KG

Der Werkssachverstundige
Worksinspector

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk




192528 Z-919ZNIa ww |'J X 8'€ZE / 8'8 X S0 1g°GeIs SOfjyBU "Zuoy Bunisiznpay [AXARAA 00'z L
sbieyd ULICN bunssawqy [EREE wnpoid Jowwnuapa] | sbusiy 'sod
gggz :"Jol buidid-js
9'8Y69°'C  UOISSIWIWOY
Le0Ls00ZMs  :Bunjjsiseg
uonepuswinyog usBejuol pun yiuysasjuabejuy WYA :2puny

¢cc0la




Werkszeugnis

Tast report !
Abniahmeprifzeugnis = B h K
Inspoction CPF\IPOEHB g (“N-) usc + unz
emAB  EN1020d4 3.1B / CERY
agcc. DIN 50049 3.1B DIM EH IS0 9001; 2000 GmbH & CO' KG
A-Nr .t 21711 gy
NNr.: W0124373 0000 Nemow on Fittingswerk
o.:
Firmenzelchen Stem?el des Workssachverstandigen @
Manulacturer stemp Mark of workslnspector
Busch 4+ Kunz GmbH & Co. KG, Postiach 1247, 57262 Burbach
R Datum: 5.09.05
Flat TR Selte: 901
A 9005 AD 2000/W0
-1 potoye 20 DGRIT/23/EG Anh.I Kap.4.3
PSF
Deutschland
Waorkssachvarstandiger.

Ubarpriift als Hersteller nach AD-Merkblait WO/TRD 100
Producar ace, AD-Markblatt WO/TRD 100

Taloton: 02736/4403-25
Telofax: 02736/4403-476

a-mail  weissenbarg@busch-kunz.de
Stek. Produkt Abmaessung
nahtios ) Abm.gemal DIN/ ANSI B.
CQuantity Adticla seaml.  Dimension Dim. acc.
40 RED KON 406.4%323.9/ 8.8X 7.1 2616-2

Kom.-Nr.: Pos. Lisferdalum [hre Bast.-Nr. Harleprifung
Works No.: Item  Dolivery date  Your order Nr. Hamhess tast

15882 0360 1.09.05  1/528210 e

Wéarmebehandlung
Werkstoff ¥ 5T35.8/1 Heat treatmant
Matarial normalisjert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base malanal Comment
Anforderungen
oquiromonts
vdrOv 1252/12-01 DIN 2609 M0803v/12-01
DIN 2470/1 ( gilt nur fOr Reduziarspticke)
AD-WA Ad-2000 WA TRB100 HPLO0 R
ple chem. Analyse und die mach.-techn. Werta
entsprechen dem Werkstoff P235CH Tcl gemab
EN 10216-2
Kannzemllnung
Marking
Werksloffgitenachwaeis des Vormaterials
Cartificate of base Maladal
Schmelze-Nr. YVormaterialzeugnis Haratellar Pritffdmiek
Heatno, Corlificate of base Material ~ Manufacturer Testprossure
825267 SEP1925
Analyse Chargennummer 3615 Erschmelzungsart B
Analysis Charge no. Multing process
Kt G Sl M P MO ] CR NI Ccu AL Co
ME Yo Pe % o % % % Yo 9 %o
Werl 0,140 0,240 0,530 0,015 0,040 0,019 0,120 0,100 0,220 0,047 0,281
Krit T N
ME % Yo
Werl 0,003 9,006
Mech. -technologische Prifung
Mach.-techinologlcal test
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch -
Tensile tast Notched bar impact tast
Probe Nr. Proben- Priiflemp. Streckgrenze Zuglealigk. Dehnung Proben-  Prilfternp. Probentarm Kerbschlagarbeit
lage Re Rm lage
Tost no. Pos of  Tasttemp. Yield strength  Tansile strg. Elongation  Pos.of Test tamp. Tost-form  impact vaiue
sample ['c1 [N/mm?] [N/mm4] (%6} sampla [°C] [mm?) [J1

24060883615 quer Rt 296,00 434,00 29,0 quer -10° Charpy-V 77,60
2 297,00 441,00 35,0 B4, L0
3 0,00 0,00 6,0 76,80

Fertsetzung Seite: 002




Werkszeugnls
Teostropoit

Abnahmepriffzeugnis /7~
Inspection certilicate @'UV?
gemAB  En10204 3.1 / CERY

Bec. DIN 50049 3.1B
Nr.: W0124373 0000
No.: o

DIN EN SO 9001: 2000
QA-Hr: 0410021711

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

Datum: 5.09.
Sella: [ﬂ 00 : 2 ‘2
Besichtigung und Abmessung ohne Beanstandung.  Dle gesteliten Anforderungen vlnd extlllit, 2 ——

Visua! inspection and dimension without objection

Tho prescribed requiromants are mol.

Busch+Kunz GmbH & cb. KG

Der Werkssachverstandige
Worksinspuctor
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Werkszeugnis
Test report

Abnah mePrﬁizeugnis

ihspaction cerlificate

gemal  En10204 3.1E
acae. DIl 50049-3.1.B

Nr.: W0123569 0000
No.:
Firmenzeichen

Manufacturer stamp Mark of worksinspactor

Busch + Kun2z GmbH & Co. KG, Postiach 1247, 57292 Burbach

AR

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

40721
Deulschland

Hilden

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer ace. AD-Merkblatt WO/TRD 100

TV
- )\
Comam>
DIN EH ISO 9001: 2000
@A-Nr.: 0410021711

Stempel des Werkssachverstandigen

A0 0

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

&

Datum: 29.08.05
Seite: 001

AD 2000/w0
DGR97/23/EG Anh.I Kap.d4 3
PSF

Werkssachverstindiger:

Telefon; 02736/4403-25
Telefax: 02736/4403-476

Mech.-lechnalogische Prifung

Mach.-technological 1est
Zugversuch

Tansile tost

Probe Nr. Proben-
lage

Testno. Pos. of
samplo

20330264262 langs

Priiftemp. Sireckgrenze
Ra

Testtemp. Yield strength
[°C] [Nfmmy?]
RE 283,00

Zugfestigk. Dehnung
Am

Tanslle strg. Elongation
[Nfmm¥] [%e]
371,00 45,5

a-mail  weissenberg@busch-kunz de
Stck. Produk! Abmessung )
nahtlos . ) Abm.geman DIN/ ANSI B.
Quantity Article seaml.  Dimension Cim. ace.
41 T-STUCK 33.7 7 5 2615-1

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum Ihre Best.-Nr. Harteprifung
Works No.: ltamy  Delivery date  Your order Nr. Hardnass tast

15972 0150 26.08.05 2059 -wg llﬁ'”}

Warmebehandhing
Werkstolf F ST35.8/1 Heal trealmant
Materlal normalisiert
TLB-Vormat, PIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemaerkungen
Basa matarial Cemmant
Anforderungen
Roquirements
vy 1252/12-01 DIN 2609 10803V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRBLOO HPLOO R
pie chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TC1 gemal
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoffglitenachweis des Vormaterials
Cerlificale of base Material
Schmelze-Nr. Vormalerialzeugnis Horsteller Priftdruck
Heat no. Cartificate of base Matorial ~ Manufacturer Testpressure
314319 188839 B SEP1925
Analyse Chargennummer 4268 Erschmelzungsart Y
Analysis Charge no. Melling process
Krit G sl MN P S CR NI v cu AL :;.
ME % % % % % % % % % %
Went 0,080 0,200 0,560 0,024 0,010 0,020 0,010 0,004 0,040 0,021 L]
Krit Tl NB N
ME % Yo i
- Wert 0,001 0,001 0,006

Kerbschlagbiegeversuch
Notchad bar Impact test

Proben-  Priifftemp. Probenform Kerbschlagarbeit

lage

Pos. of Test temp. Test- form Impact . alue

sample [*C] [mm?] 1]
G,00

Forlselzung Seite; 002



Besichligung und Abmessung ohne Beanstandung,
Visual inspection and dimenslon without objection

Werkszeugnis

Testraport

Abnahmepr(]fzeugnis

Inspaction cerlificate

geman  En1o0204 3.1B
acc. DIN 50049-3.1.B

Nr.: W0123569 0000
MNao.:

Q@Eﬁﬁb

DIN EHN 150 9001: 2000

QA-Nr.: 0410021711

Seite: é? OO(O
Dio gestellten Antorderungen sind erfiillt.

The prescribed requirements are mat.

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum: 08.

Busch+Kunz GmbH & g

Der Werkssachverstandige
Worksinspeactor
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Werkszeugnis
Tast report

AbnahmeFrufzeugnis

Inspection certilicate

geman
acc.

Nr.:
No.:

EN10204 13.1B
DIN 50045-3.1.B

W0123568 0000
Firmenzeichan

Manufacturer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 57292 Burbach

QA-Nr.:

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

40721
Deutschland

Hilden

Uberpriift als Hersleller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer ace, AD-Morkblatt WO/TRD 100

@EE&‘E‘D

DIN EN 1O 9001: 2000
0410021711

Stempel des Werkssachverstandigen

A0A

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

29.08.05
001

Datum:
Seita:
AD 200C/wW0

DGR97/23/EC Anh.I Kap.4.3
PSF

Werkssachverstandiger:

Telafon: 02736/4403-25
Telafax: 02736/4403-476

e-mail  waissenherg@busch-kunz de
Slek. Produkt Abmessung .
nahllos . ) Abm.gemiB DIN/ ANSI B.
Quantity Article seaml.  Dimension Dim. ace.
12 T-STOCK 60.3X 33.7/ 2.9%X 2.6 2615-1

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum |hre Best.-Nr, Harteprifung
Works No.: Item  Dalivery date  Your order Nr. Hardnass test

15972 0160 26.08.05  2059-wg 12?'129

Warmebehandlung
Werkstoff F ST35.8/1 Heat treatment
Material normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Baso matarial Comment
Anforderungen
aquiremants

vATOV 1252/12-01 DIN 2609 MOB03V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRBLOD HPLOD R
Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
enkoprechen dem Werkstoff P235GH TC1l gemah
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoffgiitenachweis des Vormaterials
Certificata of base Material
Schmelze-Nr. Vermaterialzeugnis Herstelior Priitdruck
Heat no. Cerlificate of base Material ~ Manulacturer Testprassura
210344 188525 MH1 5EP1925
Analyse Chargennummer 3157 Erschmelzungsar E
Analysls Charge no Melling process
Krit c 8 MN P MO 8 CR NI cu AL G
ME % Yo Yo %o % % % % %s %s
Wert 9,070 0,240 0,500 0,008 0,020 0,014 0,070 0,110 0,170 0,012 0, @
Krit Tl NB N
ME % % %
Werl 0,001 0,001 0,012

Mech.-lechnologische Priifung
Mach.-technological fest

Zugversuch

Tensile test

Probe Nr. Proben- Prilftemp. Streckgrenze Zugfesligk. Dehnung
lage Re Rm

Test no. Pos.of  Testtemp. Yield strength  Tensile strg. Elongation
sample [*C] [N/mm¥] [N/mm?]

20600293157 langs Rt 312,00 404,00

(%]

43,0

Kerbsch!a?blegeversuch

Notched bar [mpact test

Proben-  Priiftemp, Probenform Kerbschiagarbeit

lage

Pos. of Test temp. Test- forrn  Impact v.aue

sampla [°C] [mm?) ]
7,03

Fortselzung Seite:  ©o2



Werkszeugnis
Tast report

Inspeclion certificate

geman  kwi0204 3.18

Besichligung und Abmessung ohne Beanstandung.
Visual inspection and dimension without objection

Abnahmeg)mfzeugnis
G

ace. DIN 50049-3.1.B
”r.: W0123568 0000
Q..

oV Busch + Kunz
Q@@@ GmbH & Co. KG

DIN EN IS0 9001: 2000
QA-Nr.: 0410021711 at
- Fittingswerk
Datum: 29.08, 2005
Selte: j 0o; M
Die gesteliten Anforderingen sind orfiillt, L J
The presciibed raquirements are nal Busch+Kunz GmbH & ¢, KG

Der Werkssachverstindige
Worksinspactor
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Firmenzeichen
Manutacturer stamp

Werkszeugnis

Testreport

Abnahmeprifzeugnis 7

Inspection csmpcale g C Wvb

gemal  EN10204 3.1B @EQT

acc. DIN 5004%-3.1.B DIN EN ISO 9001: 2000
QA-HNr.: 04100217”

Nr.: W0123567 0000 —

No.:

Stempel des Werkssachverstandigen

Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH

Im Hock 1C¢-12

40721
Deutschland

Hilden

Uberpriift als Hersteller nach AD-Markblatt WO/TRD 100

Producer acc. AD-Mearkblatt WO/TRD 100

Stek. Produkt Abmessung
nahllos ; .
Quantity Article seaml.  Dimension
3 T-STUCK §0.3X 48.3/ 2.9% 2.6

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum [hre Best.-Nr.
Works No.. ltem  Delivery date  Your order Nr,

15972 0170 26.08.0%5 2059 -wy
Woerkstoff £ ST35.8/I
Material
TLB-Vormal. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-w4 TRD102/203

Base material

Anforderungen

Requiremants

vaTiv 1252/12-61 DIN 2602 MOBO3V 12-01

AD-W4d AD-2000 W4 TRB100 HP100
Dia chem. Analyse und die mach.-

R

techn. Werte

entsprechen dem Werkstoff P235GH TC1 gemad

EN 10216-2

Kennzeichnung
Marking

Werlkstoffglitenachweis des Vormaterials

Cerlificals of base Material
Schimelzo-Nr.

Heal no.

313142 188667
Analyse Chargennhummer
Analysis Charge no.

Krit c Sl MN

ME %o % %o

Wert 0,100 0,240 0,570
Krit N

ME Yo

Woert 0,005

Mech.-technologische Prifung
Mach -tachnological tast

Vormalerlalzougnis
Certificals of base Material

Hersteller
Manufacturer

MH1
4096 Erschmelzungsart Y
Melting process
P S CR NI
%o %o Yo %
0,021 0,014 0,030 0,010

A L.

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Daturn: 29.08.05
Seite: 001

AD 2000/w0
DGR97/23/EG Anh.I
PSF

Kap.d.3

Waerkssachvarslanciger

Telefon: 02736/4403-25
Talofax: 02736/4403-476
a-mall  welssenberg@busch-kunz de

Abm.gaman DIN/ ANSI B.

0im. ace.
26151
Harteprufung

Hardnaess tasl
125-130

Warmebehandiung
Heat treatmont

normalisiert

Bemerkungen
Comment

Pritdruck
Teslpressure

SEP1925
Vv

u/l?
0,002

cu
%
0,030

AL U
g

¢, 026 1]

i

Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch

Tensile test Notched bar impact test

Probe Nr. Proben- Priiftemp. Streckgrenze Zugtestigk. Dehnung Proben-  Priiflemp. Probenforin Kerbschlagarbeil
lage Re Rm lage

Tesl ne. Pos.of  Tasttamp, Yield strength  Tanslle strg. Elongation  Pos. of Test temp Test-form  Impact value
sample °C] [N/mm?] [Nfmm?] [%] sample [FC] [mm?]

20600294096 langs REC 317,00 431,00 38,5 n,oc

Fortsetzung Seite: 002



Werkszeugnis
Test report

Inspaction certlficate

gemal Ew10204 3.1B

Besichligung und Abmessung chne Beanstandung.
Visual inspactlon and dimension witheut objection

Abnahmeprﬂizeug nis

acc, DIN 50049-3.1.B
NNr.: W0123567 0000
Q..

Commr
oA R DAI002 11

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum: 29.08 5
Seile: ‘j 00 M
Die gestellten Anforderungen sind erfiilit,  __ ;

The prascribed requiraments are imet.

Busch+Kunz GmbH & Cb. KG

Der Werkssachverstindige
Worksinspector
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Werkszeugnis
Test report

Abnahmepriifzeugnis

Inspection cortificate

gemal  Eevio204 3.1B
ace. DIN 50049-3.1.8

Nr.: WO123566 0000
No :

(%
GER

DiN EN 150 9001: 2000
QA-Nr: 0410021711

A3

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Firmenzeichen Stempel des Werkssachverstandigen

Manufacturer stamp Mark of worksinspeclor
Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 67292 Burbach

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

407214 Hilden
Deutschland

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Praducer ace. AD-Merkblatt WO/TRD 100

Dalum; 29.08.05
Selle. 001

AD 2000/wW0
DGR97/23/EG Anh.1 Kap 4.3
PSF

Werkssachvarstandigar:
Talsfon: 02736/4403-25

Telefax: 02736/4403-476
a-mail  waissenberg@busch-kunz. de

Stek. Produkt Abmessung .
nahtlos ) _ Abm.gemaf DIN/ ANSI B,
Quantity Atticls seam).  Dimension Dim. acc.
3 T-STUCK 60.3 ¥ 2.e 2615-1

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum Ihre Best.-Nr, Harteprifung
Works No.. ltem Delivery date  Your order Nr. Hardness tast

15972 0180 26.08.05  2059-wg 125-130

Warmebehandlung

Werkstolf F  ST35.B/1 Heat treatment
Material normalisiert
TLB-Vormal. DIN 17175 AD-WA AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base malerial Comment
Anforderungen
Requiraments
vdr0v 1252/12-01 DIN 2609 MOS03V 12-01
AD-WA  AD-2000 %4 TRB1L0O HPLOO R
Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TCl gemal
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkslolt?menachweis des Vormaterials
Cettificale of base Materia
Schmolze-Nr. Vormaterialzeugnis Hersteller Prifdruck
Heat no Cortificata of base Material ~ Manufacturer Teslpressure
313142 188667 MH1 SEP1925
Analyse Chargennuminer 4096 Erschmelzungsart Y
Analysis Charge na. Melling process
Krit C Si MN P S CR NI 4 cu AL Ca-
ME % % % % % % %e % Yo %o
Wert 0,100 0,240 0,570 0,021 0,014 0,030 0,010 0,002 0,030 0,026 U, 03
Krit N
ME Ys
Werl 0,005

Mech.-technologische Priifung
Mech.-tochnolegical test

Zugversuch

Tensile test

Probe Nr. Ptoben- Priifftemp. Streckgrenze Zugfestlgk., Dehnung
ago Re Rm

Tast no. Pos.ot  Testtemp. Yield strenglh  Tansile strg. Elongation
sample [°Cl [N/'mm?] [N'mm?]

20600224096 laugs Rt 317,C0 431,00

Kerbschlagbiegeversuch
Notched bar impact test

Praben-  Priftemp. Probenform Kerbsohlagarbeit

lage

Pos. of Tast tamp. Test-form  Impac’ value

samplé [°C] [mm?] [J]
0,00

Fortsalzung Seile: 002



Werkszeugnis

Testreport

Inspaction carti

geman
ace.

Nr.:
No.:

cate
EN10204 3.1B

Beslchtigung und Abmessung ohne Beanstandung.
Visual inspectlon and dimension without objection

Abna hmefrﬁfzeugnls

DIN 50049-3.1.B
wW0123566 0000

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum: 23.08. 2005
Seite: ﬂ 003
Die gestellten Anforderungen sind esfilllt, ( s

The prescribed requirements ars mel. Busch+K\]'hz GmbH &

Der Werkssachverstandige
Worksinspeclor

DIN EN 1SO 9301: 2000
QA-Nr.: 0410021711
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Werkszeugnis
Testreport

Abnahmepriifzeugnis
Inspaction cartificate

gemal En10204 3.18

ace. DIN 50049-3.1.8B
Er.: W0123565 0000
0,

Firmenzeichen @
Manufacturer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH

im IHock 10-12

40721
Deutschland

Hilden

Uberpraft als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100

DIN EN ISC 9001: 2000
QA-Ne.. 0410021711

Stempel des Werkssachverstandigen

AGY

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

&

Datum: 29.08.05
Seite: 001

AD 2000/%0
pGR97/23/EC Anh.I Kap.1 3
PSF

Warkssachverstandiger:
Telefon: 02736/4403-25

Telelax: 02736/4403-476
o-mal  weissenberg@busch-kunz.de

Stek. Produkt Abmaessung .
nahtlos _ , Abm.geman DIN/ ANSI B.
Quantity Articla seami.  Dimension Dim. acc.
4 T-gT0CK gB.9X 48.3/ 3.2%X 2.6 2615-1

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best.-Nr. Hartepriifung
Works No.: ltam  Dalivery date  Your order Nr. Hardnass test

15972 0190 26.08.05  2059-wg 11?'121

Warmebehandlung
Werkstoft FooST15.8/1 Heat treatment
Matarial normalislert
TLB-Vormat. pIN 17175 AD-w4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base materlal Comment
Anforderungen
Requiremants
vaTOyv 1252/12-01 DIN 2609 M0803V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRB100 HP100 R
Die c¢hem. Analyse und die mech.-techn. ¥erte
entsprechen dem Werkstoit pP2356EK TCl gemad
EHN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoffgiitenachweis des Vormaterials
Certficate of base Material
Schmelze-Nr. Varmaterialzeugnis Hersteller Priifdruck
Heat no. Certlilcata of base Material ~ Manufacturer Testpressure
330024 180063 ’ MH SEP1925
Analyﬁ Chargennummer 5007 Erschmelzungsart Y
Analysis Charge no. Melling process
Kril 0] Si MN P S CR NI \) cu Al G
ME % % % % % % Ya %% Yo s
Went 0,090 0,200 0,550 0,014 0,005 0,030 0,010 0,001 0,039 0,023 ¢ 189
Krit N
ME %
Wert 0,007
Mech.-technologische Priifung
Mach.-tachnological tast
Zugversuch IKerbschlagbiegeversuch
Tensilo test Notched bar impact tost
Probe Nr. Probon- Prilfftemp. Strockgrenze  Zugfestigk. Dehnung Proben-  Priiftemp. Probenform Kerbschlagarbeit
lage Re Rm lage
Tast no. Pos.of  Testternp. Yleld strength  Tensi'e strg. Elongation  Pos. ol Tast tamp. Test-form  Impac value
sample [*C] Nfmmd] [N/mm?] (%) sample [°C] [mm?] [

20880325007 langs RE 292,00 386,00 37,5 t,00

Fortsetzung Selle:

0

£



Werkszeugnis
Testreport

Inspaction certificate

Nr.: W0123565
No.:

Besichtlgung und Abmessung ohne Beanstandung.
Visual Inspaction and dimension wilthout objection

Abnahmepriifzeugnis

gemall  Ew10204 3.1B
ace. DIN 50045-3.1.B 1M ENISO 9001: 2000

0000

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

QA-Nr: 0610021711 s
; Fittingswerk
Dalum: 29.08. 3005
Seita: j 00 I’M
Dlo gestollten Anforderungen aind ertiilt. LA * Y
The prescribed requiremants are met. Busch+Kunz GmbH & oh. KG

Der Werkssachverstandige
Worksinspector
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Werkszeugnis
Test roport

Abnahmeprifzeugnis

Inspaction certificate

gemal  Ew10204 3.1B
ace. pIn 50049-3.1.B

Nr.: 0123564 0000
No.:
Firmenzelchen

Manufacturer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmibH & Co KG, Postfach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

40721
Deutschiand

Hilden

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer ace. AD-Merkblatt WO/TRD 100

V=<
(é@mjj
e

Stempel des Werkssachverstandigen

A0S

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

&

Datum; 29.08.05
Seita; 001

AD 2000/wW0
9039?/23/E3 Anh.I Kap.4.3
PSF

Warkssachverstandigar:

Telefon: 02736/4403-25
Tolefax: 02736/4403-476

e:mail  weissenberg@busch-kunz do
Stek. Produkt Abmessung .
nahtlos . ) Abm.geman DIN/ ANSI B.
Quantity Article seaml. Dimension Dim. acc.
3 T-STICK §8.9% 60.3/ 3.2x 2.9 2615-1
Kom.-Nr.: Pos, Lieferdatum lhre Best.-Nr. Harteprifung
Warks No.: Item  Delivary date  Your ordar Nr. Hardness test
15372 0200 26 08.05 2059wy 11§-125
warmebehandiung
Werkstoff FoST35.8/1 Heat treatment
Matorial normalisiert
TLB-Vormat, pIN 17175 AD-W4 AD 2000-w4 TRD10Z/203 Bemerkungen
Baso matorial Comment
Anforderungen
aquirements
VATOV 1252/12-01 DIN 2609 t0803V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRBL00 HP10O R
bie chem. Aralyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TCL gema
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoffgiitenachweis des Vormaterials
Cortilicate of base Material
Schmelze-Nr. Varmaterlalzeugnis Herstellor Priitdruck
Heat no. Cerlificate of base Material  Manufacturer Testpressura
3333133 188733 MH1 SEP1925
Analyse Chargennummer 4242 Erschmelzungsarl ¥
Analysis Charge no. Melting process
Krit C Sl MN P S CR NI v cu AL ]
ME Yo Yo % % % % %a % Y %
Werl 0,080 0,210 0,570 0,019 0,008 0,020 0,010 0,004 0,030 0,030 a 181
Krit N
ME %
Went 0,006
Mech.-technologische Prafung
Mech.-tachnofogical test
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Tensile tost Notched bar impact test
Probe Ni. Proben- Priitemp. Streckgrenze Zuglestigk. Dehnung Proben-  Priiftemp. Probenform Kerbr.chlagarbeil
lage Ra Rm lage
Test no, Pos of  Testtamp. Yield strength  Tensilo slrg. Elongation  Pos. of Tast temp. Test-form  Impact value
sampla [°Cl [N/mim#] [N/mmZ) [%6] sample [°C] {mm?] [J]
20880324243 lings Rt 283,00 384,00 40,0 0,90

Forlselzung Seite: 002



Werkszeugnis
Tostreport

Inspaction certificate
gemanl :wi0204 3.1B

Beslchtlgung und Abmessung ohne Beanstandung,
Visual inspection and d mension wilhout objsction

ace. DIN S0049-3.1.8B DIH EN ISO 9001: 2000
Nr.: W0123564 0000
No..

Abnahmepriifzeugnis /. BUSCh o KunZ

GmbH & Co. KG

QA-Nr: 0410021711 Fittlngswerk
Datum. 29.08.20p5
Seite: i 00, M
Dlo gestelltan Anforderungen aind ertiilt, (X « it
The presciibed requlreman<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>